UA BuMukaui gudepeHuinHoro ctpymy e.industrial.rcch
IHCTPYKLUif 3 ekcnnyaTauii

1. Mpu3HayYeHHs

BuMukaui andepenuiitoro ctpymy cepii e.industrial.rcch (Hagani - Bupi6 abo BuMukay) npusHadeHi s 3axucty aloaein Npu NpaMoMy
abo HenpsiMOMy KOHTaKTi 3 BifKPUTAMK YaCTUHAMMW €NeKTPOyCTaHOBOK CMOMyYeHWMI 3 BIAMOBILHUM 3a3eMITI00UYUM MPUCTPOEM €NeKTpoy-
cTaHoBOK ByaiBenb, a Takox (BuMuKaui 3 yctaskoit 100 i 300 MA] 3axucT Big MoXeX, L0 BUHMKAIOTL BHACNILOK TPUBAOr0 NPOTIKaHHS CTPYMy
YLIKOLKEHHST.

Bupib Bignosinae TexHiYHNM pernaMeHTaM HU3bKOBOJIBTHOO eNeKTPUYHOro 0bnaaHaHHS | eN1eKTPOMarHiTHoi cyMicHOCTI 0bnafHaHHS B YacTuHI
ACTY EN 61008-1.

2. TexHiYHi xapaKTepucTUKu

Tabn. 1

HaiiMeHyBaHHsA napameTpy
HomiHanbHa Hanpyra, Ue, V 230, 400
HoMinanbHa vacToTa, Iy 50
HoMiHanbHwit cTpym, In, A 16, 25, 40, 63
HoMiHanbHuit Bigkntoyatoumnii sudepeHuinHnii ctpym, 1An, mA 30, 100, 300
Poboua xapakTepucTtuka npu audepeHLitHoMy cTpymi AC
Tun eneKTpoMexaHiuHe
HoMiHanbHa yMOBHWI AndEPEeHLLHIA CTPYM KOPOTKOro 3aMukaHHs, Inc/ 1An, A 10 000
MoTpibHui npucTpiint 3axucty Big cTpymis K3 - 3anobixHnk E———0
HomiHanbHa gudepeHuiitHa Bigknoyatoya i BkaYawya 3atHicTb, Im, A 500
KinbkicTe nontocis 2,4
Hanpyra izonauii, Ui, V 500
HominanbHa iMnynbcHa Hanpyra (1,2/50), wo sutpumyetses, Uimp, kB 6
[lieneKTpuyHuii TeCT Hanpyroko NpoMUcoBoi Yactotu, kB (npotsrom 1 xs.) 2,5
EneKTpuyHa 3HOCOCTINKICTb, unkAie ¥/B, He MeHwwe 4000
MexaHiuHa 3HOCOCTINKICTb, UMKAiB Y/B, He MeHLlwe 10 000
MakcuManbHWit nepepis NpuegHyBaHoro ApoTty, Mm? 25
3ycunns 3aTaryBaHHa KOHTaKTHUX 3aTUCKiB, HM 3,5
CTyniHb 3axuCTy 3 oKy KOHTaKTIB 1P20
CTyniHb 3axucTy Kopnycy P40
Maca ogHoro nontoca, r, He binbLue Hix 190 (2P), 320 (4P)
[ianasoH pobouux Temnepartyp, °C -25...+40
[pyna ymMoB ekcnnyaTauii B 4aCTUHI Al MeXaHiYHUX YNHHUKIB M1
Bucota Hap piBHeM Mops, M, He binblue 2000
[onyctuma sigHocHa sonoricts npu 25 °C (6e3 koHaeHcauii), He binbuwe, % 80
Mipa 3abpyaHeHHs HaBKONMULLIHBOTO cepefoBuLLa 2

Poboue nonoxeHHs B npocTtopi BEepTUKasIbHE, FOPU30HTaNbHE, 3 BiAXWUIEHHSM He binblue 5°
MonTax Ha DIN-peiiky 35 MM

Bwpib noBuHeH ekcnayaTyBaTUCS 3@ HACTYMHUX YMOB A0BKINNA:

* Bubyxobesneure;

® L0 He MICTUTb arpeCcUBHUX ra3iB Ta Napis B KOHLLEHTPaLiAX, L0 pyNHYIOTb METanu Ta i3onsLiio;

® He HacK4yeHe CTPYMOMPOBIAHUM NUIOM Ta Napamu;

® BiACyTHicTb Be3nocepeaHbOl Ail ynbTpadioNeToBOro BUNPOMIHIOBaHHS.

TpaHcnopTyBaHHsA BUPO6iB f,03BONEHO B WUTATHIM YNaKoBLi yciMa BUAAMU KpUTOro TpaHCcnopTy, 63 noTpannsHHs Boioru.

3b6epiraHHs BUpobiB 3AiNCHIOETLCA TiNIbKW B YNaKoBLi BUPOOHUKA B MPUMILLEHHSX 3 NPUPOAHOI0 BEHTUASLIEIO NPU TeMNepaTypi AOBKINNS Bij,
-45 po +60 °C Ta BigHoCHIN BonorocTi 80 % npu 25 °C.

Tepmin 36epiraHHs Bupobis y cnoxunsaya B ynakosLi BUpobHuka - 6 Micauis.

3. CxeMa niagKnoYeHHs
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4. MoHTa)K Ta ekcnyaTtauis

Yci po60Th 3 MOHTaXKy Ta NiAKNIOYEHHIO MPOBOAUTM NPU BiAKIOHEHOMY XUBMEHHI!

Bupib BcTaHOBNIOETHCS B PO3MOAINLHMIA LUUTOK Ha cTaHAapTHy DIN-peiiky wupuHoto 35 MM 3a fonoMoroto KpinaeHHs, wo Mae ABa ¢ik-
COBaHi NONOXEHHS.

Mpwu nigknoYeHHi HeobXiAHO CTPOro AOTPMMYBATU Pa3yBaHHS i NiAKIOYATHA NPOBI i HaBaHT: A0 MapKyBaH-
Hsl Ha KOpNyCi anapaTy: )XMBNEHHs Ha BepxHiil kneMi (1, 3, 5 - pasu, N - HellTpans), HaBaHTaXKEHHS Ha HWKHIi KneMi (2, 4, 6 - dpa3u, N - HeiiTpans).

Bumukaui gudepeHuiitHoro ctpymy cepii e.industrial.rccb He mMae BbyaoBaHoro 3axucty Bif HafCTPyMiB, TOMy MalTb DyTu 3axullieHi aBTo-
MaTUYHUMM BYMUKAYaMy 3 4aco-CTPYMOBOK XapakTepucTukoto B abo 3 abo 3anobixkHukamu. HoMiHanbHWii CTpyM AVGEpeHLitHNX BUMUKaYiB
Mae 6yTv He MeHLe HOMIHAaNbHOTO CTPYMy anapaty 3axucTy Bif HAaACTPyMiB (peKOMeHAyeTbCs BUBMPaT Ha OAUH HoMiHan Binblue, TO6TO AKLLO,
Hanpukiag, HoMIHaNbHWUIA CTPYM aBTOMAaTUYHOTO BUMMKaya piBHUi 16 A, TO HOMiHaNbHUI CTPYM BUMMKada andepeHuiitoro - 25 A). Bumukavi
AndepeHLuiniHoro cTpymy e.industrial.rccb dyHkuioHanbHO He 3anexatb Bif, HANPYrK XWBNeHHS i 3bepiratoTb NpauesaaTHicTb npu obpusi po-
604oro HynboOBOro NPOBIAHMKA | MOXYTb BUKOPUCTOBYBATWCS SIK BBIAHMI anapat AndepeHLiitHoro 3axucty. He MeHwwe ofHoro pasy B Micsilb
HeobXiiHO KOHTPONIOBATM NMpaLe3AaTHICTb BUPODY LUSXOM HAaTUCHEHHS! KHOMKK «T» Ha NULbLOBIN NaHeni BUpoby npu 3BefieHOMy pyKiB'T, Kuii
MOBUHEH BUKMKATU CMpaLibOBYBaHHS BUMMKayYa. SIKLLO 33 HAasiBHOCTI HAMPYTU XXUBNEHHS NiCAS HATUCHEHHS KHOMKN «T» BUMUKAY He CNpaLioe,
BiH NojanbLuiit ekcnnyaTauii He nignsrae. KoHTaKkTHI 3aTUCKM BUMUKAYiB A03BONSIOTH MPUELHAHHS MifHWX abo anioMiHiEBKX NPOBIAHWMKIB Nepe-
pi3oM He Ginbl 25 MM2 epes NpueaHaHHAM 6araToXuUNbHUX NPOBIAHNKIB, IX HEOBXIAHO 0BTUCHYTH HakoHeYHMKOM abo rifb30i0 3a AOMNOMOroio
BiANOBIAHOrO iHCTPYMeHTy. Bupobu He BUMaratoTh crelianbHoro obcnyroByBaHHs B NpoLeci ekcnnyaTtauii. PerynspHo, He MeHLUe ofHOro pasy Ha
6 MicsiLiB, He0bXiAHO NiATAryBaTU 'BUHTOBI 3aTUCKU BUMUKAYIB.

5. Bumoru 6esnekum

MoHTax, HanawTyBaHHS i NiAKNOYEHHS NOBWUHHI 3[iMCHIOBATUCS TiNbKK KBaNiGikoBaHUM e€NeKTPOTEXHIYHUM NEepCOHanoM, Lo Mae rpyny
ponycky no enektpobesneui He Huxye |lI-i Ta 03HalOMNeHWI i3 faHok IHCTPYKLIi€lo 3 ekcnayaTaui.

MoHTax i nigknoueHHs BUpoby NOBUHHI NPOBOAUTUCS MPU 3HATIA Hanpysi.

MoxnuBicTb ekcriyaTallii BUpoby B yMoBax, BiiMiHHUX Bif BKa3aHWX B AaHil iHCTPYKLLiT NOBMHHA Y3roAXyBaTUCS 3 BUPOOHUKOM.

3a cnocobom 3axucTy Bif NOpa3ku enekTpuYHUM cTpyMoM Bupib Bignosigae knacy 0 no FOCT 12.2.007.0 i noBMHeH BCTaHOBNOBATUCS
B PO3MOAINbHI LLWTK, L0 MaKOTb KSlac 3aXWUCTy He HixKYe | i cTyniHb 3axucTy He Hukye IP30.

HepoTpuMarHs BUMOT [AaHOi IHCTPYKLiT MOXe NPUBECTW A0 HEeMpPaBMIbHOrO GYHKLIOHYBaHHS BUPODY, ypaKeHHsi eNekTPUYHUM CTPYMOM,
NOoXei.

6. FapaHTiiiHi 3060B’13aHHSA

CepepHiit TepMiH cny6u - 5 pokiB 3a yMOBM JOTPUMaHHS CMOXMBa4YeM BUMOT eKcryaTallii, TpaHCnopTyBaHHs i 36epiraHHs.

FapaHTiitHuit TepMiH ekcnayaTauii Bupoby - 1 pik 3 AHS NpoAaxy 3a yMOBW JOTPUMaHHS CNOXWBaYeM BUMOT eKCnyaTaLil, TPaHCNopTyBaHHS
i 36epiraHHs.

lapaHTiitHi 3060B'A3aHHSA He NOLIMPIOIOTLCA Ha BUPOBU:

® Matoyi MexaHiuHi yLIKOAXKEHHS;

® iHWI yWKOAXKEHHS, L0 BUHUKAN B pe3yNnbTaTi HeMpaBuUIbHOIO TPAaHCNOPTyBaHHS, 36epiraHHs, MOHTaXy Ta NigKaloYeHHs, Henpa-

BWAbLHOT ekcnayaTauil;

© Maloui CiAM CaMOCTINHOTO, HECaHKLiOHOBaHOro po3bupatts Ta/abo peMoHTy B1poby.

BG pYStCn npekbcBayn 3a gudepeHLmaneH Tok ¢ BrpajeHa gedektHotokosa e.industrial.rccb
PbKkoBopACTBO 3a ekcnnoatauus
1. MpeaHasHayeHune

ABTOMaTUYHUTE MpekbCcBauu 3a audepeHumaneH Tok ¢ BrpageHa fedekTHoTokosa 3awwmTa e.industrial.rccb (HakpaTko- npekbceau) ca
npefHa3HayeHu 3a 3alMTa Ha XopaT cpelly ANPEeKTeH WU UHAMPEKTEH JOMUP C OTKPUTUTE TOKOBOAELLM YaCTU Ha eNleKTPUYeCcKN NHCTa-
Nauyu, NPUCEANHEHU KbM CbOTBETHWUTE 3a3eMUTENTHU YCTPONCTBA Ha crpaguTe, a cbiyo(100 1 300 MA) 3a 3awuTa oT Noxapu no enekTpuye-
CKU MPUYMHI, MPEXI HOMWUHAHO Hanpexerwne 230/400 V 50 Hz u HomuHaneH Tok go 100 A.

MpekbcBay oTroBaps Ha usncksaHusTa Ha EN 61008-1.

2. OnucaHue

Tab. 1

MNapameTbp
HomwuHanHo Hanpexetue,Ue, V 230, 400
HomunanHa yecrora, Iy 50
HomuHaneH Tok, In, A 16, 25, 40, 63
HoMuHaneH npekbeBaly gudepeHumaneH Tok, IAn, mA 30, 100, 300
PaboTtHa xapakTepucTuka npu gudepeHumaneH Tok A, AC
Tun efleKTpoMexaHuyeH
HoMuHaneH ycnoseH andepeHumaneH Tok ¢ KbCo cbeauHenme, Inc/ 1An, A 10 000
Heo6xoavMo ycTpOCTBO 3a 3aLLuTa Ha TOKOBE C KbCO ChefMHEHWE - NpeanasuTen SE==F
HomunHanHa gudeperumnanta npekbeaalla v Bkoysalya cnocobHoct, Im, A 500
Bpoit nontocu 2,4
HanpexeHwue Ha nsonauus, Ui, V 500
YcToi4MBOCT Ha MMnyacHo Hanpexerue, (1,2/50), Uimp, kB 6
[lvieneKTpuyeH TecT HanpesxxeHuie Ha MpoMuLLeHa Yectota, kB, (1 MuH.) 2,5
EnekTpuyecka nsHocoyctoinumsoct, umknn B/0, He no-manko 4000
MexaHuyecka M3HOCOyCTOMUMBOCT, umknm B/0, He no-manko 10 000
MakcuManHo HanpeyHo ceyeHne Ha CBbP3BaLL, MPOBOAHUK, MM? 25
MoMeHT Ha 3aTsiraHe Ha TepMUHanuTe 3,5
3alnTa Ha KOHTaKTUTe B choTeTcTBMe cbe IEC/EN 60529 1P20
3awwuTa Ha kopnyca B cboTeeTcTBMe cbe IEC/EN 60529 P40
Terno Ha eauH Noniioc, r, He Noeeye 190 (2P), 320 (4P)
PaboteH TeMnepaTtypeH ananasoH, °C -25..+40
HapMopcka BucoumnHa, M, He noeeve 2000
[onyctuma oTHocuTenHa BnaxHoctnpu 25 °C (6e3 KonpeHsaums), He noseve, % 80
CTeneH Ha 3aMbpcsiBaHe 2
PaboTHo nonoxexue B MpOCTPaHCTBOTO BepTUKanHoO, XOpnU3oHTasIHO, C OTKJIOHEHUE He noBeve OT 5°
MoHTax Ha DIN-penca 35 Mm

lMpekbcBay Moxe fja ce eKcrioaTupa npw CefHNUTe YCI0BUS Ha OKosIHaTa cpefa:

® fa He 6beB3puBOONacHa;

® [1a He CbAbp>Ka KOPO3NBHM ra3oBe v Napu, KOUTO YHULLLOXXABAT MeTanun n usonauusg,;

® a He e boraTa Ha NPOBOAMM Npax W U3napexus;

® OTCHCTBME Ha MPSAKO Bb3AEWCTBUE OT yNTPABMONETOBA pagnaLms.

TpaHcnopTa ce fonycka BbB BCSKaKbB BUJ 3aKPUTW TPAHCMOPTHU CPEACTBA, HO CaMo B OpUTMHasHaTa onakoska.

CbXxpaHeHWeTo Ha NpeKbCcBay Ce U3BbPLUBA CaMO B OMaKOBKM Ha MPOU3BOAMTENS B CrPpajM C eCTeCTBeHa BeHTUNALWs Npu TemnepaTtypa
Ha okonHaTa cpefa ot -45 fo +60 °C 1 80 % oTHocWTeNHa BAAXXHOCT Ha Bb3ayxa npw 25 °C.

3. CBbp3BaHe
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4. MoHTaXk u nopaapbXKKa

MoHTa)(bT ¥ cBbp3BaHeTo Ha KabenuTe ce M3BBLPLUBA NPKU U3KIIOYEHO 3aXpaHBaHe!

lMpekbcBay ce MHCTanMpa B pa3kioHNUTeNHa KyTus Ha ctaHaapTHa DIN-pesica ¢ wimpuHa 35 MM ¢ Knemu, KouTo UMaT ABe GUKCUPaHM MOOXEHUS.

Mo BpeMe Ha cBbp3BaHeTO TPsA6Ba Aa ce cnasBa pasupaHeTo U Aa ce BKJS NpOBOAHULMTE Ha W HaT B CbOTBETCTBUE
€ MapKMPOBKMTE Ha YCTPOICTBOTO: 3aXpaHBaHETO Ha ropHute ussoay (1, 3, 5 - dasa, N - Hynes np ) TO Ha lONIHUTE KpaHN
n3Boam (2, 4, 6 - pa3a, N - HyneB npoBoAHMK).

ABTOMaTWUYHUMTE NpeKbCcBayy 3a AudepeHLManeH Tok ¢ BrpageHa AedekTHoTokoBa 3aluuTa oT Tun e.industrial.rcch He pasnonarat cbe Brpage-
Ha 3alMTa cpelly npeToBapBaHe, Taka Ye TpsibBa fa 6bAaT 3aLMTeHM OT NpeKbCBaY C BpeMeTokoBa xapakTepucTika B unu C unu ¢ npegnasuTe-
nn. HoMUHanHUAT Tok Ha leeKTHOTOKOBUTE 3aLLMTV TpsiBBa fja He e M0-Masiko OT HOMUHAJIHWS TOK Ha YCTPOWCTBOTO 3a 3alluTa 0T CBPbXTOKOBE
(npenopbyBa ce Aa ce nsbepe Ha eHa HOMUHANHA €VHULA NOBEYE, T.e. HaNpUMep, ako HOMUHANHUS TOK Ha NpekbeBaya e 16 A, HOMUHANHWST
AndepeHLManeH Tok Ha AedekTHOTOKoBaTa 3aluTa e 25 A). ABTOMaTUUHWTE NpekbeBauM 3a AudepeHLmManeH Tok ¢ BrpajeHa AedekTHOToKoBa
3awwmTa ot Tun e.industrial.rcch ¢pyHKUMOHANHO ca HE3aBUCKMMU OT 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue 1 paboTaT no BpeMe Ha 3aryba Ha paboTHus
HyNeB NPOBOAHMWK 1 MOTaT fja Ce N3MoN3BaT KaTo BXOASALLO YCTPOMCTBO Ha AudepeHunanHa 3aluTa. Hail-Manko BeHbX MeceuHo, e Heobxoanmo
[1a ce KOHTPONNPaT GYHKLMOHANHNTE Bb3MOXHOCTM Ha YCTPOWCTBOTO. M3BbPLLIBA Ce NOCPe/CTBOM HaTUCKaHe Ha ByToH «T» pa3nonoxeH Ha -
uesws (npeaen) naHen, sawuTata naga v 1 ce Npeanssuka HezabaBHo U3KMouBaHe Ha BepuraTa (npekbesada). Ako, Npu HanMuue Ha enekTpu-
YecKo HampexeHune 1 HaTuckaHe Ha byToHa «T», npekbcBaya He cpaboTy, To Toi e HerofieH 3a no-HaTaTbliHa ynotpeba. KoHTakTHWTe knemu Ha
npeKkbCBayNTe N03BOJIABAT CBbP3BaHe Ha MeHU WAV aNyMUHWEBM MPOBOJHMLIM C HAaMpPeyHo ceyeHne He nosede oT 25 MM2 lMpean fa cebpXeTe
MHOTOXMUHUTE NPOBOAHMULY, Te TpsibBa fja ca ¢ HakpalHULM HampaBeHU C MOMOLLTa Ha MOAXOAsL, NHCTPYMeHT. [pekbcBay He ce HyxXaae
OT crieyuanHa nopapwbXKa no BpeMe Ha paboTata. PefjoBHO, NoHe BeAHBX Ha 6 Mecela, TpsibBa Aa ce 3aTAraT BUHTOBUTE K€MW Ha MpekbcBaya.

5. BesonacHocT

MoHTaxbT, HacTpoiikaTa v BKk/ItouBaHeTo TpsbBa fa ce U3BbPLIBAT CaMo OT KBaAMdULMPaAH NepcoHas, 3ano3HaT C Te3n UHCTPYKLUUK
3a paborta.

MoHTaXxbT 1 BKIlOYBAHETO Ha NpekbcBay TpsibBa a ce U3BBLPLLBA MPY U3KIIOYEHO HaMpPexXeHue.

Bb3MOXHOCTTa 3a M3MNon3BaHe Ha npekbCcBa4y B yCN0BUSA, Pa3siInyHK OT Te3n, onpefeneHn OT HACTOSLWOTO pbKOBOACTBO, CefBa Aa Bbp.e
CbrnacyBaHa C npous3soaunTens.

Ako He ce cna3Ba ToBa yka3zaHue, MOXe Aa Ce CTUrHe [0 NoBpeja, TOKOB yAap WA noxap.

6. MapaHuums

CpOK Ha ekcnaoarauus - 5 roavHW, Npu cnassaHe Ha U3NCKBaHUATa 3a 06C}'Iy)KEaHe, TpaHcnopTupaHe 1 CbXpaHeHne.

I'apaHLU/m Ha n3genueto - 1 roagnHa, CHMTaHO OT AaTaTa Ha MoKynkaTa, Npu cna3BaHe Ha U3UCKBaHUATa 3a oﬁcnyxaaHe, TpaHcnopTupaHe
N CbXpaHeHue.

I'apaHu.mTa He Ce 0THacq 3a NpoayKTK:

® C MéxaHu4HW nospean;

® C Apyrv noBpeau, NpUYUHEHW OT HeNpaBUIJIHO TpaHCNOPTUPaHe, CbXpaHeHne, MOHTaX U UHCTanauus, HenpasuiHa

ekcnioatauus,

® KOraTto uMma cnepu Ha HernpaBoMepeH AOoCTbN 1 /I/lﬂl/l PEMOHT Ha npekbcBay.

3aBaHTaXeHo i3 canTty iHTepHeT MarasuHy https://axiomplus.com.ua/

PL Wytaczniki roznicowopradowe e.industrial.rcch
Instrukcja obstugi
1. Przeznaczenie

Wytaczniki réznicowopradowe serii e.industrial.rccb (dalej - produkt lub wytacznik) sa przeznaczone do ochrony przy bezpo-
$rednim lub posrednim kontakcie z otwartymi przewodzacymi cze$ciami instalacji elektrycznych .
Produkt jest zgodny z EN 61008-1.

2. Dane techniczne

Tab. 1

Nazwa parametru
Nominalne napiecie pracy Ue V 230, 400
Nominalna czestotliwos$¢, Hz 50
Nominalny prad, In, A 16, 25, 40, 63
Nominalny wytaczajacy prad réznicowy, IAn, mA 30, 100, 300
Charakterystyka robocza w diagnostyce réznicowej pradzie AC
Typ elektromechniczny
Nominalny warunkowy prad roznicowy zwarciowy Inc/ IAn, A 10 000
Wymagane urzadzenie dla ochrony od pradow zwarcia- bezpiecznik =[]
Nominalna réznicowa wytaczania i obejmujaca zdolnos¢, Im, A 500
Ilo$¢ biegunow 2,4
Napiecie izolacji, Ui, V 500
Napiecie nominalne udarowe, ktére wytszymuije napiecie (1,2/50), Uimp, kv 6
Dielektryczny test napieciem czestotliwosci przemystowej, kw. (w ciagu 1 min.) 2,5
Elektryczna odporno$é na Scieranie, cykli W/0, nie mniej 4000
Trwato$¢ mechaniczna, cykli W/0, nie mniej 10 000
Maksymalny przekroj przytaczanego przewodu mm? 25
Moment dokrecenia zaciskow kontaktowych, Nm 3,5
Stopien ochrony od strony stykéw 1P20
Stopien ochrony obudowy P40
Masa jednego bieguna, g, nie wiecej 190 (2P), 320 (4P)
Zakres temperatur pracy, °C -25...+40
Wysokos$¢ nad poziomem morza, m, nie wiecej niz 2000

Dopuszczalna wilgotno$é wzgledna w temperaturze 25 °C (bez kondensacji), 80
nie wiecej niz, %

Stopien zanieczyszczenia srodowiska 2

Potozenie w przestrzeni pionowe, poziome, z odchyleniem nie wiekszym niz 5°
Montaz na szynie DIN 35 mm

Urzadzenie powinno by¢ eksploatowane w nastepujacych warunkach $rodowiskowych:

* niewybuchowych;

* nie zawierajacych agresywnych gazow i pary;

* nie zawierajacych przewodzacych pytow i oparow;

* bez ekspozycji na promieniowanie ultrafioletowe.

Transportowanie jest dozwolone jakimkolwiek krytym transportem w opakowaniu producenta.

Magazynowanie produktow odbywa sie wytacznie w opakowaniach producenta, w pomieszczeniach o naturalnej wentylacji, w temperaturze
otoczenia od -45 do +60 °C i wilgotnosci wzglednej do 80 % przy 25 °C.

3. Schemat podtaczenia
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4. Montaz i eksploatacja

Wszystkie prace w zakresie montazu i podtaczania przeprowadzac przy odtaczonym zasilaniu!

Produkt jest instalowany w tablicy rozdzielczej na standardowej szynie DIN o szerokosci 35 mm za pomoca zatrzaskéw, ktére maja dwie
state pozycje.

Przy podtaczeniu nalezy przestrzegac kolejnosc faz i podtaczyc przewody zasilania i obciazenia, zgodnie z oznac na markowaniu
urzadzenia: zasilanie na gérne zaciski (1,3,5 - fazy, N - punkt neutralny), obciazenie na dolne zaciski (2,4,6 - fazy, N -punkt neutralny).

Wytaczniki roznicowopradowe serii e.industrial.rcch nie maja wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego, dlatego musza by¢ zabezpie-
czone wytacznikami o charakterystyce b lub ¢ lub bezpiecznikami. Nominalny prad wytacznikéw réznicowych musi by¢ nie mniejszy od pradu
znamionowego urzadzenia ochroniajacego przed skokiem napiecia (zaleca sie wybra¢ na jeden nominat wiecej, tzn. jesli, na przyktad, prad
znamionowy wytacznika wynosi 16 A, prad znamionowy wytacznika réznicowego - 25 A).

Wytaczniki réznicowopradowe e.industrial.rcch funkcjonalnie nie zaleza od napiecia zasilania i zachowuja sprawno$¢ dziatania w przypad-
ku uszkodzenia przewodu zerowego i moga by¢ uzywane jako wprowadzajace urzadzenie réznicowopradowe.

Nie mniej niz jeden raz w miesiacu nalezy kontrolowac sprawnos¢ urzadzenia poprzez nacis$niecie przycisku «T» na przednim panelu
urzadzenia przy podniesionym uchwycie, ktore powinno spowodowac zadziatanie wytacznika. Jesli podczas obecnosci napiecia
zasilania po nacisnieciu przycisku «T» wytacznik nie zadziata, to on nie podlega dalszej eksploatacji.

Zaciski sterowania wylacznikéw umozliwiaja podtaczenie miedzianych lub aluminiowych przewodéw o przekroju nie wiekszym niz 25 mm?.

Produkty nie wymagaja specjalnej obstugi w trakcie eksploatacji. Regularnie, co najmniej raz na 6 miesiecy nalezy dokrecic zaciski Srubowe
stycznikow.

5. Wymagania bezpieczenstwa

Montaz, konfiguracja i podlaczenie musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykow, ktérzy posiadaja uprawnienia
i ktorzy zapoznali sie z niniejsza instrukcja obstugi.

Montaz i podtaczanie urzadzenia powinny by¢ wykonywane po wytaczeniu napiecia.

Mozliwos¢ eksploatacji urzadzenia w warunkach, innych niz warunki okreslone w niniejszej instrukcji trzeba uzgodni¢ z producentem.

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie produktu, porazenie pradem elektrycznym lub pozar.

6. Gwarancja

Sredni okres trwatosci - 5 lat, pod warunkiem przestrzegania przez konsumenta wymagan operacyjnych, transportowania i przechowywania.

Okres gwarancji dla urzadzenia wynosi 1 rok od daty sprzedazy pod warunkiem przestrzegania przez konsumenta wymagan operacyjnych,
transportowania i przechowywania.

Gwarancja nie obejmuje produktéw:

¢ posiadajacych uszkodzenia mechaniczne;

* inne uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego transportowania, przechowywania, montazu i podtaczenia, niewtasciwej

eksploatacji;

* ktére maja $lady samodzielnego, nieautoryzowanego otwarcia i/lub naprawy produktu.





