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Compound Miter Saw INSTRUCTION MANUAL
KomGiHoBaHa ToputoBansHa nuna  IHCTPYKLUIA 3 EKCMITYATALJI
Ztozona pita grzbietnica INSTRUKCJA OBSLUGI
Ferastrau pentru taieri oblice combinate  MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Kapp- und Gehrungsséage BEDIENUNGSANLEITUNG
Kombinalt gérvago HASZNALATI KEZIKONYV
Zlozena pila na zrezavanie NAVOD NA OBSLUHU
Pokosova pila NAVOD K OBSLUZE
MLS100
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wrench 16-2. Center cover
2-1. Knob 17-1. Hex bolt
3-1. Auxiliary plate 18-1. Hex bolt
3-2. Screw 18-2. Wrench
3-3. Base 19-1. Blade case
4-1. Stopper pin 19-2. Arrow

5-1. Bolt 19-3. Arrow

6-1. Blade guard 19-4. Saw blade
7-1. Blade guard 20-1. Spindle
8-1. Kerf board 20-2. Flange
9-1. Adjusting bolt 20-3. Saw blade
10-1. Top surface of turn base 20-4. Flange
10-2. Periphery of blade 20-5. Hex bolt
10-3. Guide fence 20-6. Ring

11-1. Lock lever 21-1. Dust bag
11-2. Grip 22-1. Fastener
12-1. Knob 23-1. Support
13-1. Pointer 23-2. Turn base
14-1. Lever 24-1. Vise knob
14-2. Switch trigger 24-2. Screw
15-1. Switch trigger 24-3. Vise arm
16-1. Wrench 24-4. Vise rod

25-1. Vertical vise

27-1. Vise

27-2. Spacer block

27-3. Guide fence

27-4. Aluminum extrusion
27-5. Spacer block

28-1. Set plate

28-2. Screw

28-3. Holder

29-1. Stopper pin

31-1. Hex bolts

31-2. Hex bolts

32-1. Triangular rule
33-1.0° adjusting bolt
34-1. Triangular rule
34-2. Saw blade

34-3. Top surface of turn base
35-1. Pointer

36-1.45° bevel angle adjusting bolt
36-2. Pointer

38-1. Brush holder cap
38-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS

Model MLS100
Blade diameter 255 mm
Hole diameter
For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 255 mm in diameter
Miter angle
Bevel angle -
0° 45° (left and right)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (left) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
No load speed (min'l) 4,200
Dimensions (L x W x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Net weight 14.7 kg
Safety class gy

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

END217-3

&

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

Read instruction manual.

©

@ - DOUBLE INSULATION

Y
=
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To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.
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Always set SUB-FENCE to left position
when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.

To loosen the bolt, turn it clockwise.

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE004-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lpa) : 92 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG238-2

Vibration
The vibration emission value determined according to
EN61029 :
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING:

. The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

. Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
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exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENHO003-12
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:
Compound Miter Saw
Model No./ Type: MLS100
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL
1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.
Unplug tool before changing blade or
servicing.

Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged blade immediately.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.

For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the turn
base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice anything
abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during repetitive,
monotonous operations. Do not be lulled into a
false sense of security. Blades are extremely
unforgiving.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
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26. Connect miter saws to a dust collecting device

when sawing.

Select saw blades in relation to the material to

be cut.

Take care when slotting.

Replace the kerf board when worn.

Do not use saw blades manufactured from

high speed steel.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some

examples of these chemicals are:

. lead from lead-based-painted material and,

. arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

To reduce the emitted noise, always be sure

that the blade is sharp and clean.

The operator is adequately trained in the use,

adjustment and operation of the machine.

Use correctly sharpened saw blades. Observe

the maximum speed marked on the saw blade.

Refrain from removing any cut-offs or other

parts of the workpiece from the cutting area

whilst the tool is running and the saw head is

not in the rest position.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

27.

28.
29.
30.

31

32.

33.

35.

INSTALLATION

Fig.1

Fig.2

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Loosen the bolt with
a wrench provided with the tool and move the saw head
to the right angle. Remove the bolt and secure the saw
head with the knob.

Installing auxiliary plate

Fig.3

Installing the auxiliary plate using the hole in the tool's
base and secure it by tightening the screw.

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by lowering the handle slightly and pulling the
stopper pin.
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Fig.4

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.5
FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard

Fig.6

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARD OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS
AND CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover. Loosen the hex
bolt by turning it counterclockwise and raise the blade
guard and center cover. With the blade guard so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt. Do not
remove spring holding blade guard. If guard becomes
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Fig.7
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Kerf board

Fig.8

This tool is provided with the kerf board in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. If the kerf
groove has not yet been cut in the kerf board by the
factory, you should cut the groove before actually using
the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and lower
the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Maintaining maximum cutting capacity
This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 255 mm saw blade.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:
First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn base at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn base.
Fig.9
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.
Fig.10
/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

A\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the knob at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the knob clockwise firmly to secure the
arm.
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A\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the knob clockwise.

Switch action

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For European countries

Fig.14

To start the tool, push the lever to the right and then pull
the switch trigger. Release the switch trigger to stop.
For all countries other than European countries

Fig.15
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

AAWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.

ASSEMBLY

AcAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause an injury.

When removing or installing the blade, keep the handle

in the raised position.

Fig.16
To remove the blade, use the wrench to loosen the hex
bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.17

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove
the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.18
To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
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surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing
the shaft lock.
Fig.19
Fig.20
A\CAUTION:
The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting
the blade onto the spindle, always be sure that the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
wrench to tighten the hex bolt (left-handed) securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Lower the handle to make sure that the
blade guard moves properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Dust bag
Fig.21

Fig.22

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

A\CAUTION:

When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn base.
Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece over
its entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.23
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Vertical vise

Fig.24

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle all the way. If
some part contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

AcauTioN:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

OPERATION

AcAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.25
Secure the workpiece with the vise. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed before lowering.

Then gently lower the handle to the fully lowered
position to cut the workpiece. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated
position.

2. Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle”.

3. Bevel cut

Fig.26

Loosen the knob and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle”). Be sure to retighten
the knob firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Switch on
the tool without the blade making any contact and
wait until the blade attains full speed. Then gently
lower the handle to the fully lowered position while
applying pressure in parallel with the blade. When
the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the blade to its fully
elevated position.

/A\CAUTION:
Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.
During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

4.  Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Miter angle

| Bevel angle ‘
Left and Right 0° - 45° |

[ 45° \

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Miter cutting” and "Bevel cut"
explanations.
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5.  Cutting aluminum extrusion

Fig.27
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

AcauTioN:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.

6. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10mm Over 460mm

rga)
A\
M

Y D
J A\

m
7

125mm

100mm 115mm 115mm100mm

1. Hole

/\CAUTION:
Use straight wood of even thickness as the wood
facing.
Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.
The maximum cutting width will be smaller by the
width of wood facing.

7.  Cutting repetitive lengths

Fig.28
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 380 mm, use of the
set plate (optional accessory) will facilitate more
efficient operation. Install the set plate on the
holder (optional accessory) as shown in the figure.
Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
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workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

Carrying tool

Fig.29
Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at left miter angle
fully. Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.
Carry the tool by carrying grip as shown in the figure. If
you remove the holders, dust bag, etc., you can carry
the tool more easily.
Fig.30
/A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.31
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Tighten the grip and loosen the hex
bolts securing the guide fence using the wrench. If
the pointer does not point to 0° on the miter scale,
loosen the screw which secures the pointer and
move and secure the pointer plate so that the
pointer points to 0° on the miter scale.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence in
the order from the right side.

Fig.32
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2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.33
Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pushing in the stopper
pin. Loosen the knob at the rear of the tool.
Loosen the hex nut and turn the 0° bevel
angle adjusting bolt on the right side of the
turn base two or three revolutions clockwise
to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt
counterclockwise. Then tighten the hex nut to
secure the 0° bevel angle adjusting bolt and
tighten the knob securely.
Make sure that the pointer on the arm points
to 0° on the bevel scale. If it does not point to
0° on the bevel scale, loosen the screw which
secures the pointer and move and secure the
pointer plate so that the pointer points to 0°
on the bevel scale.

Fig.34

Fig.35
@
Fig.36

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the knob
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point to 45°, turn the 45° bevel angle
adjusting bolt on the left side of the arm until
the pointer points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.37

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.38

After use

- After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be
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performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)
MosicHeHHs A0 3aranbHOro BUAY

1-1. Knitou 16-2. LleHTpanbHa kpuiuka
2-1. Pyyka 17-1. BonT i3 LECTUrPaHHOIO roNIBKOK
3-1. lonomixHa nnactuHa 18-1. BonT i3 LECTUrpaHHOKO roNiBKOK
3-2. [BUHT 18-2. Kntou
3-3. OcHoBa 19-1. Kopnyc aucky
4-1. CTonopHa wnurbka 19-2. Crpinka
5-1. bont 19-3. Crpinka
6-1. Koxyx nonotHa 19-4. inck nunu
7-1. Koxyx nonotHa 20-1. WnuHpenb
8-1. WuTok 3 nponunom 20-2. dnaHeub
9-1. BonT perynioBaHHs 20-3. Anck nunun
10-1. BepxHsa noBepxHsi NOBOPOTHOI 20-4. dnaneub
OCHOBW 20-5. bonT i3 WwecTUrpaHHoo roniBkoto
10-2. KoHTyp Aucky 20-6. Kinbue
10-3. HanpsiMHa nnaxka 21-1. Miwok ans nuny
11-1. CTOnopHWii Baxinb 22-1. KpinneHHs
11-2. 3atnck 23-1. Onopa
12-1. Pyyka 23-2. MNoBopoTHa ocHoBa
13-1. Mokaxuunk 24-1. 3aTuCkHa pyyka
14-1. Baxinb 24-2. TBUHT
14-2. KHonka BUMWMKaya 24-3. 3aTnckHe nneve
15-1. KHorka BuMuKaya 24-4. 3aTUCKHUIA WTNT
16-1. Kntou 25-1. BepTukanbHuii 3aTnck

27-1. Newara

27-2. PosginoBanbHuii 6rok

27-3. HanpsimHa nnaHka

27-4. AntomiHieBuiA npodinb

27-5. PoagintoBanbHuii 6rok

28-1. HabopHa nnactuHa

28-2. IBUHT

28-3. Tpumay

29-1. CTonopHa Lununeka

31-1. BonTK i3 WeCTUrpaHHO roniBKo

31-2. bonTu i3 WeCTUrpaHHOK roniBKok

32-1. TpukyTHa niHiiika

33-1. bonT perynioBaHHs 0 °

34-1. TpukyTHa niHiiika

34-2. Anck nunu

34-3. BepxHs NOBEPXHS NOBOPOTHOI
OCHOBMU

35-1. Mokaxuuk

36-1. bonT perynioBaHHs KyTa Haxuny
45°

36-2. Mokaxyuk

38-1. KoBnavok LiTkoTpuMaya

38-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb MLS100
[liameTp avcky 255 Mmm
[fiameTp oTsOpY
[Ansa BCix kpaiH kpiM €BpONEncbkunx 25,4 mm
[na €Bponewcbkux kpaiH 30 Mmm
Makce. pixyya cnpomoxHicTb (B x LL) 3 niamerpom aucka 255 mm

KyT Haxuny Kocwia kyT

0° 45° (niBuiA Ta NpaBuii)
0° 75 mm x 130 Mm 75 MM x 90 MM

45° (nisuin) 48 mm x 120 Mm 48 mm x 90 Mm
LLsMakicTb xonocToro xoay (x8.™) 4200
Poamipu (O x LU x B) 610 MM X 485 MM X 515 Mm
Yncra Bara 14,7 kr
Knac 6eanekw an

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpaMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBeAeHi TyT TEXH
6e3 nonepexeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapaKTepucTUKn MOXyTb ByTH pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END217-3

CumBonu E
[ani HaBegeHi cuMBOMKM, SKi 3acTOCOBYKOTbCH ANS
nosHavyeHHs obnagHaHHa. [leped  KOPWUCTYBaHHAM @f
nepekoHanTecs, LWo Bn posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@ - TMpounTaiiTe gaHy iHCTPYKLIIO.
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iYHi XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

MOABIVMHA 13011AUIA

Onsi Toro, wo6 3anobirtm nopaHeHHs
yHacnigok posniTaHHs CMITTS,  cnig
NPUTUCHYTU  TONIBKY  Nunu,  nicns
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pi3aHHsa, [OOKA [OUCK TMOBHICTIO He

3YMUHAUTLCS.

@ - Tpuman pykun abo nambli Ha BigcTaHi
Bifl ANCKY.

@ - [Tepeg noyatkom pobotn 3abepiTb

TUPCY, ManeHbki YacTku i T.4. 3i cTony

ans Bawoi 6e3neku.
o~ - Tlip Yac BMKOHaHHA nNpopi3iB 3 MiBUM
Haxunom, 3aexaun cnig BCTaHOBMIOBATU
HAMPAMHY  NIAMNOPY B niBe
NONOXeHHs. HeBWKOHaHHSA L€l ymMoBU
MOXe Npu3BecT [0  CepiiosHOro
nopaHeHHs onepartopa.

W:@} - Ona Toro, wo6 Bignyctutn Gont

v NOBEPHiITb MOr0  3a  FOAUHHWKOBOKO
CTPInKoto.
E - Tinbkun ans kpaiH €C
He BUKMOanTe enexkTpuyHe
obnagHaHHa pasom 3 nobyToBuM
cmiTTam!
BignosigHo oo €Bponencbkoi

avpekTtnem 2002/96/EC npo ytunisadito
eneKTPUYHOro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta i 3acTocyBaHHSM
3rigH0 3 HOpMamu  HauioHanbHOro
3aKOHOAaBCTBA, €enekTpoobrnagHaHHs,
sIke BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 36upatn
oKpeMmo Ta BianpaensTM Ha nepepobHe
nianpueMcTBO, sike BiANoBigae BMMoram

OXOPOHW AOBKINNS.
ENE004-1

MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT NpM3HaYeHO A1s TOYHOrO Pi3aHHs JepeBUHU
3a npsiIMolo MiHiEl Ta Mig KyTOM. FKWO BCTAHOBUTU

BiANOBIAHI MUMbHI ANCKW, MOXHA TaKOX pi3aTh antoMiHin.
ENF002-1

[>xepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3
3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMAsHOro  [xepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy
i3onsAuilo 3rifHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOapTOM i, OTxe,
MOXe  nigkniodatucs Oo  po3etok  6e3  knemwu

3a3eMJieHHA.
ENG102-3

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BW3Ha4YeHu BignosiaHo 4o EN61029:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Lpa) : 92 AB(A)

PiBeHb 3BYk0OBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 105 AB(A)

MorpiwricTb (K): 3 AB(A)

OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG238-2

Bi6pauin
BennunHa  BiGpauii, BW3HayeHa  BIANOBIOHO A0
EN61029 :

BiGpaList (ary) : 2,5 M/c® a6o MeHLIe

Moxun6ka (K): 1,5 m/c?
3asiBrieHe 3HaveHHs Bibpauii 6yno BuMipsHO Yy
BiQMNOBIAHOCTI A0 CTaHOapTHWX METOAIB TeCTyBaHHS Ta
MOXe BWKOPUCTOBYBAaTUCSl [N MOPIBHSIHHA  OAHOMO
iHCTpyMeHTa 3 iHLIMM.
3assneHe 3Ha4YeHHsA Bibpauii MOXe Takox
BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NONEPEAHBOT OLLHKW BRUBY.

AYBATA:

- 3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig yac
dakTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiOpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOr0 3Ha4YeHHs BibpaLii.

. 3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy onepaTopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae

npawoBaT! Ha XOMoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).
ENH003-12

Tinbku ans kpaiH €sponun

[eknapauisfi npo BiANOBiAHICTbL CTaHAApTam
€C
Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BiAnoBiAanbHMI BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
Komb6iHoBaHa ToputoBanbHa nuna
Ne mogeni / Tun: MLS100
€ CepiiHnM BMPOGHMLTBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum fiupektusam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apPTU30BaHUX OOKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXEHOTo NpeacTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomosizy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA
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GEA010-1

3acTepexXeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

CTOCOBHO TexHiku 0e3neku Ta BCi

YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexXeHHs

iHCTPYKLUii.

HepoTpumaHHa gaHux 3actepexxeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
Npu3BeCTU [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHSI
noxexi Ta/abo cepriosHuX TpaBm.

36epexiTb yci

iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnsyartauii Ha MaMbyTHE.

ENB040-3

OOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1.
2.

10.

11.

OpsranTe 3aXUCHi oKynspu
He TopkanTecb pykamu JOPIKKWA AUCKA MUIKMK.
He cnia TopkaTtuca AMCKY WO pyxaeTbcs 3a

iHepuieto. BiH yce we moxe 3aBaaTn
Cepro3HOi TPaBMU.
He cnigp ekcnnyatyBaTu nunky, SKWoO

3aXMCHUW KOXYX He BCTaHOBNEeHO B po6oyomy
nonoxeHHi. lLlopa3 nepepg noyatkom po6GoTu
cnia nepeBipsATU HanexHe 3aKPUTTA KOXYXY.
He cnia nounHatn po6oTy, AKWO 3axXUCHUIA
KOXYX AMCKY He pyXa€eTbCsi BiNbHO Ta oApasy
He 3akpuBaeTbcs. Hikonm He cnip 3aTuckyBaTtu
abo 6noKyBaTM 3axXUCHUM KOXYX [AMUCKY Y
BiALKPMTOMY MOJIOXEHHi.

He cnia BukoHyBaTu pi3aHHsa Big pyku.llig yac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiyHO Kpinutu go
NOBOPOTHOI OCHOBWM Ta HanpsMHOI NNaHk1M 3a
Aonomoroto newiar. Hikonu He yTpumyi getanb
pykamu.

Hikonu He o6xonnton ANCK NUNKK.

Ona Toro, wWo6 nepecyHyTM petanb a6o
3MiHMTU HaCTPOWKW, BUMKHITb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiITb AOKW ANCK MUKW He 3YNUHUTLCA.
[OnsA 3MiHM Ancky a6o 3AiMCHEHHA TeXHiYHOro
obcnyroByBaHHSA BiAKNIOYUTL iIHCTPYMEHT Bif

Mepexi.

He cnig BuKkopucTOBYBaTM iHCTPYMEHT npwu
HasBHOCTi 3aMMUCTUX PiaWH Ta rasis.

Mepen nouyatkom pobBoTu cnig  peTenbHO

nepeBipMTM [OUCK Ha HasBHICTb TpiWmMH abo
MOLUKOAXKEHb.

Cnig  HeramHo  3aMiHWUTU
MOLLKOIKEHWUIA OUCK.

Cnig 3acTtocoByBaTW TiNbku (onaHUi 3asHayveHi
ONS LbOro iHCTPYMEHTY.

Byoste obepexHumu, WO6 He  MOWKoAUTU
npoBiaHuin Ban, dnaHui (0cobnnBo NOBEPXHIO
BCTaHOBIMEHHS) abo 6onT. [MOLWKOMKEHHST LUMX
YaCTUH MOXe NPU3BECTU [0 MOMOMKMN AUCKY.

TpicHyTMiA  abo
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31

MoBopoTHa ocHoBa noBWHHA ©6yTM HagiiHO
3akpinneHa, Wob He pyxanach nig yac poboTtu.
Mepen noyatkom poGoTn 3abepiTb  CTPYXKKY,
ManeHbki YacTwHW i T.A. 3i cTonmy ANs BaLloi
6e3neku.
Cnia yHukaTh pisaHHs uBsixiB. MNepen novaTkom
poboTu ornaHbTe Ta 3abepiTb yCi UBsAXM 3 geTani.
Mepen yBiMKHEHHAM nepeBipTe, WO6 dikcaTop
Bana 6yno BignyLeHo.
[nck He NOBMHEH TOpPKaTUCb NOBOPOTHOI OCHOBM
B HaMHWKYOMY MOSOXEHHI.
Cnia miuHo TpuMaTUCh 3a pydky. Mam'aTaiTe, Wwo
nuna MYMOBINbHO MepecyBaeTbCA Bropy Ta BHU3
nig Yac nycky Ta 3ynuHKK.
Mepes.ipTe, W06 AuCk HE TOpKaBcs AeTani 4o oro
YBIMKHEHHS.
Mepen  BMKOpPUCTAHHSM iHCTpYMEHTY  Ha
bakTUYHIN geTani, 3anuTe MOro SIKMINCb Yac Ha
XOMOCTOMY XOpAi. 3BepHiTb yBary Ha Bibpauitio Ta
KOMUXaHHS, WO  BKasylTb  Ha noraHe
BCTaHOBIEHHS abo 6anaHCcyBaHHS ANCKY.
3axaiTb, AOKM Anck Habepe NOBHY LUBMAKICTb [0
noyartky pisaHHs.
HeraHO  3ynuHWTL  IHCTPYMEHT  AKLLO
34anocs LWock HeHopMarnbHe B poGoTi nunu.
He HamaraiiTecsi 3abnokyBaTil Kypok B NMOMOXEHHI
BMK.
Byabte nunbHWMMK yBECb Yac, ocobnueo nig Yac
BWKOHAHHSI MOBTOPIOBAHWX, MOHOTOHHUX Ajii. He
3aCMoKOWTECH MOMUMKOBUM MOYYTTAM Gesneku.
[unckn HexnoncTBa He BUGayaloTb.
3aBxan BUKOPUCTOBYINTE NPUHaNEXHOCTi
peKoMeHAoBaHi B L iHCTPYKLii. BukopuctaHHs
HeHanexHoro npunagas, Hanpuknag,
LwinicpyBanbHUX Kin, MOXe CNPUYMHUTY TPaBMY.
Muny cnia 3actocoByBaTH TiNbKWA ANA pi3aHHA
AepeBUHU, anoMiHio abo noai6Hux
martepianis.
MNip yac pisaHHA cnig npueaHaTM NPUCTPIn
AnA 360py Ny A0 MUK,
O6upaniTe AOUCKM NUU
matepiany, wo 6yae pisatucsa
ByabTe yBaXXHMMM NiA Yac pisaHHA nasis
Cnia 3aMiHUTK WKTOK i3 Nponumnom y pasi horo
cnpautoBaHHsA
He cnip 3actocoByBaTM AMCKM MUKW, LWO
BUIOTOBNEHI 3 WWBMAKOpPI3anbHOI cTani
IHKONW NUN, WO YTBOPIOETHLCA Nif Yac pi3aHHSA,
MIiCTUTb XiMi4Hi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHAIOTL
3aXBOPIOBaHHA Ha pak, NOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI wWkoau. Hux4ye HaBepeHi
AefAKi 3 UMX XiMiYHMX PEeYOBUH:
CBMHeLb, SIKMM YTBOPHETLCA Mig 4Yac
pisaHHA MaTepiany 3 6GapBHUKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKoX,
Muw'siKk Ta XpoM, AIKi yTBOPIOKOTLCA Nif Yac
pi3aHHA XiMi4yHO obpobneHoro
nunomarepiany.

Bam

BignoBiAHO o
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PuU3nk BNNMBY TakuX PevYOBUH 3anexuTb
Bifj 4acTOTU BMKOHaHHA BaMu Takoro BUAY
po6otu. [ins Toro, Wo6 3MeHWUTU BNIUB
TaKux XiMi4YHMX pevyoBWH: cnif npauloBaTh
B AoGpe NpoBiTPIOBAHOMY MPUMIlLEHHi Ta

i3 3aTBepAXKEHUMHU 3acobamu
iHOMBiAyanbHOro 3axucTy, TakuMKU SIK
NUNO3axMUCHi Macku, $Ki cneudianbHoO
npu3HayveHi ans dinbTpauii

MiKPOCKOMNiYHUX YaCTOK.
Ons Toro, Wo6 3MEHWUTU BUPOGNEHUN LWyM,
AUCK NOBMHEH OyTW 3aBXAW FOCTPUM Ta
YUCTUM.
OnepaTtop NOBMHEH MaTW HaneXHi 3HaHHSA
WoAO0  KOPUCTYBaHHS,  perynioBaHHA Ta
eKkcnnyaTtauii MawuHU.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTH
3arocTpeHi AUCKA  MUIKW.
MaKCUMarnbHOI  LBUAKOCTI
AVCKY MUMKW.
He cnip npubupatu o6pi3kn, abo iHwi YacTuHu
peTani i3 30HM pi3aHHA niag 4ac po6otu
iHCTPYMEHTY Ta [OKM roniBka Nnunu He 6yae B
NOMNOoXeHHi CnoKoto.

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

32.

33.

34. npaBuUiibHO

[oTtpumyitecb
3a3HayeHoi Ha

35.

BCTAHOBJIEHHA

Fig.1
Fig.2
Mip  yac TpaHCNOPTYyBaHHS  iHCTPYMEHTY  pyuKy
3abnokoBaHO B HWKHbOMY TMOJIOXEHHI  CTOMOPHOIO

wnunbkoto. BignycTiTe 6onT 3a LONOMOroH0 Kntoua, siKui
nocTa4yaeTbCs pa3oMm 3 iHCTPYMEHTOM, Ta NepeMiCTiTb Y
npaBuii KyT. 3HiMiTb GONT Ta 3aKpiniTe pixy4y ronisky
NUKn 3a 4OMOMOTO0 BaXens.

BcTaHOBNEeHHA AONOMIXHOI NNaCTUHU

Fig.3
BcTaHoBITL 4ONOMiXKHY NNAcTUHY 3a AOMNOMOrO0 OTBOPY
Ha OCHOBi IHCTPyMEHTa Ta 3akpiniTb 1, 3aTArHyBLUN
rBUHT.

BcTtaHOBNeHHA Ha BepcTaTt
Mip  yac TpaHCNOPTYyBaHHS  IHCTPYMEHTY,
3abnokoBaHO B HWKHbOMY  MOMNOXEHHI

Py4Ky
CTOMOPHOIO

wnunbkoto.  BignycTiTe CTOMOPHY WINWUMBKY, 3nerka
OMyCTVMBLUM PYYKYy Ta HATUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
LUMUABKY.

Fig.4

Llei iHCcTpymeHT cnig 3akpinut YoTvpma Gontamu Ao
piBHOI Ta CTilikoi NoBepxHi Yepe3 BONTOBI OTBOPM 5K € B
OCHOBi  IHCTpymMeHTy. Lle gonomoxe  yHUKHYTM
nepeKkngaHHa Ta MOXIMBOTO HELLACHOTO BUMNAAKY.

Fig.5
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3axMUCHUIA KOXYX AUCKY

Fig.6

Konn Bu onyckaete pyuyKky, 3aXWCHUA KOXYX Amucka
aBTOMaTUYHO nigiiMaeTbes.  Koxyx nignpyXwHeHun,
TOMY BiH MOBEPTAETLCA Yy MOYATKOBE MOMOXEHHS Mnicns
3aBepLUeHHS pi3aHHsa Ta niguomy PYyYKN.
3ABOPOHAETBCA YWKOMKYBATU ABO 3HIMATU
3AXVCHUN  KOXXYX OWCKY ABO  MPY>XUHY
MPUKPINNEHY OO HLOIO.

B iHTepecax Bawoi 6e3neku 3aBXAM NiATPUMYIiTE
3aXMCHUM KOXyX [Aucka Yy pobpomy crani. [pum
HenpasuNbHOMY  (PYHKLOHYBaHHI 3aXMCHOrO  KOXyXa
oucka, cnig HerawHo HanaroguTu Koro. [MepeBipsiiTe
3BOPOTHY Ait0  MiANPYXXUHEHOrO 3aXMCHOTO  KOXyXxa.
3ABOPOHAETBLCA KOPUCTOBATUCA
IHTPYMEHTOM MPU HAABHOCTI! MOLIKOMXEHHA,

HEICMPABHOCTI 3AXMCHOIO KOXYXA  ABO
MNMPY>XNHW, ABO AKWO BOHU SHATI.
HEBVMKOHAHHA uiei YMOBU € OYXE

HEBE3MEYHVM TA MOXE TMPU3BECTM [OO
HELWACHOIO BUMAKY.

AKWO Npo30puil 3aXUCHUIN KOXYX OMcka 3abpyaHuscs
abo BeCb MOKPUBCSA TUPCOIO Tak, LLO AUCK NOraHo BUAHO,
Cnif BUKMOYUTY NUAY i3 MEpeXi Ta peTernbHO NOYUCTUTH
KOXKYX MOKpOIO raHyipKoto. 3abopoHsiETbCA
3aCTOCOBYBaTH PO3YNHHUKM abo Byab-siki MuUoUM 3acobu
Ha HadTOBIA OCHOBI [ANA YMCTKM NNacTMacoBOro
3aXWUCHOTO KOXyxa.

FAKLO NpO30pui 3aXMCHUIA KOXYX AMcKa 3abpyoHuBCsS
abo Becb NOKPUBCS TUPCOO Tak, LLO Anck Ta/abo feTtanb
noraHo BMAOHO, CMiA4 BUKIYUTM MUy i3 Mepexi Ta
peTenibHO  MOYUCTUTM  KOXYX MOKPOK  FraHuipKolo.
3ab0opoHSETLCA  3aCTOCOBYBaTU  PO3YMHHUKM  abo
6yAb-sKi MUY 3aco6U Ha HAadTOBIN OCHOBI ANS YUCTKU
NnacTMacoBOro 3aXMCHOr0 KoXyxa.

AKWO 3axXUCHUII KOXYX AMcka ocobnuso 3abpyaHeHui
Ta noriplweHa BUAUMICTb Yepe3 KOXyX, 3a A0MOMOrow
Krnoya BignycTiTb 6ONT i3 LIECTUrpaHHOK TOMiBKOMO,
YTPUMYIOUMIA LieHTpanbHy Kpuwiky. Bignyctite Gont i3
LIECTUrPaHHO TOMiBKOK, MNOBEpPTalyn MOro npoTu
rOAVMHHMKOBOI CTPINKM Ta NiAHIMITE 3aXUCHWUA  KOXYX
avcka Ta UEeHTpanbHy KpULKY. Y LUbOMY MOMOXEHHI
3aXUCHUI KOXYX MOXHA MOYMCTUTU TMOBHICTIO Ta
peTenbHiwe. [licns 3aBepLlUIEHHS YUCTKU BUKOHaWTe
BuLLE3a3HavYeHy npoueaypy y 3BOPOTHOMY MOPSAKY Ta
3akpinitb 6onT. He 3HiMaiTe npyxwuHy, sika yTpumye
3aXMCHUI KOXYX AnCKa. Y pasi 3HebapBreHHs 3aX1CHOro
KOXyxa Yepes TpuBamny ekcnnyatauito abo BHacnigok
BMMNBY yneTpadioneToBoro BUMPOMIHIOBaHHS
3BepHITbCS A0 LEeHTpy o6cnyroByBaHHst Makita 3a HOBUM
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3aXUCHUM KOXYXOM. 3ABOPOHAETHCA
MOLWKOMKYBATM  ABO  3HIMATU  3AXVCHUA
KOXYX.

Fig.7

LiuTok 3 nponunom

Fig.8

Lle# iHcTpymMeHT 3abe3neyeHo WUTKOM i3 NponunoM Ha
NOBOPOTHIN OCHOBI ANA TOro, Wob MiHiMi3yBaTn po3pus
Kpato nponuny aetani. Akwo na3 He Gyno npopisaHo Ha
WWTKY Nponuny Ha 3aBogi, cnig npopisatu nas nepeg
aKTUYHUM  3aCTOCYBaHHAM (HCTPYMEHTY 3a Woro
NPU3HaYeHHSAM.  YBIMKHITb  iHCTPYMEHT Ta 3nerka
OnycTiTb AMCK, LWo6 npopizaty nas Ha WUTKY Nponuny.

YTpUMaHHA MakCMManbHOI pixy4oil
CMNPOMOXXHOCTI

Llein iHCTpymMeHT BigperynboBaHo Ha 3aBogi Ans
3abe3nevyeHHsl MakcMMarnbHOI  PiXKy4oi CNPOMOXKHOCTI
ons gucka 255 mm.

Konn BWM BCTAHOBMETE HOBUW  OUCK, 3aBXAu
nepeBipAfTe HWKHE TFPaHWYHE MOMOXEHHS AWUCKY, Ta
SIKLLO HeoBXiaHO BigperynoinTe 1oro.

CnouyaTtky BiAKMIOYiTe iHCTPYMEHT Bif Mepexi. MoBHicTio
onycTiTb pydyky. [loBepTaiTe perynounin Gont 3a
[OMOMOrol0  KItoyva, [AOKW 30BHILLHIA Kpail Aucka He
ONyCTUTLCS  TPOXWM  HWXKYE  BEPXHbOI  MOBEPXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM B TOMY MicCLli, ie NMLbOBa NOBEPXHS

HanNPAMHOI  MNaHKM  3yCcTpivaeTbCa 3  BEPXHbLOK
noBepXHet0 NOBOPOTHOI OCHOBM.
Fig.9

Konu iHCTpyMEHT BMMKHEHO i3 Mepexi, obepTaiiTe auck

PYKOIO, MEepeBipsoYM, YN He TOPKAETHLCS BiH HWKHBLOT

OCHOBW, MPW LibOMY PYYKYy Crlif NOCTIHO yTpMMyBaTu B

HWKHBOMY MOMOXEHHi.  AKWOo HeobxigHO, MNOBTOPITb

peryrnioBaHHs Lie pas.

Fig.10

/\OBEPEXHO:

. Micns BCTAHOBNEHHA HOBOrO AMUCKY, 06OB'A3KOBO
nepesipTe AWCK Ha MOXNMBICTb NOr0 TOPKaHHS
OyAb-AKOi YaCTUHM HWXHBOI OCHOBM, MPU LbOMY
pyyka noBuWHHa OGyTM B CaMOMy HU3bKOMY
nonoxeHHi. [lepesipky cnig 3piicHoBaTK, Konm
{HCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

MopsAnok perynoBaHHA KOCOTO KyTa

Fig.11

BignycTiTe 3aTuCK, MOBEPHYBLUWM WOro MPOTM CTPINKu
rogvHHuka. O6epTainTe NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLLUN
Ha Baxinb 6nokyBaHHA. Komm BM  BcTaHoBUTE
MOMOXEHHS 3aTWCKY, Yy $IKOMY MOKaX4vK cniBnage 3
GaxkaHMM KyTOM Ha KyTOBi/ LUKani, MIUHO 3aTsArHiTbh
3aTWCK 3a CTPINKOK FOANHHMKA.

/\OBEPEXHO:
. O6oB'AI3kOBO  MiAINMITE py4Ky [0 ynopy npu
o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.
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- [icna 3MiHM kocoro KyTy, ODOB'A3KOBO 3akpiniTb
NOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHyBLUW 3aTUCK.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny

Fig.12
Fig.13
Ons Toro wo6 BigperynoBaTn KyT Haxwumy, NOBEPHITb
Baxinb no3agy iHCTpPyMeHTa MpoTU  TOAWHHWUKOBOT
CTpInKu.

HaTucHiTb pyyky BRiBo ANst Toro, Wo6 HaxunuTu Auck
NWIKN, JOKN MOKaXYKK He cniBnage 3 6axaHnM KyToM Ha
wKani Kyta Haxuny aucka. otiMm MiLHO 3aTArHiTb Baxinb
3a roAMHHVKOBOIO CTPINKOIO , LWO6 3aKpinuTKh nneye.

/\OBEPEXHO:

. [epesipTe, Wo6 pyyka byna nigHsTa Ao ynopy npu
HaxWneHHi aucka nurku.

- [Micns 3MmiHM KyTa Haxwuny o6GOB'A3KOBO 3akKpiniTh
nrnevye, 3aTATHyBLUM Baxinb 3a TOAVHHWKOBO
CTPInKoto.

LOisa BuMukaua.

/N\OBEPEXHO:

. [lepen BMMKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
060B'A3KOBO MepeBipTe, 4K KHOMKa BMMUKaYa
HOpPManbHO cnpaupoBYye i nicna  BignycKaHHS
noBepTaeTbCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ons €BponenicbKuX KpaiH

Fig.14

Ona Toro wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, nepecyHbTe

BaxXiNb MpaBoOpyy Ta HAaTUCHITb Ha KyPKOBWIA BMMKau.

[Ona  3ynuHeHHs po6oTW  KypKOBWMA BMMKay cnig
BiANycTUTW.

[Ansa Bcix KpaiH kpim €BponencbKux

Fig.15

Ons Toro, wo6 3anycTuTu IHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMuKaya. Ons 3ynuMHeHHs pobotu
KypOK cnif, Bignyctutu.

AvyBAra:

- 3ABOPOHAETLCA KopuCTYBaTUCS IHCTPYMEHTOM,
AKWO KypoK BMMKaya (yHKLIOHYE He MOBHOK
Mipoto. Byab-akvuin npunag, kM Mae HecnpaBHUA
BMMKaY, € Ay>Xe HebeanevyHnm Ta 1oro cnig 3gatv B
PEMOHT nepes nogasnbMM BUKOPUCTAHHSIM.

KOMIMJEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.
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BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NONOTHA NUNKN

/A\OBEPEXHO:
. 3aBxgu nepesipsnTe, wo6 Bepcrat  6yB
BMMKHEHUA Ta BIigKMOYEHUW Big CiTi  nepeq

BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTAM MOnoTHa.

. [Ona BcTaHOBReHHs abo 3HATTS NOnoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKW KN4  BUPOBHMLTBA
koMnaHii Makita, o agogaeTbes. AKWO Lo BUMOry
He BUKOHaTK, TO BONT i3 WeCcTUrpaHHo roniBko
Moxe ByTn 3atsarHyTui abo 3aHagTo cunbHO, abo
HegoCTaTHbO cuibHO. Lle Moxe npussectn no
NopaHeHb.

Mig yac 3HATTA abo BCTAHOBMEHHS AWCKa TpuUMawTe

PYYKY B NiOHATOMY MOMOXEHHI.

Fig.16

Ona Toro wo6 3HATM Auck, BignycTiTe 6GonT i3
LIECTUIPaHHOK TOMIBKOK, SIKUA YTPUMYE LEHTpanbHy
KPWLLIKY, MOBEpPTaloun MOro NPOTH FOANHHUKOBOI CTPINKu
3a gonomoroto kntoya. MigHIMiTb 3aX1CHUIA KOXYX Aucka
Ta LeHTpanbHY KPULLIKY.

Fig.17

HatucHite Ha dikcatop Bany pana  6nokyBaHHs
LINMHAENs Ta 3a JOMOMOroi0 Kroya BiAnycTiTe 60nT i3
LIECTUIrPaHHOK TOMIBKOIO 3@ FOAWHHUKOBOK CTPIMKOH.
MoTim cnig BUAHATM GONT i3 LWEeCTUrpaHHOK roNiBKOH,
30BHILLHIV hnaHeLb Ta guck.

Fig.18

[na Toro wo6 BCTaHOBWUTU AWCK, 0OepexHo BcTaBTe
MOro Ha WnuHAEenb, nepeBipuBLLKX, YW chiBnagae
HanpsiMoK CTPINKM Ha MOBEPXHi AWcKa 3 HanpsiIMKOM
CTpinkn Ha kopnyci. BcTtaBre 30BHilWHIA (naHeub Ta
60onT i3 LWeCTUrpaHHoO roniskoto, NOTIM 3a AOMOMOro

KMnYa  HagiHo  3aTArHitb  6onT  (MiBMA)  NpoTw
FOOMHHWKOBOI CTPINKK, HaTUCKaloun Ha dikcaTop Bany.
Fig.19

Fig.20

/\OBEPEXHO:

. BcraBka i3 30BHiWHIM giameTrpom 25,4 mm abo 30
MM BCTaHOBMeHa Ha LnuHAens Ha 3asopi. MNepen
BCTAQHOBMEHHSIM MOSIOTHA Ha LWNMHAENb  Chif
3aBxaM  nepesipaTh, Wo6 Ha  WNWHAENb
BCTAHOBIMIOBANOCh KifbLie Mig OTBIp ANS LWNUHAENs
Ha NOMNOTHI BiAMNOBIAHOIO PO3MIpY.

BcTaBTe 30BHIiWHIN dnaHeub Ta 60NT i3 WecTUrpaHHow

roniBko, NOTiM 3a AOMNOMOrOH0 KMoya HadiHO 3aTArHITbL

6onT (NiBWI) NPOTU FOAUHHWMKOBOI CTPINKK, HaTUCKao4n

Ha gikcaTop Bany.

BcTaBTe 3HOBY 3axvMCHMA KOXYX A Ta UEHTpanbHy

KPWLLKY B no4yaTkoBe MonoxeHHs. MoTim 3atarHite 6ont

i3 LecTUrpaHHO roniBKOD, MOBEPTauM 3a CTPINKO

rOOMHHMKA, LWOo6 3aKpinMTU  LeHTpanbHy — KPULLIKY.

OnycTiTe pyYKy Ans TOro, wob nepesipuTh, WO HWKHI

3aXWUCHI  KOXYXW NepecyBaloTbCA HAaNeXHUM YMHOM.

MepesipsiTe, WOo6 dikcaTop Bany BigNycTUB WNUHAEMNb

nepep NO4aTKOM pi3aHHs.
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Miwok ansa nuny
Fig.21

Fig.22

FAKLWO KopuCTyBaTMCh MILLKOM AN nuiy, To onepadii 3
pi3aHHs CTalOTb YMCTUMU, @ 30MPaHHA NUNy - Nerkvm.
[nsa Toro, wob 3akpinuT MIoK ANs numy, Woro cnig
HagiTM Ha WTyuep Ansa nuny.

Konu Mmiwok Ans nuny 3anoBHIETbCA NpUGNU3HO Ha
MOSIOBUHY, MOrO CMif, 3HATW 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITK
KpinneHHs. 3BiNbHITb MILOK ANS Nuy Bif MOro BMICTY,
3nerka MOro MOCTYKylouu, o6 BMAANUTM YacTku, SKi
npucTann [0 BHYTPIWHLOI MNOBEPXHi, | WO Moxe
nepeLukogxatu 36opy nuny.

APUMITKA:
AKWwo BK nigknoumMTe A0 CBOEI Nunku nunococ Makita,
onepauii YACTKK CTaHyTb GiNbLL eheKTUBHUMMU.

KpinneHHs pgetani

AvyBAra:

. [yxe BaXxnNvBO 3aBXAau KpinuTK Aetanb HanexHum
YMHOM Ta 3aTsaryBaTu newatamu. HeBMKOHaHHS
uiei yMOBM MOXe MpW3BECTU [0 MOLUKOMKEHHS
iHCTpyMeHTy Ta/abo po3pusy petani. TAKOX LIE
MOXE NMPU3BECTM OO  HELWACHOIO
BWUMALKY. Takox, nicna pisaHHs HE CliJ
niginmartn AUck, AOKW BiH NOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCS.

/N\OBEPEXHO:

- Mig yac pisaHHs poBrux geranew, KOPUCTyWTeCh
nigctaBkamu, €Ki cniBnagatoTb 3a BUCOTOK 3
piBHEM BEpXHbOi MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBMW.
Mpu KkpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTu
BMKIMIOYHO Ha BepTMKasnbHi 3aTUCKHI  MpUCTpPOI
Ta/abo ropu3oHTarsbHi.

ToHknn matepian npormHaetbcs. Cnig nignupatu
netanb no BCi AOBXMHI AnsA Toro, wob 3anobirtu
3alLeMneHHst AUCKY Ta MOXNMBOI Bigaavi.

Fig.23
BepTuMkanbHUI 3aTUCK

Fig.24

BepTukanbHuin 3aTUCK MOXHa BCTaHOBMIOBATM B [BOX
NONOXeHHsAX: NiBopy4 abo NpaBopyy HAaNPSIMHOI NaHKK.
BcraBTe 3aTUCKHWI WITUT B OTBIP HA HAaNPSMHIA NnaHLi
Ta 3aTArHITb rBUHT, LWOG 3aKPINUTW 3aTUCKHWI LITUT.
Po3micTuTb 3aTUCKHE nneye BianoBiAHO A0 TOBLUMHM Ta
dopMu fdetanmi  Ta  3akpiniTe  3aTUCKHE  Meve,
3aTArHyBlWKX  BUHT. [lepeBipTe, 4M He TOpKaeTbCsA
fAka-Hebyab 4acTMHa  iHCTpyMeHTa  3aTUcKy npu
NOCTINHOMY OMYCKaHHI Pyykn. FAKWO fKacb YacTuHa
TOPKaETLCA 3aTUCKY, TO MOBTOPITb Or0 BCTAHOBMEHHS.
[MpUTUCHITE AeTanb BNpUTYN A0 HanpsiMHOI NNaHk1 Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. PO3MICTUTL AeTanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI Pi3aHHA Ta MILHO 3aKpiniTb i, 3aTArHyBLUX
3aTUCKHY PYYKY.
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/N\OBEPEXHO:

Mig yac ekcnnyaradii getanb cnig MiLHO KpinuTK
[0 NOBOPOTHOI OCHOBM Ta HaMPsIMHOI NNaHk1 3a
[OMOMOrOLO0 3aTHCKY.

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

1.

Mepen 3actocyBaHHsAM O0OGOB'A3KOBO  BiANYyCTiTb
PYYKy 3 OMYLLEHOTO MONMOXEHHS, HaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUMUIIbKY.

MepesipTe, Wo6 AMCK He TopkaBcst AeTani v T.4. 40
Oro yBIMKHEHHS.

He popasante HaAnMLLKOBOrO TUCKY Ha py4Ky nig
Yac pi3aHHs. 3aHafgToO BenvKe 3ycunna Moxe
np13BECTW 4O NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/abo
3MEHLUEHO  NPOoAYKTMBHOCTI  pisaHHA.  Cnig
TUCHYTWU Ha Py4YKy TiMbKM 3 TaKol CWIo, sika
HeobxiAHa Ans nNnaBHOrO pisaHHsA Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HWXEHHS LUBUAKOCTI Auncka.

[InA pisaHHA cnif CNOKIHO TUCHYTU Ha PYYKy BHK3.
Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnam abo npu
HasBHOCTI GOKOBOrO  3ycunns, [AMCK MOYHe
BibpyBaTU Ta 3anuWWTb MITKY (NiHito pisaHHs) Ha
netani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pi3aHHs Oyae
noripeHa.

Bupisku

Fig.25

3akpiniTe AeTanb 3a 4ONOMOro newar. YBiMKHITb
{HCTPYMEHT Ta 3axAiTb, OOKM MONoTHO Habepe
NOBHOI  LUBWAKOCTI, He TOPKal4WUCb [AUCKOM
Oyab-skoro npegmeTy. [oTiM nnaBHO OMyCTiTb

PYYKY B HaHWX4e NOMOXEHHNA ANs pisaHHs AeTani.

Micns 3aBepLUeHHSs pi3aHHsA, BUMKHITb iIHCTPYMEHT
Ta 3AXAOITb AOOKM AWCK MOBHICTIO HE
SYMUHNTBCA nepen TMM Sk MiQHATW AUCK OO
ynopy.

Pi3aHH#A nig kocum KyTom

[vmeuck po3ain Buile "PerynioBaHHsA Kocoro kyTa"

Kyt Haxuny

Fig.26

BignycTiTe Baxinb Ta HAXUNUTb AWUCK MUKW, LWOG
BCTaHOBUTU KyT Haxuny (OuB. posgin BuLle
"PerynioBaHHsi kyTa Haxuny"). Cnig o60B'si3koBO
MOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, W06 HagiiHO
3adpikcyBaTM 0obpaHMn  KyT Haxuny. 3akpinitb
netanb 3a  OOMNOMOrow  newlat.  YBIMKHiTb
{HCTPYMEHT, NepekoHaBLUNCh, IO AWUCK HiYOro He
TOpKAeTbCA, | 3axaiTb, [AOKM BiH Habepe
MaKCMMmarnbHy WBUAKICTb. OTiM CNOKINHO onycCTiTh
PYyYKy AO yrnopy BHW3, AOAAI04M TUCK NapanensHo 3
aunckom. Tlicns 3aBeplUeHHA pi3aHHS BUMKHITb
iHcTpymeHT Ta  3AXKAOITb, [OOKWM OUCK
MOBHICTHO HE 3YMWHWUTBLCA, nepeg Tum sk
NiAHATW ANCK OO Yrnopy.

/A\OBEPEXHO:

3aBxan nepesipsn, Wo6 nig vac pisaHHs nig KyTom
Haxuny ANCK pyxaBcs BHA3 Y HANpsiMKy Haxuny. He
TOpKaNTECh PyKamu JOPDKKN ANUCKa MUNKK.

Mig Yac pi3aHHs 3 KyTOM Haxuny, MoXxe TpanuTucs
Take CTaHoBWLIE, KOMM Bigpi3aHa YacTuHa
3ynuHUTBCA 360Ky Aucky. AKWO ogpasy NiaHATU
OUCK, KOnW BiH e obepTaeTbesi, AMUCK MOXe
3axonnTy i3 coboto L0 4acTKy, Lo npusseae A0
PO3KMAAHHS! LLIMATOYKIB TOMY € Ayxe HebesnevHum.
Owuck cnig nigivimaTtn TINTBKW nicns noBHOI 3ynuHkn
[VNCKY.

Mpy HaTWCKaHHI pyyku BHW3, JofaBaliTe TUCK
napanenbHO AUCKY. SAKLIO TUCK He € napanenbHUM
OVCKY Nif Yac pisaHHS, KyT OWCKY MOXe 3CYHYTUCS
Ta TOYHICTb pi3aHHs Gyae noriplieHa.

KOMGiHOBaHe pi3aHHA

KombiHoBaHe pisaHHA Ue npouec, npu siKomy
BCTaHOBIMIEHO KYT Haxwmy i OQHOYACHO KOCWI KyT
BMpi3aeTbc Ha paetani. KomGiHOBaHe pi3aHHs
Moxe BigbyBaTucs nig KyTom, BKa3aHuM y Tabnuui
HIDKYe.

KyT Haxuny ‘ Kocuit kyT

45° | Tiswit Ta npasui 0° - 45° |

5.

Mpu komGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTaWTecb [0
posainis "PizaHHa Hesenukux petanen', PizaHHa
nig kocuM KyToM Ta "Pi3aHHs 3 KyToM Haxuny"

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.27

ans KpinneHHsa antoMiHieBoro npodinto,
Kopuctymtecb Opyckamu abo obpiskamu, K
nokasaHo Ha MarntoHky, Wob 3anobirtn gecopmalii
anoMiHito. [ns Toro, wo6 3anobirt HanunaHHs
anioMiHIEBOI CTPYXKW OO AMCKY, BUKOPUCTOBYWTE
MacTWno Mif Yac pisaHHA antoMiHieBoro npodinto.

/A\OBEPEXHO:

He cnig cnpobysaTtn pisatv TOBCTi Ta Kpyrni
antomiHieBi npodini. ToBCTi anomiHiesi npodini
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MOXYTb BWCKOYMTM Mig 4Yac pobotu, Ta Kpyrmi
anioMiHieBi Npodini He MOXNMBO MILHO 3aKkpinuTu
B iHCTPYMEHTI

6. JlwuboBa gowka
3acTocyBaHHA  NUUbOBOI  AOLWKM  Jonomarae
3abe3neuntn  kpai nponwuna  getani  6e3
"po3KynoBmxeHHs" JInuboBa AoLKa KpinuTbCa A0
HanpsIMHOI NMaHKM 3a [OMOMOro OTBOpPIB B
HanpsAMHIN nnaHui.

Oueuce MarntoHOK CTOCOBHO po3wmipiB
NPOMOHOBAHOI NNLIbOBOT AOLLIKM.
MoHag 10 mm MoHag 460 mm
i |
DM MM
AN \ \J\ I 25MM

100MM 115MM 115MM 100MM

1. OTBip

/\OBEPEXHO:

. MpsiMa JoLuka NoCTiHOI TOBLUMHM 3aCTOCOBYETLCS
ONs NMUBbOBOI AOLUKN.

. [BUHTM  BUKOPUCTOBYKOTbCA  ONs1  KPiNneHHs
NUBOBOI AOLKM A0 HanpsMHOI nnaHku. Li rBuHTn
BCTaHOBMIOOTLCA TaKMM YMHOM, OO ronisku
rBUHTIB Gynu Nif NOBEPXHEo NMLbOBOI [OLLKU.

. fkwo npukpinneHa nuupoBa [AOWKa, He cnifg
noBepTaT¥ MOBOPOTHY OCHOBY 3  OMyLUEHOK
pyykoto. [uck Ta/abo nuuboBa Jowka OyayTb
MOLLKOMKEHI.

. MakcumanbHa WwnprHa pisaHHsA Gyae MeHLo 3a
LUMPUHY AepeB'AHOI NOBEPXHI.

7. BaraTtopasoBe pizaHHA 04HAaKOBOI AOBXUHUN

Fig.28

Akwo Tpeba Hapisath Garato getanei ogHakoBoi
OOBXWHU B Mexax Big 240 mm go 380 mwm,
BMKOPUCTaHHA HabipHux nnactuH (gopatkoBe
npunagasl)  3HayHo  MomnerwuTb pobory.
BctaHoBiTe  HabipHy nnacTMHy Ha  Tpumay
(mopaTkoBe Npunapas), sk NOKa3aHO Ha MartoHKy.
Cnig BUPIBHATY MiHil0 pi3aHHA Ha geTtani 3 niBum
abo npaBum 60OKOM Nasa Ha LWMTKY 3 NPONuUMIoMm, Ta
YyTpUMylO4M [eTanb Bif 3CYHEHHs,, MepemicTuTb
HabopHY NNacTuHy ypiBeHb 3 KiHueM ageTani. Motim
3adikcyiTe HabopHy nnacTuHy reuHTOM. Konu
HabopHa nnacTMHa He  BUKOPUCTOBYETLCS,
BiANYCTiTb rBUHT Ta BUTSATHITb HAGOPHY NNAacTuHY.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.29
MepeBipTe 4/ BUMKHEHO iHCTPYMEHT i3 Mepexi.
3akpiniTb Auck nig kyToMm Haxuny 0° Ta MOBOPOTHY
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OCHOBY MiA NiBUM KOCUMM KyToM Ao ynopy. OnycTiTe

PYYKy A0 yropy Ta 3a6rokyiiTe B OnyLLEHOMY NMOMNOXEHHI,

HaTUCHYBLLIN Ha CTOMOPHY LLUMUIIbKY.

IHCTPpyMEHT  cnif  nepeHocUTW  3axBatoM AN

NepeHeceHHs, SK MOoKa3aHO Ha MarstoHKy. SKWo Bu

3HiMeTe TpMMadi, MILIOK ANS MUy WU T.n., IHCTPYMEHT

nepeHoCUTbLCA MerLue.

Fig.30

/\OBEPEXHO:

. lNepen nepeHeceHHAM BepcTata Cnig  3aBXxau
3aKpINNATA BCi YaCTWHW, LLIO PyXaloTbCs.

. CronopHa wWnunbka mnpusHaveHa Tifbku Ans
TpaHCNopTyBaHHs Ta 30epiraHHa, a He Ans
onepawin pisaHHs.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/NOBEPEXHO:
. [lepes TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

AvyBAra:

. 3aBxan nam'siTanTe, WO OMCK AyXe rocTpun Ta
cnig NpoBOAWTW WOTO YUCTKY 3riAHO 3 yMOBamu
6e3neku.

Mopsapok perynoBaHHA KyTa pi3aHHsA
IHCTPYMEHT peTenbHO BiAperynboBaHO Ta HanarogXeHo
Ha 3aBofi, ane rpybe BUKOPUCTaAHHSA MOXE MNOpYyLINTU
HanaromxeHHs. AKWwo  Baw  iHCTPYMEHT  He
Hanaro)keHo HaneXHWUM YMHOM, BUMOBHITb HaBedeHi
HWx4e onepauii

1. Kocwmi kyT

Fig.31

BignycTiTb 3aTUCK, SIKMIA (hiKCye MOBOPOTHY OCHOBY.
MoBepHITb NOBOPOTHY OCHOBY TakMM YMHOM, LOG
nokaxuuk cnienae 3 0° Ha KyToBi wWwkani. 3a
[ONOMOrot0 KroYa 3aTArHiTb 3aTUCK Ta BiANYCTiTb
6onTn i3 WEeCTUrpaHHMMU ToMiBKaMu, SIKUMU
3akpinneHa HanpsiMHa nnaHka. AKLWO NOKaX4uK He
BKadye Ha 0° LwiKanu Haxwny, BiANyCTiTb IBUHT, 3a
[OMOMOroK ~ SIKOTO  KPIMUTBCS  MOKaXk4uK, Ta
nepemicTiTe, a NOTIM  3aKpiniTb  NNAacTUHY
nokaxkymka Takum YmHoM, o6 BiH BkasyBaB Ha 0°
LUKanu Haxuny.

OnycTiTb pyyky Ao yrnopy Ta 3abnokyiite B
OMyLLEEHOMY MOMOXEHHi, HATUCHYBLUW Ha CTOMOPHY
WwnunbKy. BeTtaHoBiTh Anck Tak. wob noro Gik 6ys
nepneHauKynsapeH N1LbLOBIN NMOBEPXHI HANPSMHOO
NNaHK1 3a AOMOMOrOK TPUKYTHUKA, KOCUMHLUS U T.i.
MoTiM MiyHO 3aTArHiTe 6ONTWM 3 LECTUrpaHHo
roniBKOK Ha HanpAMHIA NnaHui 3a nopsakoMm 3

CkayaHo ¢ caiiTa UHTepHeT MaraauHa https://axiomplus.com.ua/



npasoro Goky.
Fig.32

2. KyTok Haxuny
(1) Kytok Haxuny 0°

Fig.33
OnycTiTb pyyKy Ao yrnopy Ta 3abnokyiTe ii B
OMyLLEHOMY MOMOXEHHi, HATUCHYBLUW Ha
CTOMOPHY  WNMMbKY.  BignycTite  Baxinb
nosagy iHCTpyMeHTa.
BianycTiTe WecTurpaHHy raiiky Ta NoBepHiTb
6onT peryntoBaHHs KyTa Haxuny 0° npaBopyd
NOBOPOTHOI OCHOBM Ha ABa abo Tpu obeprta
3a CTpPINKOK roAMHHUKA [Ans Toro  wob
HaxunuTi AMCK BNpaso.
O6epexHO BCTaHOBiITb OOKOBY MOBEPXHIO
ancka nepneHavKynspHO BEpXHin MOBEpXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM 3a [10MOMOTOH
TPUKYTHWMKA, KOCWUHLSI TOLLO, MOBEPHYBLUN
6onT perynioBaHHA KyTa Haxuny 0° npoTu
roavHHMKOBOI  CcTpinku. [loTiMm  3aTArHiTh
LIeCTUrpaHHy ravky, wo6b 3adikcyBatn 6ont
perynioBaHHA KyTa Haxuny 0° Ta MiyHo
3aTArHITh BaXinb.
MepeBipTe, Yn BKA3ye NOKaX4uK Ha nnedi Ha
0° wkanu Haxuny. AKWo BiH He BKa3dye Ha 0°
WKanu  Haxuny, BiANycTiTb  IBUHT, 3a
[IOMOMOTIOI0  SIKOTO  KPINUTBLCS MOKaXk4mK, Ta
nepeMicTiTb, a MOTIM 3akpiniTb NNAcTUHY
noKaxumka TakMm YuHoMm, Wwob BiH BKkasyBaB
Ha 0° wkanu Haxuny.

Fig.34

Fig.35
@)
Fig.36

Kyt Haxuny 45°

Bioperynionte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perynioBaHHA KyTa Haxuny 0°.
[na perynioBaHHsA niBoro Kyta Haxwuny 45°
BiOMYCTiTb BaXiNb Ta HAXUNWUTb AUCK BMiBO A0
ynopa. NepesipTe, 4n BKa3ye MOKaKYMK Ha
nnevi Ha 45° Wwkanu Haxuny Ha nnevi. AkwWo
NoKaXx4nmK He BKasye Ha 45°, noseprante
6onT perynioBaHHsA KyTa Haxuny 45° nisopy4
nneva, AOKM NOKaX4yuk He Byae BkadyBaTh Ha
45°.
3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.37

[padiToBI LWiTKM CNig perynapHo 3HiMaTn Ta nepesipaTu.
Y pasi 3Hocy A0 3 MM Yy [OOBXWHY, NPOBECTU 3aMiHy.
[padpiToBi  WiTkM cnig  TpUmatMn  YucTUMKM  Ta
He3abnokoBaHVMK, W06 BOHWM MOIMM 3axoAuTn B
nepxakv. Obyasi rpadiToBi LWITKX CRif 3aMiHATY pa3oMm.
MoxHa BUKOPWCTOBYBATU TiMlbKM TaKi X LLTKW.

[ns BuaaneHHs KoBMnaykis LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.
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Fig.38

Micna BUKOpUCTaHHSA.

. [icnsa BukopucTaHHs cnig BUTEPTU CTPYXKKY Ta nun,
SIKUIA HanmWUN Ha iIHCTPYMEHT 3a OMOMOTOI0 FaH4ipKu
abo uum-Hebyab NomiGHUM. YTpUMyNTe 3axUCHUIA
KOXYX [OWCKY YMCTMM BIiANOBIOHO [0 iHCTPYKUIiW
HaBefeHNX BULWle B po3dini “3axvMcHU KOXYX
avcky" o6 yHUKHYTM ipxu 3ma3yinTe nepecyBHi
YaCTUHN MeXaHi3My MacTUIOM.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyroBysaHHs abo

perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTpU

obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS NuLle

CTaHAapTHi 3anyacTtuHu "Makita".
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Klucz 16-2. Pokrywa $rodkowa 27-1. Zacisk
2-1. Gatka 17-1. Sruba szesciokatna 27-2. Klocek rozporowy
3-1. Ptyta pomocnicza 18-1. Sruba szesciokatna 27-3. Prowadnica
3-2. Sruba 18-2. Klucz 27-4. Ksztattownik aluminiowy
3-3. Podstawa 19-1. Obudowa tarczy 27-5. Klocek rozporowy
4-1. Kotek oporowy 19-2. Strzatka 28-1. Plytka blokady
5-1. Sruba 19-3. Strzatka 28-2. Sruba
6-1. Ostona tarczy 19-4. Tarcza 28-3. Uchwyt
7-1. Ostona tarczy 20-1. Wrzeciono 29-1. Kotek oporowy
8-1. Plyta z nacigciem 20-2. Kotnierz 31-1. Sruby szesciokatne
9-1. Sruba regulacyjna 20-3. Tarcza 31-2. Sruby szesciokatne
10-1. Gérna powierzchnia podstawy 20-4. Kotnierz 32-1. Ekierka
obrotowej 20-5. Sruba szesciokatna 33-1. Sruba regulacyjna kata 0 °
10-2. Powierzchnia tnaca tarczy 20-6. Pierscien 34-1. Ekierka
10-3. Prowadnica 21-1. Worek na pyt 34-2. Tarcza
11-1. Dzwignia blokady 22-1. tacznik 34-3. Gorna powierzchnia podstawy
11-2. Uchwyt 23-1. Podpodrka obrotowej
12-1. Gatka 23-2. Podstawa obrotowa 35-1. Wskaznik
13-1. Wskaznik 24-1. Pokretto zacisku 36-1. Sruba regulacyjna kata 45°°
14-1. Dzwignia 24-2. Sruba 36-2. Wskaznik
14-2. Spust przetacznika 24-3. Ramig zacisku 38-1. Pokrywka uchwytu szczotki
15-1. Spust przetacznika 24-4. Drazek zacisku 38-2. Srubokret
16-1. Klucz 25-1. Zacisk pionowy
SPECYFIAKCJE
Model MLS100
Srednica tarczy 255 mm
Srednica otworu
Wszystkie kraje pozaeuropejskie 25,4 mm
Kraje europejskie 30 mm

Maks. wydajnos¢ cigcia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 255 mm

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie

0° 45° (w lewo i w prawo)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (w lewo) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm

Predko$é bez obcigzenia (min™)
Wymiary (diug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa

4200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

i

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Symbole

END217-3 E

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu. @,
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z ich znaczeniem.
Przeczytac instrukcje obstugi.
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PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikna¢ obrazen powodowanych

odpryskami,

po zakonczeniu ciecia

gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,
az tarcza przestanie sie obracac.
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Dtonie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiory,
drobne kawatki materialu itp. z
powierzchni stotu.

o~ Poczas wykonywania cieé skosnych w
== lewo  prowadnica  powinna  by¢
ustawiona w lewym  pofozeniu.

Niestosowanie sie do tej zasady moze
prowadzi¢ do powaznego wypadku.
Aby poluzowaé $rube, nalezy kreci¢ jg

v w  kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara.
E Tylko dla krajéw UE
Nie usuwaé¢ sprzetu elektrycznego
razem z innymi odpadami

gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.
ENE004-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do doktadnego ciecia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.
ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwodjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego mogg byé podtgczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN61029:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnosé (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowaé ochraniacze stuchu
ENG238-2

Drgania
Warto$¢ emisji drgan okreslona w oparciu 0 norme
EN61029 :
Emisja drgan (an): 2,5 m/s® lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowq i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
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Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna takze
wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

ANOSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a

takze czas, kiedy jest wigczone).
ENHO003-12

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym  firma  Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis urzadzenia:

Ztozona pita grzbietnica

Nr modelu/Typ: MLS100

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEAO010-1

Ogo6lne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.
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Wszystkie ostrzezeniai instrukcje nalezy
zachowaé do p6zniejszego
wykorzystania.

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
sie¢ nie dotyka¢ ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczyé¢.

3. Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
sie swobodnie i zamyka sie z opdznieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywaé
ostony lub w inny sposéb unieruchamiaé jej w
pozycji otwartej.

4. Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢ dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocg zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

5. Nie zblizaj rak do tarczy.

6. Przed usunigciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.

7. Przed przystgpieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.

8. Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazéw.

9. Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast wymieni¢
popekang lub uszkodzona tarcze.

10. Uzywa¢ wylacznie kotnierzy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

11. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotierzy
(szczegdlnie powierzchni mocujgcych) ani $ruby.
Uszkodzenie tych czesci moze byé przyczyng
pekania tarczy.

12. Upewnij sig, ze podstawa obrotowa jest dobrze
zabezpieczona i nie bedzie sie przesuwaé
podczas pracy.

13. Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

14. Nalezy unika¢ ciecia  gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.

15. Przed wlgczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

32.
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Upewnij sie, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamigtaj, ze pita
przesuwa sie nieznacznie w gére lub w dét na
poczatku i na koncu ciecia.
Przed wtaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sie,
czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do ciecia danego elementu
pozwoli¢, aby tarcza obracata sig¢ przez chwile
bez obcigzenia. Zwracaj uwage na ewentualne
drgania lub bicie osiowe, ktére moga wskazywac
na nieprawidtowe zamocowanie lub niedokfadne
wywazenie tarczy.
Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiggnie swojg
maksymalng predkosc.
Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowos¢.
Nie prébuj blokowa¢ jezyka spustowego
wytacznika w pozycji ON (wigczone).
Zawsze zachowuj czujno$¢, szczeg6lnie podczas
powtarzajacych sie, monotonnych czynnosci. Nie
daj sie zwiesé pozornemu poczuciu
bezpieczenstwa. Tarcze tnace moga okazac sie
niezwykle niebezpieczne.
Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy $ciernych,
moze by¢ przyczyng wypadku.
Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw innych
niz aluminium, drewno lub do nich
podobnych.
Podczas ciecia podtaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.
Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.
Podczas wycinania rowkéw  zachowaj
ostroznosé.
Wymien plyte z nacieciem, gdy zauwazysz na
niej slady zuzycia.
Nie uzywaé tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.
Pyt powstajacy w czasie pracy moze zawieraé
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:
otéw zawarty w niektérych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszyé to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizyé poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.

CkayaHo ¢ caiiTa UHTepHeT MaraauHa https://axiomplus.com.ua/



33. Operator powinien przej$¢ prawidlowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.

Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzegaé maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unikaé usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

34.

35.

MONTAZ

Rys.1

Rys.2

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu za pomocg kotka
oporowego. Dostarczonym z tym urzadzeniem kluczem
poluzuj $rube i ustaw gtowice pod katem prostym.
Wyjmij $rube i zamocuj gtowice pokrettem.

Mocowanie ptyty pomocniczej

Rys.3

Zat6z plyte pomocnicza, wykorzystujac w tym celu
nacigcie w podstawie urzadzenia i przymocuj ja,
dokrecajac $ruba.

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu za pomoca kotka
oporowego. Aby zwolni¢ blokade, przesun nieznacznie
w dét uchwyt pilarki i wyciagnij kotek oporowy.

Rys.4

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.5
OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Ostona tarczy

Rys.6

Podczas opuszczania uchwytu pilarki ostona tarczy
podnosi sie automatycznie. Po zakonczeniu ciecia i
podniesieniu uchwytu sprezyna powoduje powr6t ostony
do jej pierwotnego potozenia. NIE WOLNO BLOKOWAC
LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY ANI
SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO OSLONY.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
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musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidlowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA TARCZY LUB
JEJ SPREZYNA SA USZKODZONE, NIESPRAWNE
ALBO ZOSTALY ZDEMONTOWANE. UZYWANIE
NARZEDZIA W TAKIM STANIE JEST BARDZO
NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi si¢ albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, wyciggnij wtyczke
kabla zasilajacego pilarki z gniazdka i starannie wyczysé
pokrywe wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia ostony
wykonanej z tworzywa sztucznego nie wolno uzywacé
rozpuszczalnikéw ani $rodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowej.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sig¢ albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, wyciggnij wtyczke
kabla zasilajacego pilarki z gniazdka i starannie wyczysé
pokrywe wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia ostony
wykonanej z tworzywa sztucznego nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikow ani $rodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowej.

Jezeli ostona tarczy jest wyjatkowo brudna i widoczno$é
przez ostone pogorszy sie, skorzystaj z klucza
nasadowego znajdujagcego sie w zestawie, aby
poluzowaé $rube szesciokatng mocujacg pokrywe
$rodkowa. Srube szesciokatng nalezy odkrecaé w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Po
poluzowaniu $ruby podnie$ ostone tarczy i pokrywe
Srodkowa. W takim potozeniu ostone mozna doktadniej
wyczyscié. Po zakonczeniu czyszczenia wykonaj
podane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci i
dokre¢ $rube. Nie wyciggaj sprezyny przytrzymujacej
ostone tarczy. Jezeli ostona z czasem przebarwi sie pod
wpltywem promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj
sie z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamoéwi¢ nowg ostong. OSLONY NIE WOLNO
BLOKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Rys.7
Ptyta z nacieciem

Rys.8

Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacigciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjéciowej podczas ciecia. Jezeli
bruzda w ptycie nie zostata fabrycznie nacieta, nalezy ja
wykona¢ przed przystgpieniem do uzywania urzadzenia.
Wiacz urzadzenie i opusé delikatnie tarcze, aby nacigé
bruzde w plycie.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb, aby
zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ ciecia dla tarcz o
$rednicy 255 mm.
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Zaktadajac nowg tarcze, zawsze sprawdz jej dolne
potozenie graniczne i w razie potrzeby skoryguj je w
nastepujacy sposoéb:

Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Opus¢ do oporu uchwyt pilarki. Kluczem
nasadowym obracaj $rube regulacyjna, az krawedz
tarczy znajdzie sie nieznacznie ponizej goérnej
powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w ktérym
ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka si¢ z gorng
powierzchnig podstawy obrotowej.

Rys.9
Przy wytaczonym urzadzeniu obroé¢ reka tarcze,
przytrzymujac uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewnic¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.
Rys.10
AuwAGA:
Po zatozeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sie, czy
przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czesci dolnej
podstawy, gdy uchwyt pilarki jest opuszczony do
oporu. Czynno$¢ te nalezy wykonywaé zawsze
przy odtgczonym zasilaniu.
Regulacja kata cieciaw poziomie
Rys.11
Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obr6¢ podstawe
obrotowa, naciskajac jednocze$nie w doét dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktorym wskaznik pokazuje na podziaice kata ciecia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.

AUwAGA:
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata ciecia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajgc mocno
uchwyt.

Regulacja kata ciecia w pionie
Rys.12

Rys.13
Aby zmieni¢ ustawienie kata ciecia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia, obracajgc jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przesun uchwyt pilarki w lewo, aby przechyli¢ tarcze, az
wskaznik ustawi sig¢ na wybranym kacie na skali kata
ciecia w pionie. Nastepnie dokre¢ mocno dzwignie, aby
zablokowa¢ ramig.

AuwAGA:
Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig, dokrecajac
dzwignie w prawo.
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Wiaczanie

Auwaca:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kraje europejskie
Rys.14
Aby uruchomi¢ narzedzie, wcisnij dzwignie blokady i
pociagnij za jezyk spustowy przetacznika. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.15

Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

A\OSTRZEZENIE:
NIE WOLNO uzywa¢ urzadzenia z niesprawnym
jezykiem  spustowym  przetacznika. Kazde
narzedzie z niesprawnym przetacznikiem jest
BARDZO NIEBEZPIECZNE i wymaga naprawy
przed dalszym uzytkowaniem.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

Auwaca:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtagczone od zasilania.
Do zakiadania i zdejmowania tarczy nalezy
uzywa¢  wytacznie  klucza  firmy  Makita.
Niestosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.
Podczas zaktadania lub zdejmowania uchwyt powinien
by¢ uniesiony.
Rys.16
Aby zdjaé tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube
szesciokatng mocujaca pokrywe srodkowa. Srube te
nalezy odkreca¢é w lewo. Podnie$ ostone tarczy i
pokrywe $rodkowa.

Rys.17

Naci$nij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢ i za pomoca klucza nasadowego odkrecaj w
prawo $rube szesciokatna. Nastepnie wyciagnij srube
szesciokatng i $ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
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Rys.18

Aby zamontowac tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzafki na jej obudowie.
Zaléz zewnetrzny kotnierz i $rube szesciokatng, a
nastepnie dokre¢ jg (lewa dtonig) do oporu w lewo za
pomoca klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Rys.19
Rys.20

AUWAGA:
Na trzpieniu obrotowym jest fabrycznie montowany
pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm lub 30
mm. Przed zamocowaniem tarczy zawsze upewnij
sig, czy na trzpieniu obrotowym znajduje sie
pierscien dopasowany do otworu tarczy, ktérg
zamierzasz uzywac.
Zaléz zewnetrzny kotnierz i $rube szesciokatna, a
nastepnie dokrec¢ jg (lewg dtonig) do oporu w lewo za
pomoca klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.
Ostone tarczy i pokrywe $rodkowa ustaw w pierwotnym
potozeniu. Nastepnie dokre¢é w prawo Srube
szesciokatng mocujaca pokrywe $rodkowg. Opusé
uchwyt pilarki, aby upewni¢ sie, ze ostona tarczy
prawidtowo otwiera sie i zamyka. Przed rozpoczeciem
ciecia sprawdz, czy blokada watka jest zwolniona.

Worek na pyt
Rys.21

Rys.22

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste ciecie i
ufatwia zbieranie pytu. Worek mocuje sie na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciggnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usunaé czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga
pogarszaé skutecznos$¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Skuteczniejsze  odsysanie  pytu
podiaczajac odpylacz firmy Makita.

mozna uzyskac

Mocowanie obrabianych elementéw

/\OSTRZEZENIE:

Jest rzeczg bardzo wazna, aby obrabiany element
byt zawsze wiasciwie zamocowany za pomocg
zacisku. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia
moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia i
zniszczenie przecinanego przedmiotu. MOZE
ROWNIEZ BYC PRZYCZYNA OBRAZEN CIALA.
Ponadto, po zakonczeniu cigcia NIE podno$ tarczy
dopoki sie catkowicie nie zatrzyma.

27

AUWAGA:

Podczas ciecia dtugich elementow uzywaj
podpérek o wysokosci réwnej wysokosci gornej
powierzchni podstawy obrotowej. Nie ograniczaj
sie tylko do zamocowania elementu w zacisku
pionowym i/lub poziomym.

Elementy wykonane z cienkiego materiatu majg
tendencje do uginania sie. Podeprzyj element na
catej jego dtugosci, aby unikna¢ zakleszczania sig
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

Rys.23
Zacisk pionowy

Rys.24

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢ w dwoéch
potozeniach z lewej lub prawej strony prowadnicy. Wt6z
drazek zacisku w otwér w prowadnicy i dokre¢ $rube,
aby go zablokowaé.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztaltu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu, dokrecajac $rube. Upewnij sie, ze zadna
czg$¢ narzedzia nie styka sie z zaciskiem podczas
opuszczania do oporu uchwytu pilarki. Jezeli jakas
cze$¢ dotyka zacisku, zmien ustawienie ramienia
zacisku.

Doci$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube
zacisku.

AUWAGA:
Obrabiany element podczas wszystkich operacji
musi by¢ dobrze zamocowany w podstawie
obrotowej i w prowadnicy za pomocg zacisku.

DZIALANIE

AUWAGA:
Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
Oporowy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
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1.

Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sitg, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ ciecie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dolu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac, pozostawiajgc
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

Ciecie proste

Rys.25

3.

Zamocuj obrabiany element w zacisku. Wiacz
pilarke i, zanim opuscisz ja, odczekaj az tarcza
osiagnie swojg maksymalng predko$¢ obrotowa.
Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt pilarki do
skrajnego dolnego potozenia, aby rozpocza¢ ciecie
elementu. Po zakoAczeniu ciecia wylacz
urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unies tarcze catkowicie do gory.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj si¢ z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

Ciecie pod katem w pionie

Rys.26

Poluzuj dzwigni¢ i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami w punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie”).
Koniecznie dokre¢ ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Wiacz
pilarke i zanim opuscisz ja, odczekaj, az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Nastepnie powoli obniz uchwyt do najnizszego
potozenia, wywierajac nacisk rownolegle do tarczy.
Po zakonczeniu ciecia wylacz urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero wéwczas unie$ tarcze
catkowicie do gory.

AUWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze tarcza obnizy sie do
odpowiedniej pozycji w przypadku cigcia skosnego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy.

Podczas cigcia skosnego moze zdarzy¢ sig, ze
odciety kawatek materiatu bedzie opierat si¢ o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, woéwczas
odciety kawatek moze zosta¢ pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla

znajdujacych sig¢ w poblizu oséb. Tarcze mozna
unies¢ w gére DOPIERO po jej catkowitym
zatrzymaniu.

Dociskajac uchwyt pilarki do dotu nalezy wywiera¢
nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli nacisk nie
bedzie réwnolegly do tarczy w czasie ciecia, kat
ciecia moze ulec zmianie i pogorszy sie
dokfadnos¢ ciecia.

Ciecie ztozone
Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Cigcie
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

Kat cigcia w poziomie |

Kat cigcia w pionie ‘
\

45° 0° - 45° w lewo i w prawo |

5.
Rys.27

Przed przystapieniem do wykonywania ciecia
ztozonego zapoznaj sie z punktami "Ciecie proste",
"Ciecie pod katem w poziomie" i "Ciecie pod katem
w pionie".

Ciecie profili aluminiowych

Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpadéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkéw
aluminium na powierzchni tarczy.

AUWAGA:

Nigdy nie prébuj cig¢ grubych lub zaokraglonych
profili aluminiowych. Grube profile moga poluzowaé
sie w trakcie ciecia, a zaokraglonych nie mozna w
spos6b pewny zamocowac¢ w zacisku.

Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas ciecia

Uzycie drewnianych oston pozwala cigé obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii
cigcia.  Przymocuj ostone drewniang do
prowadnicy wykorzystujgc w tym celu otwory w
prowadnicy.

Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad 10mm

Ponad 460mm

R o
J N\

A\
rgh)

A
N

)
N

125mm

100mm 115mm 115mm 100mm

1. Otwor
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AUWAGA:
Jako ostony drewnianej uzyj zwyktego kawatka
drewna o réwnej grubosci.
Za pomoca wkretéw przymocuj ostone z drewna
do prowadnicy. £by wkretéw powinny znajdowac
sie ponizej powierzchni ostony.
Przy zamocowanej  ostonie drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj
podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.
Maksymalna szeroko$¢ ciecia jest mniejsza o
szerokos$¢ drewnianych oston.

z

7. Ciecie nate sama dtugosé

Rys.28

Podczas przycinania wielu elementéw na te sama
dtugos$¢ od 240 mm do 380 mm, wydajnos$¢ pracy
mozna zwigkszyé, stosujac ogranicznik nastawny
(wyposazenie dodatkowe). Zamocuj ogranicznik
nastawny w uchwycie (wyposazenie dodatkowe),
tak jak na rysunku.

Wyréwnaj linie ciecia na obrabianym elemencie z
lewg lub prawa krawedzig rowka w plycie z
nacieciem i, przytrzymujac element, aby sie nie
poruszyt, ustaw ogranicznik réwno z krawedzig
elementu. Nastepnie zablokuj ogranicznik w tym
potozeniu, dokrecajac $rube. Kiedy ogranicznik nie
jest uzywany, poluzuj $rube i obré¢ ogranicznik tak,
aby nie przeszkadzat.

Przenoszenie narzedzia

Rys.29
Najpierw upewnij sie, ze urzadzenie jest odtaczone od
zasilania. Zablokuj tarcze pod katem 0° w pionie, a
nastepnie obré¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢
tarcze pod maksymalnym katem ciecia w poziomie w
lewo. Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji wciskajac kotek oporowy.
Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku. Zdemontowanie uchwytéw, worka
na pyt itp. utatwia przenoszenie narzedzia.
Rys.30
AuwAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Kotek oporowy ma zastosowanie wytacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas cigcia.

KONSERWACJA

nalezy

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
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moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

/NOSTRZEZENIE:
Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepszag
wydajnosé i gwarantuje bezpieczng prace.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i
kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig
z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie
jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace
czynnosci:

1. Katcigciaw poziomie

Rys.31

Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obré¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata ciecia w poziomie. Dokreé uchwyt i za
pomocg klucza nasadowego poluzuj Sruby
szesciokatne  mocujagce  prowadnice.  Jesli
wskaznik nie jest ustawiony na 0° na podziaice,
poluzuj $rube mocujacg wskaznik, a potem
przesun go w potozenie zerowe i zamocuj $ruba.
Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji  wciskajagc  kotek  oporowy.  Ustaw
powierzchnie boczng tarczy prostopadle do
prowadnicy z pomocag np. ekierki, a nastepnie
silnie dokre¢ szesciokatne $ruby prowadnicy,
zaczynajgc od prawej.

Rys.32

2. Katcieciaw pionie

(1) Kat pionowy 0°

Rys.33
Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w
tej pozycji, wciskajac kotek oporowy. Poluzuj
dzwignie z tytu urzadzenia.
Aby przechyli¢ tarcze w prawa strone, poluzuj
nakretke szesciokatng i ustaw kat ciecia w
pionie, obracajac $rube regulacyjng kata 0° z
prawej strony ramienia o dwa lub trzy obroty
W prawo.
Ustaw powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac w
lewo $rube regulacyjng kata 0°. Nastepnie
dokre¢ nakretke szesciokatng, aby
zablokowa¢ ustawienie $ruby regulacyjnej
kata 0° i dokre¢ mocno dzwignie.
Upewnij sie, ze wskaznik na ramieniu
pokazuje 0° na podziatce kata cigcia w pionie
na ramieniu uchwytu. Jesli wskaznik nie jest
ustawiony na 0° na podziatce, poluzuj $rube
mocujacg wskaznik, a potem przesun go w
potozenie zerowe i zamocuj $ruba.
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Rys.34

Rys.35
(2) Kat pionowy 45 °

Rys.36

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé¢ dopiero po
wykalibrowaniu kata ciecia w pionie 0°. Aby
wykalibrowaé kat ciecia 45° w pionie, poluzuj
pokretto i przechyl tarcze do oporu w lewo.
Upewnij sie, ze wskaznik na ramieniu
pokazuje 45° na podzialce kata ciecia w
pionie na ramieniu uchwytu. Jezeli wskaznik
nie pokazuje kata 45° obracaj $rubg
regulacyjng kata 45° z lewej strony ramienia,
az wskaznik wyréwna sie ze znacznikiem
kata 45°.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.37

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Szczotki nalezy wymieniag,
kiedy ich dilugo$¢ zmniejszy sie do 3 mm. Szczotki
weglowe powinny by¢é czyste, aby mozna je byto
swobodnie wsungé do opraw. Obie szczotki weglowe
nalezy wymienia¢ roéwnoczesnie. Nalezy uzywac
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjgcia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyjg¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.38

Po zakonczeniu pracy

. Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczka
narzedzie z przylegajacych do niego wiéréw i pytu.
Ostone tarczy nalezy utrzymywaé w czystosci
zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w czesci
zatytutowanej ,Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢ przed korozjg
smarem.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Cheie

2-1. Buton rotativ

3-1. Placa auxiliara

3-2. Surub

3-3. Talpa

4-1. Stift opritor

5-1. Bolt

6-1. Aparatoarea panzei

7-1. Aparatoarea panzei

8-1. Placa cu fanta

9-1. Surub de reglare

10-1. Suprafata superioard a talpii
rotative

10-2. Conturul panzei

10-3. Opritor de ghidare

11-1. Levier de blocare

11-2. Méner

12-1. Buton rotativ

13-1. Indicator

14-1. Parghie

14-2. Tragaciul intrerupatorului

15-1. Tragaciul intrerupatorului

16-1. Cheie

Explicitarea vederii de ansamblu

16-2.
17-1.
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
19-3.
19-4.
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.
22-1.
23-1.
23-2.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.

Capac central

Surub cu cap hexagonal
Surub cu cap hexagonal
Cheie

Carcasa panzei
Sageata

Sageata

Panza de ferastrdu
Arbore

Flansa

Panza de ferastrau
Flansa

Surub cu cap hexagonal
Inel

Sac de praf
Tnchizétoare

Suport

Talpa rotativa

Butonul rotativ al menghinei
Surub

Bratul menghinei

Tija menghinei
Menghina verticala

27-1. Menghina

27-2. Bloc distantier

27-3. Opritor de ghidare

27-4. Piesa extrudata din aluminiu

27-5. Bloc distantier

28-1. Placa de fixare

28-2. Surub

28-3. Suport

29-1. Stift opritor

31-1. Suruburi cu cap hexagonal

31-2. Suruburi cu cap hexagonal

32-1. Echer

33-1. Surub de reglare 1a 0°

34-1. Echer

34-2. Panza de ferastrau

34-3. Suprafata superioara a talpii
rotative

35-1. Indicator

36-1. Surub de reglare a inclinatiei la
45°

36-2. Indicator

38-1. Capacul suportului pentru perii

38-2. Surubelnita

SPECIFICATII
Model
Diametrul panzei de ferastrau
Diametrul gaurii

Pentru toate tarile in afara celor europene

Pentru tarile europene

Capacitate maxima de taiere (H x I) cu panza de 255 mm diametru

MLS100
255 mm

25,4 mm
30 mm

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica

0°

45° (stanga si dreapta)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (stanga)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Turatia in gol (min™)
Dimensiuni (L x | x H)
Greutate neta

Clasa de siguranta

4.200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

i

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

END217-3 @

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament. @f
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de

utilizare.

@ - Cititi manualul de instructiuni.
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IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile Tmprastiate, mentineti capul
ferastraului coborat dupa executarea
taierii pana cand panza se opreste
complet.
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Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.
Pentru  siguranta  dumneavoastra
indepartati agchiile, resturile de material
etc. de pe suprafata mesei Tnainte de
executarea lucrarii.
o~ © Reglati  ntotdeauna  OPRITORUL
AUXILIAR 1n pozitia din stanga Tnainte
de a executa o taiere inclinatd spre
stanga. In caz contrar, exista pericol de
ranire grava a utilizatorului.
Pentru a slabi surubul, rotiti-l in sens
v orar.
Doar pentru tarile din UE
Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !
Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE004-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 92 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG238-2

Vibratii
Valoarea emisiilor de vibratii determinatd conform
EN61029 :
Nivel de vibratii (ay): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in conformitate
cu o metoda de test standard si poate fi utilizat pentru
compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea, utilizat
ntr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTISMENT:

« Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de

declansare).
ENH003-12

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Ferastrau pentru taieri oblice combinate

Model nr./ Tip: MLS100

sunt produse in serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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ENB040-3

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Purtati ochelari de protectie.
Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau. Evitati contactul cu panza aflata in

rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele

demontate. Verificati Inchiderea corecta a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei
nu se migca liber gi nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodata aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

Nu executati nicio operatie cu méana libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.

Nu intindeti niciodata méana peste panza de
ferastrau.

Opriti masina si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

Deconectati masina Tnainte de a schimba
péanza sau Tnaintea reparatiilor.

Nu folositi magina Tn prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari fnainte de utilizare.

Tnlocuiti imediat panza fisurata sau deteriorata.
Folositi numai flangele specificate pentru aceasta
masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flansele (in
special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste In timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastrd indepartati
agchiile, resturile de material etc. de pe suprafata
mesei Thainte de executarea lucrarii.

Evitali taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
Tnainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului este
eliberata Tnainte de a conecta comutatorul.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu talpa
rotativa Tn pozitia inferioara.

Tineti méanerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin Tn sus sau in jos n timpul pornirii si
opririi.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat Tnainte de a conecta comutatorul.
Tnainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.

20.

21.

22.

23.

24.

26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.
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Incercati s& identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.
Asteptati pana cand panza atinge viteza maxima
Tnainte de a incepe taierea.
intrerupeti lucrul imediat dac& observati orice
anomalie.
Nu fincercati sa blocati butonul declansator in
pozitia pornit.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati atras
de un sentiment fals de securitate. Panzele sunt
extrem de neiertatoare.
Folositi intotdeauna accesorile recomandate n
acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.
Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.
Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.
Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.
Aveti grija cand executati canelari.
Tnlocuiti placa cu fanta cand se uzeaza.
Nu folositi panze de ferastrau fabricate din
otel rapid.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat gi cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.
Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere In timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se aflda in pozitia de

adecvate
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repaus.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

INSTALARE

Fig.1

Fig.2

Pe timpul transportului maginii, manerul este blocat Tn
pozitie coboréata prin stiftul opritor. Slabiti surubul cu
cheia furnizata cu unealta si mutati capul ferastraului in

unghi drept. Scoateti surubul si fixati capul ferastraului
cu butonul.

Instalarea placii auxiliare

Fig.3

Instalati placa auxiliara folosind orificiul din talpa masginii
si fixati-o prin strangerea surubului.

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
coborand putin manerul si tragand de stiftul opritor.
Fig.4

Aceasta masina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare

prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.5

DESCRIERE FUNCTIONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

Fig.6

Cand coboréti panza, aparatoarea panzei se ridica
automat. Apdratoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiald la finalizarea taierii si
ridicarea  manerului.  NU  DEZACTIVATI  SAU
DEMONTATI NICIODATA APARATOAREA PANZEI
SAU ARCUL ATASAT LA APARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent
aparatoarea panzei in stare bund. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea apdaratoarei sub actiunea

arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.

FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

34

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza nu mai poate fi observata cu usurinta,
deconectati ferastraul si curatati cu grija aparatoarea
panzei cu o laveta umeda. Nu folositi pentru aparatoarea
de plastic solventi sau agenti de curatare pe baza de
petrol.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai poate
fi observata cu usurintd, deconectati ferastraul si curatati
cu grijd apardtoarea panzei cu o lavetd umeda. Nu
folositi pentru aparatoarea de plastic solventi sau agenti
de curatare pe baza de petrol.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, folositi
cheia livratda pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeaza capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central. Cu
aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea poate fi
realizata complet si eficient. Dupa curatare, urmati
procedura de mai sus n sens invers si fixati surubul. Nu
demontati arcul care sustine aparatoarea panzei. Daca
aparatoarea se decoloreaza in timp sau din cauza
expunerii la razele ultraviolete, contactati un centru de
service Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.

Fig.7
Placa cu fanta

Fig.8

Masina este prevazuta cu o placa cu fantd in talpa
rotativa pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a
taieturii. Tn cazul In care canelura fantei nu a fost taiata
in placa cu fantd din fabrica, trebuie sa practicati
canelura Tnainte de a utiliza masina pentru taierea unei
piese. Porniti masina si coboréati lent panza pentru a taia
canelura n placa cu fanta.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere
Aceasta masina este reglata din fabrica pentru a asigura
capacitatea maxima de tdiere pentru o panza de
ferastrau de 255 mm.

Cand instalati o panza noua, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioara a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza:

Mai ntai, deconectati masina. Coborati manerul complet.
Folositi cheia pentru a roti surubul de reglare pana cand
conturul panzei se extinde putin sub suprafata
superioara a talpii rotative, n punctul in care fata
frontalda a ghidajului opritor intlneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Fig.9

Cu magina deconectata, rotiti paAnza cu méana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra In contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.
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Fig.10

AATENTIE:

. Dupé instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intré Tn contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu magina
deconectata.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.11

Slabiti manerul prin rotire Tn sens anti-orar. Rotiti talpa
rotativa Tn timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat manerul Tn pozitia in care indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, strangeti ferm
manerul in sens orar.

AATENTIE:

. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.

- Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativa Tnsuruband strans
manerul.

Reglarea unghiului de inclinatie
Fig.12

Fig.13

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti bulonul de la
spatele masinii in sens anti-orar.

Impingeti manerul spre stanga pentru a inclina panza de
ferastrau pana cand indicatorul indica unghiul dorit pe
scala pentru inclinatie. Apoi strangeti bulonul ferm n
sens orar pentru a fixa bratul.

AATENTIE:

. Cand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.

. Dupa schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand bulonul in sens orar.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul ntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru tarile europene

Fig.14

Pentru a porni masina, apasati parghia spre dreapta si
apoi trageti butonul declangator. Eliberati butonul
declangator pentru a opri magina.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.15

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
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/N\AVERTISMENT:

« Nu folositi NICIODATA magina f&r& un buton
declangator complet functional. Orice magina cu
un comutator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd inainte de
utilizarea Tn continuare.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca afi oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/NATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectatd fnainte de a monta sau demonta

panza.
. Folositi numai cheia Makita livratd la montarea si
demontarea panzei. Nerespectarea acestei

indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficienta a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.
La demontarea sau montarea lamei, mentineti manerul
n pozitie ridicata.
Fig.16
Pentru a demonta péanza, folositi cheia pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.17

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia pentru a desuruba surubul cu
cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati surubul cu
cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.18

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore

avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa

fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.

Instalati flanga exterioara i surubul cu cap hexagonal,

iar apoi folositi cheia pentru a strange ferm surubul cu

cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens anti-orar in
timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.19

Fig.20

AATENTIE:

. Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm sau 30 mm
este instalat pe arbore din fabrica. Tnainte de a
monta panza pe arbore, asigurati-va intotdeauna
ca pe arbore este instalat inelul de arbore corect
pentru panza pe care intentionati sa o folositi.

Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,

iar apoi folositi cheia pentru a strange ferm surubul cu

cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens anti-orar in
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timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Readuceti apardtoarea panzei si capacul central n
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Coborati
manerul pentru a va asigura ca aparatoarea panzei se
deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de blocare a
axului a eliberat arborele Tnainte de a incepe taierea.

Sac de praf
Fig.21

Fig.22

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-| pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoard astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

Conectand un aspirator Makita la ferastraul
dumneavoastra puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Fixarea piesei de prelucrat

A\AVERTISMENT:

. Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. in
caz contrar, puteti provoca avarierea maginii si/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA SI
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupa o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

AATENTIE:

. Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de Tnaltime

egald cu cea nivelului fetei superioare a talpii
rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticala si/sau pe menghina orizontald pentru a
fixa piesa de prelucrat.
Materialele subtiri tind s& se fncovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.23
Menghina verticala

Fig.24

Menghina verticala poate fi instalatd in doua pozitii, atat
pe partea stanga cat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor. Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul
opritor si strangeti surubul pentru a fixa tija menghinei.
Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Asigurati-vd cd nicio parte a
masinii nu intra Tn contact cu menghina atunci cand
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coborati manerul complet. Dacd masina atinge
menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strAngerea butonului
rotativ al menghinei.

/NATENTIE:

. Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor.

FUNCTIONARE

/NATENTIE:

. nainte de utilizare, aveti grija s& eliberati manerul
din pozitia complet coboratd tragand de stiftul
opritor.

. Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. Thainte de a conecta comutatorul.

. Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata fortd cata este necesard pentru o tdiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.

- Apasati Incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apadsat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va ldsa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

1. Taierea prin apasare

Fig.25

Fixati piesa de prelucrat cu menghina. Porniti
masina fara ca panza sa fie in contact si agteptati
pana cand panza atinge viteza maxima Tnainte de
a o cobori. Apoi coborati incet manerul pana in
pozitia complet coboréata pentru a taia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce péanza in pozitia complet
ridicata.
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3.

Taierea oblica
Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.26

Slabiti bulonul si inclinati panza de ferastrau pentru
a regla unghiul de inclinatie (consultati paragraful
"Reglarea unghiului de taiere oblica" descris
anterior). Aveti grija sa strangeti din nou ferm
bulonul pentru a fixa unghiul de inclinatie reglat.
Fixati piesa de prelucrat cu o menghina. Porniti
magina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
coborati incet manerul pana in pozitia complet
coboréata, aplicand o presiune n directie paralela
cu panza. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca panza se va misca in
jos in directia inclinatiei Tn timpul unei taieri
inclinate. Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

in timpul unei taieri inclinate, pot apare situatii in
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterala a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
inca in rotatie, aceasta piesa poate fi agatata de
panza, rezultand n Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatd NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.

Cand apasati manerul n jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca presiunea nu este
aplicata paralel cu panza in timpul taierii, unghiul
panzei se poate modifica afectand precizia taierii.

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinata simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de inclinatie ‘ Unghi de taiere oblica |

45° | Stanga si dreapta 0° - 45° |

5.

Cand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare”, "Taierea

oblica" si "Taierea inclinata".

Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.27

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucati de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire gi ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.
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/NATENTIE:

Nu Tncercati niciodata sa taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul operatiei,
iar piesele rotunde din aluminiu extrudat nu pot fi
fixate ferm cu aceasta masina.

6. Placaj de lemn
Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara agchii a pieselor. Atasati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor.

Vezi figura Tn ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.
Peste 10 mm Peste 460 mm
DM DM
N AN A\ \/\ 125 mm
1 100mm 115mm 115mm 100mm 1
1. Orificiu
AATENTIE:

. Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.

. Folositi suruburi pentru a ataga placajul de lemn la
ghidajul opritor. Suruburile trebuie instalate astfel
incat capetele suruburilor sé se afle sub nivelul
suprafetei placajului de lemn.

. Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativa cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

- Latimea maxima de tdiere va fi mai mica decat
latimea placajului de lemn.

7. Taierearepetata lalungimi egale

Fig.28

Cand taiati mai multi busteni la aceeasi lungime,
cuprinsa intre 240 mm si 380 mm, folosirea placii
de fixare (accesoriu optional) va permite
executarea mai eficienta a operatiei. Instalati placa
de fixare pe suport (accesoriu optional) dupa cum
se vede n figura.

Aliniati linia de taiere de pe piesa dumneavoastra
cu partea din stanga sau din dreapta a canelurii din
placa cu fanta si, tindnd piesa imobilizata, aduceti
placa de fixare in contact cu capatul piesei. Apoi
fixati placa de fixare cu surubul. Cand nu folositi
placa de fixare, slabiti surubul si rotiti placa de
fixare In afara razei de actiune.
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Transportarea masinii

Fig.29

Asigurati-va cd masina este deconectatd. Fixati panza la

un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa

complet pana la unghiul de tdiere oblicad 45 de grade

stanga). Coboréati manerul complet si blocati-l in pozitie

coborata prin apasarea stiftului opritor.

Transportati magina apucand-o de maner dupa cum se

vede Tn figurd. Puteti transporta magina mai usor daca

demontati suporturile, sacul de praf etc.

Fig.30

AATENTIE:

. Fixati intotdeauna toate piesele mobile Thainte de a
transporta masina.

. Stiftul opritor este destinat exclusiv pentru
transport si depozitare, si nu pentru operatiile de
taiere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemé&natoare. Tn caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

A\AVERTISMENT:

- Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.

Reglarea unghiului de taiere

Aceastd masina este reglatd si aliniatd cu grija din
fabrica, nsd manipularea durd poate afecta alinierea.
Dacd masina dumneavoastra nu este aliniata
corespunzator, procedati dupd cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.31

Desurubati méanerul care fixeaza talpa rotativa.
Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul sa indice
valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica. Strangeti
manerul si desurubati suruburile cu cap hexagonal
care fixeaza ghidajul opritor folosind cheia. Daca
indicatorul nu indica 0° pe scala pentru taiere
oblica, slabiti surubul care fixeaza indicatorul si
mutati si fixati placa de indicator astfel incét
indicatorul sa indice 0° pe scala de taiere oblica.

Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata laterala a panzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal de
la ghidajul opritor, succesiv, incepand din dreapta.

Fig.32
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2. Unghi deinclinatie
(1) Unghi de inclinatie 0°

Fig.33
Coborati méanerul complet si blocati-l Tn
pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.
Slabiti bulonul de la spatele masinii.
Desurubati piulita hexagonala si rotiti surubul
de reglare a unghiului de inclinatie de 0° din
partea dreapta a talpii rotative cu doua sau
trei rotatii in sens orar, pentru a inclina panza
spre dreapta.
Orientati cu grija fata laterala a panzei
perpendicular pe fata superioara a talpii
rotative folosind un echer, un vinclu etc. prin
rotirea surubului de reglare a unghiului de
inclinatie de 0° n sens anti-orar. Apoi
strangeti piulita hexagonald pentru a fixa
surubul de reglare a unghiului de Tnclinatie de
0° si strangeti bulonul ferm.
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 0° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica 0° pe scala
pentru inclinatie, slabiti surubul care fixeaza
indicatorul si mutati si fixati placa de indicator
astfel Tncat indicatorul sa indice 0° pe scala
pentru inclinatie.

Fig.34

Fig.35
@
Fig.36

Unghi de inclinatie 45°

Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
inclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti bulonul
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 45°,
rotiti surubul de reglare a unghiului de
inclinatie de 45° din partea stanga a bratului
pana cand indicatorul indica 45°.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.37

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la 3 mm lungime.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca n suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.38
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Dupa utilizare

- Dupa utilizare, stergeti agchiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
apdratoarea panzei curata conform indicatiilor din
paragraful intitulat ,Aparatoarea panzei" descris
anterior. Lubrifiati piesele glisante cu ulei de
masina pentru a preveni oxidarea.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese

de schimb Makita.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schraubenschliissel 17-1. Sechskantschraube 27-2. Abstandsblock
2-1. Knopf 18-1. Sechskantschraube 27-3. Gehrungsanschlag
3-1. Zusatzplatte 18-2. Schraubenschlissel 27-4. Aluminiumprofil
3-2. Schraube 19-1. Ségeblattgehause 27-5. Abstandsblock
3-3. FuB 19-2. Pfeil 28-1. Feststellplatte
4-1. Anschlagstift 19-3. Pfeil 28-2. Schraube
5-1. Schraube 19-4. S&geblatt 28-3. Halterung
6-1. Blattschutz 20-1. Spindel 29-1. Anschlagstift
7-1. Blattschutz 20-2. Flansch 31-1. Sechskantschrauben
8-1. Schlitzplatte 20-3. Sageblatt 31-2. Sechskantschrauben
9-1. Einstellschraube 20-4. Flansch 32-1. Einstelldreieck
10-1. Drehteller-Oberflache 20-5. Sechskantschraube 33-1. 0° -Einstellschraube
10-2. Ségeblattumfang 20-6. Ring 34-1. Einstelldreieck
10-3. Gehrungsanschlag 21-1. Staubbeutel 34-2. Sageblatt
11-1. Blockierungshebel 22-1. Verschluss 34-3. Drehteller-Oberflache
11-2. Griff 23-1. Halterung 35-1. Zeiger
12-1. Knopf 23-2. Drehteller 36-1. Einstellschraube fir 45 °
13-1. Zeiger 24-1. Schraubklemmenknopf -Neigungswinkel
14-1. Hebel 24-2. Schraube 36-2. Zeiger
14-2. Schalter 24-3. Schraubklemmenarm 38-1. Kohlenhalterdeckel
15-1. Schalter 24-4. Stehbolzen 38-2. Schraubendreher
16-1. Schraubenschlissel 25-1. Vertikal-Schraubklemme
16-2. Mittenabdeckung 27-1. Schraubklemme
TECHNISCHE DATEN
Modell MLS100
Ségeblattdurchmesser 255 mm
Lochdurchmesser
Fr alle Lander au3erhalb Europas 25,4 mm
Fir europaische Lander 30 mm
Maximale Schnittleistung (H x B) mit 255-mm-Durchmesser Sageblatt
) ) Gehrungswinkel
Neigungswinkel
0° 45° (links und rechts)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (links) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 4.200
Abmessungen (L x B x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Netto-Gewicht 14,7 kg
Sicherheitsklasse an

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lénder unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END217-3 @

]

Symbole
Nachstehend sind Symbole aufgefuhrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch sto3en kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

40

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

ZWEIFACH-ISOLIERUNG
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Um  Verletzungen durch fliegende
Splitter zu vermeiden, halten Sie den
Sagekopf nach dem Durchfiihren der
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand gekommen ist.
Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.

Zur |hrer eigenen Sicherheit sollten
Spane und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit vom Tisch entfernt werden.

o~ - Stellen Sie den ZUSATZANSCHLAG
immer auf die linke Position, wenn Sie

linksseitige Neigungsschnitte
durchfuhren. Zuwiderhandlungen
kénnen zu schweren Personenschéaden
fuhren.

mt@} Drehen Sie die Schraube im

v Uhrzeigersinn, um sie zu l6sen.

E - Nur fiir EU-Lander
Entsorgen Sie  die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmull!
Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung

zugefuhrt werden.
ENE004-1

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fur akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit
entsprechenden Sé&geblattern kann auch Aluminium

gesagt werden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Geréauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemanl EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehdrschutz.

ENG238-2
Schwingung
Schwingungsemissionswert, ermittelt entsprechend
EN61029 :

Schwingungsbelastung (a,): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Der hier angegebene Wert fur die erzeugten
Schwingungen wurde geméaR dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch in
einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung verwendet
werden.

AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wahrend  der
tatséchlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh&ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Vergewissern Sie sich, Sicherheitsmaf3nahmen
zum Schutz des Bedieners zu ergreifen, die auf
einer Abschatzung der Gefahren unter den
tatséchlichen Anwendungsbedingungen basieren
(Beachtung aller Teile des Bearbeitungszyklus, wie
Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet oder im

Leerlauf betrieben wird, neben der Ausldsezeit).
ENHO003-12

Nur fur europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkléaren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Kapp- und Gehrungssége
Nummer / Typ des Modells: MLS100
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerate gemafl3 den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

far Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
ENBO040-3

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1. Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Halten Sie die Hande vom Weg des Séageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Berlhrung des
Séageblattes bei laufender Maschine. Es kann

noch immer schwere Verletzungen
verursachen.

3. \Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsmagig
angebracht sind, bevor Sie die Sage
einschalten. Prufen Sie vor jeder

Inbetriebnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlief3t. Verwenden Sie die Sage niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziglich schliefen lasst.
Der bewegliche Blattschutz darf niemals in der
geodffneten  Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

4. Fihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstlick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick
nicht mit den Handen.

5.  Greifen Sie nie hinter das Sageblatt.

6. Schalten Sie das Gerét aus und warten Sie, bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkstick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.

7. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Séageblatt wechseln oder die Maschine warten.

8. Betreiben Sie das Gerat nicht in der N&he leicht
entziindlicher Flissigkeiten oder Gase.

9. Uberpriifen Sie das Sageblatt vor dessen
Gebrauch sorgfaltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln  Sie ein  gesprungenes  oder
beschadigtes Sageblatt unverziglich aus.

10. Verwenden Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.
29.

Achten Sie sorgféltig darauf, dass Welle,
Flansche (insbesondere deren Montageflachen)
und Schraube nicht beschédigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu Schaden am
Séageblatt fihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des Ségebetriebes
nicht bewegt.

Zur  Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit
aus dem Arbeitsbereich entfernt werden.
Vermeiden Sie es, in N&gel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung gelost ist, bevor Sie das Gerat
einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht berthrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstiick nicht
berthrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss Uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.

Versuchen Sie nicht, den Schalter in der
Ein-Stellung zu arretieren.

Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden, monotonen
Bedienungsvorgangen. Lassen Sie sich nicht in
falsche Sicherheit wiegen. Von Sageblattern geht
immer eine Gefahr aus.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen fuhren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder ahnliche
Werkstoffe zu sagen.

SchlieRen Sie Gehrungssagen beim Sagen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.

Wahlen Sie die Sageblatter entsprechend des
zu schneidenden Materials.

Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.
Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es
abgenutzt ist.
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30. Verwenden Sie keine Sageblatter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschaden verursachen kann.
Beispiele fur diese Chemikalien sind unter
anderem:
Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
Ihr Risiko héngt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut bellfteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehodren
Staubmasken, die vor allem fur die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.
Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerauschpegel
niedrig zu halten.
Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb der Maschine
ausreichend ausgebildet sein.
Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.
Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Sé&geblatt angegeben ist.
Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

31.

aus chemisch

32.

33.

34.

35.

INSTALLATION

Abb.1

Abb.2

Der Handgriff wird vor dem Versand werkseitig anhand
eines Arretierstifts in der Tiefstellung verriegelt. Losen
Sie die Schraube mit einem Steckschlissel, der mit dem
Gerat geliefert wurde, und stellen Sie den Sagekopf auf
den rechten Winkel ein. Entfernen Sie die Schraube und
sichern Sie den Sagekopf mit dem Knopf.

Montage der Zusatzplatte

Abb.3

Bringen Sie die Zusatzplatte an dem Loch in der
Auflageplatte der Maschine an und sichern Sie sie,
indem Sie die Schraube festziehen.
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Werkbankaufstellung

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Lésen Sie die
Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und den Anschlagstift herausziehen.

Abb.4

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflache zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mogliche Verletzungen.

Abb.5

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz

Abb.6

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
automatisch. Der Blattschutz ist mit einer Sprungfeder
versehen und kehrt daher in seine Ausgangsstellung
zuriick, wenn der Schnitt vollendet ist und der Handgriff
angehoben wird. ENTFERNEN SIE NIEMALS DEN
BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER, DIE MIT DEM
SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND MACHEN SIE SIE
NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse Ihrer eigenen Sicherheit sollten Sie den
Blattschutz stets in ordnungsgeméafem Zustand halten.
Etwaige Méngel des Blattschutzes mussen unverziglich
behoben werden. Uberprifen Sie, dass der Schutz
durch die Sprungfeder ordnungsgemaf in seine Position
zuriickkehrt. VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG
NIEMALS, WENN DER BLATTSCHUTZ ODER DIE
FEDER BESCHADIGT ODER DEFEKT SIND ODER
ENTFERNT WURDEN. ANDERNFALLS IST DIE
VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH UND
KANN SCHWERE PERSONENSCHADEN
VERURSACHEN.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihm haftet, dass das Ségeblatt nicht
mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und den Blattschutz mit
einem feuchten Tuch sorgféltig reinigen. Verwenden Sie
keine  Losungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Blattschutzes.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihm haftet, dass das Sageblatt
und/oder das Werkstick nicht mehr ohne weiteres
sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker der Sage
ziehen und den Blattschutz mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen
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der Blattschutzes.

Wenn der Sé&geblattschutz stark verschmutzt ist und
eine Sicht durch den Schutz nicht mehr mdglich ist,
losen Sie mit Hilfe des mitgelieferten Schllssels die
Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist. Losen Sie die Sechskantschraube, indem
Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen und heben Sie
den Ségeblattschutz und die Mittenabdeckung an. In
dieser Position kann der Sageblattschutz umfassender
und effizienter gereinigt werden. Wenn die Reinigung
abgeschlossen ist, fihren Sie die oben beschriebenen
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch und sichern
Sie die Schraube wieder. Entfernen Sie nicht die Feder,
die den Séageblattschutz hélt. Wenn sich der
Séageblattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung verfarbt, wenden Sie sich an ein
Makita-Servicecenter, um einen neuen Ségeblattschutz
zu erhalten. ENTFERNEN SIE DEN
SAGEBLATTSCHUTZ NICHT UND MACHEN SIE IHN
NICHT UNWIRKSAM!

Abb.7
Schlitzplatte

Abb.8

Dieses Werkzeug ist mit einer Schlitzplatte im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuBenseite eines
Schnittes zu minimieren. Wenn die Schlitzkerbe noch
nicht werkseitig in die Schlitzplatte gesagt wurde, sollten
Sie die Kerbe schneiden, bevor Sie das Werkzeug zum
Schneiden eines Werkstlicks verwenden. Schalten Sie
das Werkzeug ein und senken Sie das Sageblatt
vorsichtig ab, um eine Kerbe in die Schlitzplatte zu
sagen.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 255-mm-Sé&geblatt
erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen Ségeblatts
den unteren Ségeblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker heraus. Senken Sie
den Handgriff vollig ab. Drehen Sie die Einstellschraube
mit dem Schraubschlissel, bis der Sageblattumfang am
Berlihrungspunkt von Gehrungsanschlag-Vorderseite
und Drehteller-Oberflache geringfligig unterhalb der
Drehteller-Oberflache liegt.

Abb.9

Drehen Sie das Séageblatt bei abgezogenem
Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Ségeblatt keinen Teil des Auflagetisches beriihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

Abb.10
AACHTUNG:

Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Sageblatt in der

a4

Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berthrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
vor.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.11

Lésen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wéhrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Griff,
bis der Zeiger auf den gewunschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den
Griff durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

/N\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen des
Griffs gegen Verdrehen.

Einstellen des Neigungswinkels
Abb.12

Abb.13

Zum Einstellen des Neigungswinkels l6sen Sie den
Knauf an der Rickseite der Maschine gegen den
Uhrzeigersinn.

Schwenken Sie den Handgriff nach links, um das
Sageblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewiinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Knauf im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgemaf zu befestigen.

/NACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Séageblatt neigen.
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Knaufs
im Uhrzeigersinn.

Einschalten

/NACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Fir européaische Lander

Abb.14
Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den Hebel an
der rechten Seite und ziehen Sie dann am

Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
Fir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.15

Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.
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/AWARNUNG:
Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne
eine voll funktionstiichtigen Ausldseschalter. Jedes
Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
Ausléseschalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Sé&geblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden  Sie nur den  mitgelieferten
Schraubenschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Séageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fihren.

Belassen Sie den Handgriff in der Hochstellung, wenn

Sie das Sageblatt demontieren oder montieren.

Abb.16

Zum Demontieren des Sé&geblatts l6sen Sie zuné&chst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn

mit dem Schraubenschlissel. Dann heben Sie
Séageblattschutz und Mittenabdeckung an.

Abb.17

Blockieren Sie die Spindel durch Dricken der
Spindelarretierung, und l6sen Sie die
Sechskantschraube durch Drehung des

Schraubenschlussels im Uhrzeigersinn. Entfernen Sie
dann Sechskantschraube, Auf3enflansch und Ségeblatt.

Abb.18

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel; achten Sie dabei darauf, dass der Pfeil
auf dem Sé&geblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Sé&geblattgehduse. Bringen Sie
AuBenflansch und Sechskantschraube an, und ziehen
Sie dann die Sechskantschraube (linksgangig) bei
gedrickter Spindelarretierung durch Drehung des
Schraubenschlussels gegen den Uhrzeigersinn fest.

Abb.19
Abb.20
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/N\ACHTUNG:

. Der Ring mit einem &uBeren Durchmesser von
25,4 mm oder 30 mm ist werkseitig auf der Spindel
befestigt. Prifen Sie immer, bevor Sie das
Ségeblatt auf der Spindel anbringen, dass der
richtige Ring fur das Spindelloch des Sé&geblatts,
das Sie verwenden mdchten, auf der Spindel
angebracht ist.

Bringen Sie AuRRenflansch und Sechskantschraube an,

und ziehen Sie dann die Sechskantschraube

(linksgangig) bei gedrickter Spindelarretierung durch

Drehung des Schraubenschlissels gegen den

Uhrzeigersinn fest.

Bringen Sie Blattschutz und Mittenabdeckung wieder in

ihre  Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die

Sechskantschraube zur Sicherung der Mittenabdeckung

im Uhrzeigersinn an. Senken Sie den Handgriff ab, um

zu prifen, ob sich der Blattschutz einwandfrei bewegt.

Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung die

Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Staubbeutel
Abb.21

Abb.22

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moéglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kdnnen.

ANMERKUNG:

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Sage
anschlieBen, konnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.

Sicherung des Werkstiicks

/AWARNUNG:
Die einwandfreie Sicherung des Werkstucks mit
der Schraubklemme st &ufRerst wichtig.

Nachlassigkeit in diesem Punkt kann zu einer
Beschéadigung des  Werkzeugs und/oder
Zerstorung des Werkstucks fuhren. ES BESTEHT
VERLETZUNGSGEFAHR. Aufllerdem sollte das
Ségeblatt nach erfolgtem Schnitt erst nach
volligem Stillstand angehoben werden.

/NACHTUNG:

Lange Werkstliicke mussen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestutzt werden.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die vertikale
und/oder horizontale Schraubklemme, um das
Werkstuck zu sichern.

Diinnes Material kann absinken. Stiitzen Sie
Werkstucke uber die gesamte Léange ab, um zu
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verhindern, dass das Sageblatt eingeklemmt wird
und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.23
Vertikal-Schraubklemme

Abb.24

Die vertikale Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags montiert werden. Setzen Sie den
Stehbolzen in die Bohrung des Gehrungsanschlags ein,
und sichern Sie ihn durch Anziehen der Schraube.
Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die
Abmessungen des Werkstiicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Vergewissern Sie sich,
dass keine Werkzeugteile mit der Schraubklemme in
Beruhrung kommen, wenn der Handgriff ganz
abgesenkt wird. Falls irgendwelche Teile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, missen Sie die
Schraubklemme versetzen.

Drucken  Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstuck in die gewunschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

/\ACHTUNG:
Das Werkstick muss bei allen Arbeiten
festgespannt werden und am Gehrungsanschlag
sowie am Drehteller anliegen.

ARBEIT

/\ACHTUNG:

Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst wird,
indem Sie den Anschlagstift ziehen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstiick usw.
nicht beruhrt.

Uben Sie beim Schneiden keinen tberméaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fuhren. Dricken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie fur
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einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
dass die Geschwindigkeit des Ségeblatts deutlich
verringert wird.

Drucken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufuhren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Kréafte darauf einwirken, vibriert das
Sé&geblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstuick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

1. Kappschnitt

Abb.25

Sichern  Sie das  Werkstick mit  der
Schraubklemme. Schalten Sie das Werkzeug ein,
ohne dass das Ségeblatt Kontakt hat, und warten
Sie, bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht,
bevor Sie es absenken. Senken Sie dann den
Handgriff sachte bis zur Tiefstellung ab, um das
Werkstick zu schneiden. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus und
WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Blatt wieder ganz anheben.

Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

3. Neigungsschnitt

Abb.26

Losen Sie den Knauf, und neigen Sie den
Sagekopf auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Neigungswinkels“ Bezug.) Achten
Sie darauf, den Knauf wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern. Sichern
Sie das Werkstick mit einer Schraubklemme.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Ségeblatt das Werkstlck beriihrt, und warten Sie,
bis das Séageblatt seine volle Drehzahl erreicht.
Senken Sie dann den Handgriff unter
Druckausiibung in Richtung des Sageblatts sacht
bis zur Tiefstellung ab. Sobald der Schnitt beendet
ist, schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN
SIE, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Ségeblatt wieder ganz anheben.

/A\ACHTUNG:

- Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Ségeblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Ségeblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stiick an der Seitenflache des
Séageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes bei
noch laufendem Werkzeug kann das Werkstuck
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vom Sageblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstiicken
fuhren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Sageblatt zum vdlligen
Stillstand gekommen ist.

. Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum Sé&geblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht
parallel zum Sé&geblatt ausgeubt wird, kann sich
der Winkel des Séageblatts verandern, worunter die
Genauigkeit des Schnitts leidet.

Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das
Schneiden eines Werkstiicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.

Gehrungswinkel |
Links und rechts 0°- 45° |

| Neigungswinkel ‘
I 457 \

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten
Sie die Erlauterungen unter "Kappschnitt",
"Gehrungsschnitt" und "Neigungsschnitt".

5.  Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.27

Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblocke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von diunnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidfliissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Ruckstande am Sageblatt
ansammeln.

AACHTUNG:

. Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und
Rundmaterial diirfen nicht bearbeitet werden. Beim
Sagevorgang kann sich dickes Material 16sen und
Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht
sicher befestigt werden.

6. Zwischenbrett
Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kénnen
Sie die Werkstiicke ausrissfrei sagen. Die
Bohrungen im Gehrungsanschlag dienen als
Befestigungshilfe fur ein Zwischenbrett.
Hinweise fur ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.
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Uber 10mm Uber 460 mm
DM MM
NN () \/\ IZSmm
1 100mm 115mm 115mm 100mm 1
1. Loch
/NACHTUNG:

. Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

. Verwenden Sie Schrauben, um das Holz auf der
Seite des Gehrungsanschlags anzubringen. Die
Schrauben sollten so angebracht werden, dass die
Schraubenkdpfe in  der Oberflache des
Zwischenbretts versenkt sind.

- Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das Sageblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.

. Die maximale Sagebreite wird durch die Breite des
Zwischenbretts kleiner.

7. Wiederholtes Schneiden auf gleiche Lénge

Abb.28

Wenn Sie mehrere Werkstiicke innerhalb des
Bereichs von 240 mm bis 380 mm auf die gleiche
Lange schneiden, wird die Verwendung der
Anschlagplatte (optionales Zubehér) empfohlen,
um rationeller zu arbeiten. Montieren Sie die
Anschlagplatte an der Halterung (optionales
Zubehor), wie in der Abbildung gezeigt.

Richten Sie die Schnittlinie des Werksticks
entweder auf die linke oder rechte Kante der Nut in
der Schlitzplatte aus, und schieben Sie die
Anschlagplatte bundig gegen das Ende des
Werkstiicks, wahrend Sie das Werkstiick am
Verrutschen hindern. Sichern Sie dann die
Anschlagplatte mit der Flugelschraube. Wenn Sie
die Anschlagplatte nicht benutzen, l6sen Sie die
Flugelschraube, um die Anschlagplatte zur Seite
zu schieben.

Transport des Werkzeugs

Abb.29

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist. Sichern Sie das Blatt in der
0°-Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
vollen Gehrungswinkelstellung. Senken Sie den
Handgriff ganz ab, und arretieren Sie ihn in der
Tiefstellung durch Einschieben des Anschlagstifts.
Halten Sie das Werkzeug am Tragegriff, wie in der
Abbildung gezeigt. Wenn Sie Halterungen, den
Staubbeutel usw. entfernen, kénnen Sie das Werkzeug
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leichter tragen.
Abb.30

AACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Der Anschlagstift dient nur zum Tragen und Lagern
und ist nicht fir den Schneidebetrieb gedacht.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder &hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

/AWARNUNG:
Achten Sie fur die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Sageblatt immer scharf und
sauber ist.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgféltig eingestellt
und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgeméRe Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte lhr Werkzeug einer
Nachjustierung bedurfen, gehen Sie folgendermaRlen
vor:

1. Gehrungswinkel

Abb.31

Losen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller
gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller so,
dass der Zeiger auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt. Ziehen Sie den Griff
an und l6sen Sie mit dem Schraubschlussel die
Sechskantschrauben, die den Gehrungsanschlag
halten. Wenn der Zeiger nicht auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt, lésen Sie die
Schraube, die den Zeiger sichert, und verschieben
und sichern Sie die Zeigerplatte so, dass der
Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt.

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Séageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit
der Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie

dann die Sechskantschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts der Reihe nach
fest.

Abb.32
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2. Neigungswinkel
(1) Neigungswinkel 0°

Abb.33
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und
arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie
den Knauf an der Riickseite der Maschine.
Lésen Sie die Sechskantschraube und
drehen Sie die Einstellschraube fiir den
0°-Neigungswinkel auf der rechten Seite des
Drehtellers um zwei bis drei Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Blatt
nach rechts zu neigen.
Bringen Sie die Seitenflache des Ségeblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Einstellschraube fur den 0°-Neigungswinkel
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie
dann die Sechskantschraube fest, um den
0°-Neigungswinkel zu sichern, und ziehen
Sie den Knauf sicher fest.
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf
dem Arm auf 0° auf der Neigungswinkelskala
zeigt. Wenn der Zeiger nicht auf 0° auf der
Neigungswinkelskala zeigt, l6sen Sie die
Schraube, die den Zeiger sichert, und
verschieben und sichern Sie die Zeigerplatte
so, dass der Zeiger auf 0° auf der
Neigungswinkelskala zeigt.

Abb.34

Abb.35
@
Abb.36

Neigungswinkel 45°

Diese Einstellung des 45°-Neigungswinkels
kann erst nach erfolgter Einstellung des
0°-Neigungswinkels durchgefihrt werden.
Zum Einstellen des linksseitigen
45°-Neigungswinkels lésen Sie den Knauf
und neigen den Sagekopf vollstandig nach
links. Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger
am Arm auf 45° der Neigungswinkelskala am
Arm zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fir
45°-Rasterung auf der linken Seite des Arms,
bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Kohlenwechsel

Abb.37

Entfernen und Uberprifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaRigen Abstanden. Wenn diese bis auf eine
Lange von 3 mm abgenutzt sind, missen sie erneuert
werden. Halten Sie die Kohlebursten sauber und sorgen
Sie dafiir, dass sie locker in den Halterungen liegen.
Ersetzen Sie beide Kohlebirsten gleichzeitig.
Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
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Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.38

Nach der Verwendung
. Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas &hnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt ,Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefuhrt werden.
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MAGYAR (Eredeti Gtmutato)

1-1. Kulcs

2-1. Gomb

3-1. Segédlemez

3-2. Csavar

3-3. Alaplemez

4-1. Rogzitészeg

5-1. Fejescsavar

6-1. Flrészlapvédd

7-1. Firészlapvédd

8-1. Felszakadasgatlo

9-1. Bedllitécsavar

10-1. A forgbasztal felsé lapja
10-2. Firészlap széle
10-3. Vezetdléc

11-1. Zarretesz

11-2. Markolat

12-1. Gomb

13-1. Mutaté

14-1. Kar

14-2. Kapcsol6 kiolddgomb
15-1. Kapcsol6 kiolddgomb
16-1. Kules

16-2. Tengelyvédd burkolat

17-1

. Hatlapfejii csavar
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
19-3.
19-4.
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.
22-1.
23-1.
23-2.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.
27-1.

Hatlapfejli csavar
Kules
Flrészlaphaz
Nyil

Nyil

Firészlap

Ors6
lllesztéperem
Flrészlap
lllesztéperem
Hatlapfejli csavar
Gydra

Porzséak

Szoritd

Tamasz
Forgbasztal
Befogd gombja
Csavar
Befogdkar
Befogorud
Fliggbleges befogd
Befogd

Az altaldnos nézet magyarézata

27-2. Tavtart6 témb

27-3. Vezet6léc

27-4. Sajtolt aluminium idom

27-5. Tavtart6 témb

28-1. Beéllitdlemez

28-2. Csavar

28-3. Tartd

29-1. Rogzitdszeg

31-1. Hatlapfeji csavarok

31-2. Hatlapfejl csavarok

32-1. Haromszdgvonalz6

33-1.0° bedllitbcsavar

34-1. Haromszdgvonalz6

34-2. FUrészlap

34-3. Aforgoasztal felsé lapja

35-1. Mutaté

36-1. 45" ferdevagasi szog
beallitcsavar

36-2. Mutaté

38-1. Kefetarté sapka

38-2. Csavarhuz6

RESZLETES LEIRAS

Modell MLS100
Flrészlap atméréje 255 mm
Furat atmérdje
Eurépan kivili orszagok 25,4 mm
Eurdpai orszagok 30 mm
Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 255 mm atmérdjii flirészlappal
Ferdevagasi szog Gérvagasi s26g
0° 45° (bal és jobb)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (bal) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Uresjarati sebeség (min™) 4200
Méretek (H x SZ x M) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Tiszta témeg 14,7 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Jelképek

END217-3

Gl

A kovetkezékben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznéalata elétt bizonyosodjon @f
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

Olvassa el a hasznélati utasitast.
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KETTOS SZIGETELES

A repil6é tormelékek okozta sérilések
elkerilése érdekében tartsa lent a
firésztartét a vagas befejezése utan
addig, amig a flrészlap teljesen meg
nem all.
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Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa
el a forgacsokat, kisméret(
anyagdarabokat, stb. az asztalrol a
hasznalat elétt.

Balos ferdevagasok végzésekor Allitsa
a KIEGESZITO VEZETOLECET a
baloldali pozicidba. Ennek
elmulasztdsa veszélyes séruléseket
okozhat a kezelének.

A meglazitadsahoz forgassa a csavart az
Gramutato jarasanak iranyaba.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
héaztartasi hulladékkal egydtt!

Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkoz6
2002/96/EC eurdpai uniés iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
osszhangban torténé alkalmazasara, az
életkora  végét elér6  elektromos
berendezéseket elkulénitve kell
begydijteni és természetbarat

Ujrafelhasznéal6 tzemben feldolgozni.
ENE004-1

Rendeltetésszerd hasznélat

A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhat6 faanyagokon. A megfelel6 flirészlapokkal
aluminium is firészelheto.

ENF002-1
Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltiintetett feszultségu,
egyfazist valtakozofeszultségl hal6zathoz

csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozoaljzatbdl is.

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozast zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 92 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fulvédét.
ENG238-2
Vibracio
A vibraciékibocsatas értéke az EN61029 szerint
meghatarozva:
Vibrécié kibocsatas (ay) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
A rezgéskibocsatas értékét szabvanyos vizsgalati

eljarassal mérték, és segitségével az elektromos
kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.

A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsiilhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.
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/AFIGYELMEZTETES:

A szerszadm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol fuggden.
Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENHO003-12

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjuk, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Kombinalt gérvagd

Tipusszam/ Tipus: MLS100

sorozatgyartasban készl, és

Megfelel a kovetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkezd szabvéanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentacié Europaban a kovetkez6

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tuzet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késoébbi  tdjékozodas
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érdekében.

ENB040-3

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

1.
2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Viseljen szemvédét.

Tartsa tavol a kezeit a flirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassulé flrészlaphoz. Az még
sériléseket okozhat.

Ne muakodtesse a flirészt flirészlapvédok
nélkil. Minden hasznélat ellenérizze, hogy a
flirészlapvédé  megfeleléen  zar. Ne
miikddtesse a flirészt, ha a flirészlapvédé nem
mozog akadalymentesen és nem zar azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
flirészlapvédét nyitott allasban.

Ne végezzen semmilyen miveletet csak a
szabad kezével. A munkadarabot minden
mivelethez szilardan rogziteni kell a forgbasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
régzitse a kezével a munkadarabot.

Ne nyujtézzon semmi utan a flirészlap pereme
koral.

Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig

a flrészlap forgasa teljesen ledll, mielétt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a bedllitasokat.

A flirészlap cseréjekor vagy karbantartasi
munka végzése elétt huzza ki a szerszam
csatlakoz6zsinérjat a halézati aljzatbol.

Ne haszndlja a szerszamot gyulékony folyadékok
vagy gazok kdrnyezetében.

Ellenérizze a flrészlapot repedések
sériilések tekintetében a hasznalat elétt.

Azonnal cserélie ki a megrepedt vagy sérilt
flrészlapot.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznélja.

Ne rongélja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kulondsen annak szerelési fellletét) vagy a

fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
flrészlap torését okozhatja.

Gy6z6djon meg réla, hogy a forgdasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el a
hasznélat soran.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a forgacsokat,
kisméretl anyagdarabokat az asztalrél a
hasznalat el&tt.

Kerllie a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
hazza ki beléle az 6sszes szeget.

Ellenérizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
mielétt bekapcsolja a kapcsol6t.

Ugyeljen ra, hogy a flirészlap legalsé helyzetében
ne érjen a forgbasztalhoz.

vagy

engedélyezett

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.
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Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és ledllitds kozben a flirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6étt bekapcsolja a kapcsolét.
Miel6tt hasznélja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt  vagy rosszul kiegyensulyozott
flrészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
flrészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa
le a szerszamot.

Ne prébalja a kioldokapcsolét bekapcsolt
allapotban rogziteni.
Legyen folyamatosan éber, kiléndésen az

ismétlédé, egyhangu munkamdiveletek kdzben.
Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe ringatni.
A flrészlap kulondsen konyortelen.
Csak az ebben a kézikdnyvben leirt tartozékokat
hasznélja. A nem rendeltetésszer(i tartozékok,
példaul a csiszoldkorongok hasznélata sérilést
okozhat.
Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
flirészelésére hasznalni.
A gérvagoflrészeket csatlakoztassa
porelszivé berendezéshez flirészeléskor.
A flirészlapot mindig a vdgandé6 anyag fajtaja
szerint valassza meg.
Horonyvagéaskor
elévigyazatos.
Az elkopott felszakadasgatlét cserélje ki.
Ne hasznaljon gyorsacélbol készult
firészlapokat.
A hasznélat folyaméan keletkezé flirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:
6lom az O6lomalapl
munkadarabokb6l és
arzén és krom a vegykezelt faanyagokbdl.
Az ilyen anyagok behatasanak kockéazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen  jellegd  munkat. A  behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jo6l szelléztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé &larcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.
A zajkibocsatds visszaszoritadsa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a flirészlap éles és
tiszta.

egy

legyen kuléndsen

festékkel bevont
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33. A gép kezeldjének megfeleld szinten tisztaban
kell lennie a gép hasznélataval, beallitasaval
és miikddtetésével.

Hasznéljon megfeleléen megélezett
flirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatél a vagasi
teriletrél ha a szerszdm miikoddik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

34.

35.

UZEMBEHELYEZES

Fig.1

Fig.2

A szerszamot Ugy szallitjak, hogy a fogantyl leeresztett
allasban van rogzitve a rogzitécsappal. Lazitsa ki a
csavart a szerszamhoz mellékelt kulccsal, és allitsa a
flirészfejet a megfeleld szogbe. Tavolitsa el a csavart,
és rogzitse a flrészfejet a gombbal.

A segédlemez felszerelése
Fig.3
Szerelje fel a segédlemezt a szerszam alaplemezén

taladlhatd furat segitségével, és rogzitse a csavar
meghuzasaval.

A munkaasztal 6sszeszerelése

A szerszam Ugy kerul szdllitasra, hogy a fogantyl(
leeresztett &llasban van rogzitve a rogzitészeggel.
Tavolitsa el a rogzitészeget, a fogantyit kissé lenyomva
és a szeget kihtzva.

Fig.4

Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez csavarozni a szerszam talplemezén
talalhatod furatok segitségével. Ezzel elkeruilheté annak
felborulasa és az esetleges sérulés.

Fig.5
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a héalézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Fiirészlapvédé

Fig.6

A fogantyd leeresztésekor a  flrészlapvédé

automatikusan felemelkedik. A flrészlapvédd rugos

terhelés(, ezért visszatér az eredeti allasadba a vagas
befejezésekor, ha a fogantyuat felemelik. SOHA NE

IKTASSA  KI, VAGY TAVOLITSA EL A
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FURESZLAPVEDOT,
KAPCSOLODO RUGOT.
A személyes biztonsadga érdekében a flirészlapvéds
mindig legyen jé allapotban. Ha a flrészlapvédé hibasan
mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a
firészlapvédé rugdterheléses visszatérés funkcidjat.
SOHA NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA A
FURESZLAPVEDO VAGY A RUGO MEGSERULT,
MEGHIBASODOTT VAGY EL LETT TAVOLITVA.
ENNEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA NAGYON
VESZELYES, ES KOMOLY SZEMELYl SERULEST
OKOZHAT.

Ha az atlatsz6 flirészlapvédé annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a flirészlap nehezen
lathatd, aramtalanitsa a szerszamot és tisztitsa meg a
firészlapvédét egy nedves torléruhaval. Ne hasznaljon
oldészereket vagy barmilyen kéolajalapu tisztitészert a
mUlanyag véddburkolaton.

Ha az atlatsz6 flirészlapvédé annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flirészpor tapad, hogy a flirészlap és/vagy a
munkadarab nehezen lathatd, &aramtalanitsa a
szerszamot és ftisztitsa meg a flrészlapvédét egy
nedves torléruhaval. Ne hasznéljon old6szereket vagy
barmilyen  kdéolajalapt tisztitészert a mianyag
védéburkolaton.

Ha a flrészlapvédd annyira elszennyezédétt, hogy mar
nem lehet rajta atlatni, a mellékelt kulcs segitségével
lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tart6 csavart.
Csavarja ki a csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba, majd emelje fel a flrészlapvédét és a
tengelyvédét. Az igy bedllitott flrészlapvédével a
tisztitds gyorsabban és hatasosabban elvégezhetd.
Amikor a tisztitast befejezte, végezze el a fenti eljarast
forditott sorrendben, és hlzza meg a csavart. Ne
tavolitsa el a firészlapvédét feszité rugét. Ha a
firészlapvédé oregedés vagy UV fény hatasanak
kovetkeztében elszinez6dik, Iépjen kapcsolatba egy
Makita szervizkdzponttal Uj védéburkolat beszerzése
érdekében. NE IKTASSA Kl VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

Fig.7

Felszakadasgatlé

Fig.8

A szerszadm forgbasztala felszakadasgatloval van
felszerelve a felszakadas minimalizalasa érdekében a
vagas kilépé oldalan. Ha a flirészjaratot a gyarban nem
vagtak bele a felszakadasgatioba, akkor Onnek kell
megvagnia a vajatot még mielétt a szerszamot
munkadarabok vagasara hasznédlja. Kapcsolja be a
szerszamot, és Ovatosan engedje le a flrészlapot a
vajat megvagasahoz a felszakadasgatléban.

VAGY AZ AHHOZ

A maximalis vagételjesitmény fenntartasa

Ez a szerszam gyarilag Ugy van beallitva, hogy a
maximalis vagoteljesitményt 255 mm-es flirészlappal
adja le.
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Uj flrészlap felrakasakor mindig ellendrizze a flrészlap
alsé Utkozopontjat, és ha sziikséges, allitsa be azt a
kovetkezé modon:
El6szor hGzza ki a gép tapkabelét a halozati aljzatbol.
Engedie le teljesen a fogantyut. A dugdkulccsal forditsa
el a beallitécsavart addig, amig a flirészlap széle kissé
tal nem nyulik a forgbasztal felsé lapjan azon a ponton,
ahol a vezet6léc elilsé széle talalkozik a forgdasztal
fels® lapjaval.
Fig.9
Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a foganty(t folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
also alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha szilkséges.

Fig.10

AVIGYAZAT:

. Egy (j firészlap felrakdsa utan mindig ellendrizze,
hogy a fiirészlap nem ér az als6 alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig &ramtalanitds utan
végezze.

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.11

Lazitsa meg a rogzitéfogantyat, azt az Oramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgbasztalt, a reteszel6kart kdzben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantylt abba a poziciéba allitotta, ahol a
mutat6 a kivant szégre mutat a gérvago skalan, régzitse
a fogantydt, azt az o6ramutaté jarasanak iranyaba
elforgatva.

AVIGYAZAT:

. A forgbasztal elforditdsakor tgyelien ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.

. A gérvagasi szdg megvaltoztatasat kovetéen
mindig roégzitse a forgbdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghuzva.

A ferdevagasi szog bedllitasa
Fig.12

Fig.13

Aferdevagasi szog bedllitasahoz az éramutato jarasaval
ellentétes iranyban elforgatva lazitsa meg a
szabalyozégombot a szerszam hatso részén.

Nyomja a fogantyut balra a flirészlap megdontéséhez
addig, amig a mutaté nem mutatja a kivant széget a
ferdevagasskalan. Ezutdn huzza meg a gombot az
Gramutato jardsanak iranyaban a kar rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:

. A fUrészlap elforditdsakor ugyelien ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.

. A ferdevagasi sz6g megvaltoztatasat kévetéen a
gombot az Oramutatd jardsanak irdnyaban
elforgatva mindig rogzitse a kart.

A kapcsolé hasznalata

AVIGYAZAT:

- Aszerszam héalézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellendrizze hogy a kapcsolé kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Eur6pai orszagok

Fig.14

A szerszam beinditasahoz tolja jobbra a kart és huzza

meg a kioldokapcsol6t. A ledllitashoz engedje el a

kiold6kapcsolét.

Eurépan kivuli orszagok

Fig.15

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hlizza meg a

kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a

ledllitashoz.

/\FIGYELMEZTETES:

. SOHA ne haszndlia a szerszamot, ha a
kioldékapcsolé nem teliesen  mikodéképes.

Barmilyen szerszam, amelynek meghibasodott a
kapcsoléja KULONOSEN VESZELYES, és meg
kell javitani a tovabbi hasznalat elétt.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hal6zathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:

- Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, mielStt
felhelyezi vagy eltavolitja a flrészlapot.

. A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a mellékelt Makita kulcsot hasznalja.
Ellenkezé esetben el6fordulhat, hogy tulhGzza
vagy nem fesziti be eléggé hatlapfejli csavart. Ez
sériilésekhez vezethet.

A flrészlap fel- és leszereléséhez tartsa a kart felemelt

helyzetben.

Fig.16

A flrészlap eltavolitiséhoz a kulcsot az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyban forgatva lazitsa meg a
tengelyvédé burkolatot tarté hatlapfeji csavart. Emelje
fel a firészlapvédét és a tengelyvédé burkolatot.

Fig.17

Nyomja be a tengelyreteszt az ors6 rogzitéséhez, és a
kulcsot az éramutat6 jarasa szerinti iranyban elforgatva
lazitsa meg a hatlapfeji csavart. Tavolitsa el a csavart,
majd vegye le a kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.
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Fig.18
A felszereléséhez tegye a flrészlapot 6vatosan az
orséra, ugyelve arra, hogy az oldalan lathatd nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathat6 nyillal. Helyezze
fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji csavart, majd
a tengelyreteszt benyomva, a kulccsal hizza meg a
hatlapfeji csavart (balmenetes) az éramutat6 jarasaval
ellentétes iranyban.
Fig.19
Fig.20
AVIGYAZAT:
A 25,4 vagy 30 mm-es kilsé atméréja gydrl
gyarilag van a tengelyre szerelve. Miel6tt felszereli
a flrészlapot a tengelyre, mindig ellenérizze, hogy
a hasznalni kivant flrészlap tengelyfuratanak
megfelelé gyri van a tengelyre helyezve.
Helyezze fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji
csavart, majd a tengelyreteszt benyomva, a kulccsal
hizza meg a hatlapfejli csavart (balmenetes) az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.
Allitsa vissza a flirészlapvédét és a tengelyvédd
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a
hatlapfejli csavart az 6ramutat6 jarasanak iranyaba a
tengelyvédod rogzitéséhez. Engedie le a fogantyut annak
ellenérzésére, hogy a flrészlapvédé megfeleléen
mozog. Ugyeljen ra, hogy a tengelyretesz kijojjon az
ors6boél mielétt elkezdi a vagast.

Porzsak
Fig.21

Fig.22

A porzsak hasznédlata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Osszegyjtését pedig egyszer(ivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifavora.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrdl és hizza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megutdgetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegydjtését.

MEGJEGYZES:
Ha a flrészhez Makita porszivét csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztdbb megmunkalast tud végezni.

A munkadarab régzitése

AFIGYELMEZTETES:
Kulénodsen fontos, hogy a munkadarabot mindig
megfeleléen rogzitse a befogéba. Ennek
elmulasztdsa a szerszam karosodasat és/vagy a
munkadarab  torését okozhatja. EMELLETT
SZEMELYl SERULES IS BEKOVETKEZHET.

Ezenkivil a vagasi mivelet befejezése utan NE
emelje fel a flrészt, amig flrészlap teljesen meg
nem allt.
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AVIGYAZAT:

HosszG munkadarabok vagésakor hasznéljon
tamasztékokat, amelyek magassaga ugyanakkora
kell legyen, mint a forgbasztal magassaga. Ne
csak a fuggoleges és/vagy a vizszintes befogd
régzitse a munkadarabot.

A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszdban tédmassza ala, a flirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megelézésére.

Fig.23
Fliggéleges befogo

Fig.24

A fliggdleges befogot kétféle helyzetben lehet felszerelni,
a vezet6léc bal vagy jobb oldalara. lllessze a
befogérudat a vezetSlécen talalhato furatba, majd hizza
meg a csavart a befogérud régzitéséhez.

Allitsa be a befogékart a munkadarab vastagséaganak és
alakjanak megfeleléen, majd rogzitse a befogokart a
csavarral. Ugyeljen arra, hogy a szerszam alkatrészei
ne érjenek a befogéhoz, amikor leengedi a fogantyut. Ha
valamelyik alkatrész mégis hozzéérne, allitsa be Ujra a
befogot.

Tolja elére a munkadarabot a vezetéléc és a forgbasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghlzéasaval.
AVIGYAZAT:

A munkadarabot minden mivelethez szilardan
rogziteni kell a forgbasztal és a vezetdléc mentén
a befogéval.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt tgyeljen ra, hogy felengedje a
foganty(t a leengedett poziciébol a rogzitészeg

kihtizasaval.
Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, stb. miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.
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1.

Ne fejtsen ki talzott nyomast a fogantydra a vagas
sorén. A tllzott erdltetés a motor tllterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A foganty(t csak akkora erével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
szilkséges és nem csokkenti le nagyon a flirészlap
sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantydt. Ha a fogantydt erével nyomja lefelé,
vagy arra laterdlis erét is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.

Nyomoévagas

Fig.25

3.

RoOgzitse a munkadarabot a befogéval. Kapcsolja
be a szerszamot Ugy, hogy a flirészlap ne érjen
semmihez és varja meg amig a flrészlap eléri a
maximalis sebességét. Ezutan lassan engedije le a
fogantydt a telijesen leengedett &llasba a
munkadarab atvadgasahoz. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicidba.
Gérvagas

Tajékozdédjon a kordbbi "A gérvagasi szég
beallitasa" fejezetbdl.

Ferdevagas

Fig.26

Lazitsa meg a gombot és dontse meg a flirészt a
ferdevagasi szdg beadllitAsahoz (Téajékozddjon a
korabbi ,A ferdevagasi szog beallitasa” fejezetbol).
A kivalasztott ferdevagéasi szog rogzitéséhez ne
felejtse el meghtzni a gombot. Rogzitse a
munkadarabot a befogéval. Kapcsolja be a
késziléket anélkll, hogy a flirészlap barmihez
hozzéérne, majd varja meg, amig a flirészlap eléri
maximalis fordulatszamat. Ezutan lassan engedje
le a fogantylt teljesen leengedett allasba, a
flrészlappal parhuzamos iranyd nyomast kifejtve.
A vagas befejeztével kapcsolja ki a szerszamot, és
mielétt teljesen felemelt poziciéba emelné, VARJA
MEG, AMIG A FURESZLAP TELJESEN MEGALL.

AVIGYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a flirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol a
kezeit a flrészlap utvonalatol.

Ferdevagaskor létrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a flirészlap oldalara. Ha a
flrészlapot felemeli Ugy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flrész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A flirészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A foganty( lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos irdnyd nyomast. Ha a nyomas nem

56

parhuzamos a flirészlappal a vagas soran, akkor a
firészlap szoge megvaltozhat és a vagas
pontossaga romlik.

4.  Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathaté szogeknél lehet végezni.

| Ferdevagasi szég Gérvagasi szég

| 45° | Bal és Jobb 0° - 45° |
Kombinalt vagas végzésekor tajékozodjon a
"Nyomoévagas", "Gérvagas" és “"Ferdevagas"
fejezetekbdl.

5.  Sajtolt aluminium vagasa

Fig.27
A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznélja a
tavtart6 tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkeriiléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenéanyagot az aluminium
felhalmoz6dasanak elkerllésére a flirészlapon.

AVIGYAZAT:

. Soha ne proébalijon vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a muvelet soran kilazulhatnak,
a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
rogziteni a szerszammal.

6. Fabetét
Fabetét hasznalataval biztosithat6é a

munkadarabok felszakadasmentes vagasa.
lllessze a fabetétet a vezetdléchez a vetSlécben
talalhato furatok segitségével.

Téjékozédjon az A&brarél a fabetét ajanlott
méretével kapcsolatban.

To6bb, mint 10 mm  T6bb, mint 460 mm

OO O~ 17 z5mm
1 100mm 115mm 115mm 100mm 1
1. Furat
AVIGYAZAT:

Fabetétként  hasznélijon  egyenes, azonos
vastagsagu fadarabot.

A fabetétet csavarokkal rogzitse a vezet6léchez. A
csavarokat Ugy kell becsavarni, hogy a csavarfejek
a fabetét felulete alatt legyenek.
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- Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgéasztalt ha a fogantyd le van engedve. A
flrészlap és/vagy a fabetét karosodik.

- A maximalis vagasszélesség
szélességével csokken.

a fabetét

7. Azonos hosszak vagasa

Fig.28

Ha t6bb azonos hosszUsagu darabot szeretne
vagni 240 mm és 380 mm kozotti hosszal, akkor a
rogzitélap (opciondlis kiegészitd) hasznéalata
hatékonyabbd teszi a munkéat. Szerelie a
rogzitélapot a tartéra (opciondlis kiegészité) az
abran lathat6 moédon.

lgazitsa ~a  munkadarab  vagévonalat a
felszakadasgéatldé  vajatdnak jobb vagy bal
oldaldhoz, és a munkadarabot lenyomva tartva
mozgassa a rogzitélapot a munkadarab végéhez.
Ezutan rogzitse a rogzitélapot a csavarral. Ha a
régzitélapot nem hasznélja, lazitsa meg a csavart
és forditsa el az uthdl a rogzitélapot.

A szerszam szallitasa

Fig.29

Ellenérizze, hogy a szerszdm é&ramtalanitva van.

Rogzitse a flrészlapot 0°-os ferdevagasi szégnél, majd

forditsa el a forgéasztalt a legnagyobb balos gérvagasi

szogbe. Engedje le teljesen a foganty(t és rogzitse

leengedett poziciéban a rogzitészeg benyomasaval.

A szerszamot a fogantyuknal fogva kell széllitani az

abranak megfeleléen. Koénnyebben szdllithata a

szerszamot, ha eltavolitja a tartokat, porzsakot, stb.

Fig.30

AVIGYAZAT:

. A szerszam széllitasa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.

- A rogzitészeg csak szallithskor és tarolaskor
hasznalhaté és nem vagasi miveletek soran.

KARBANTARTAS

rogzitsen

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a hal6zatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

.- Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

AFIGYELMEZTETES:

- Mindig Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb

teljesitmény érdekében.
A vagasi szog bedllitasa
Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottdk és
beigazitottdk, de a durva banadsmdd kihathat a
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beéllitasokra. Ha a szerszam nincs megfeleléen

bedllitva, végezze el a kovetkezdket:

1. Gérvagasi szog

Fig.31
Lazitsa meg a forgbasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el Ggy a forgéasztalt, hogy a mutat6 a
0°-ra mutasson a ferdevagasi skalan. Hizza meg
a foganty(t, és lazitsa meg a vezetSlécet rogzitd
hatlapfejli csavarokat a kulccsal. Ha a mutaté nem
0°-ra mutat a ferdevagasi skalan, lazitsa meg a
mutaté lemezét rogzité csavart, majd allitsa a
mutatét 0°-ra, és hlizza meg a csavart.
Engedje le teliesen a fogantyat és rogzitse
leengedett poziciéban a rogzitészeg
benyoméaséval. Allitsa merélegesre a fiirészlap
oldalat a vezetdléc lapjaval egy
haromszégvonalzé,acélderékszog,
sth.segitségével. Ezutan hizza meg a vezet6lécen
taldlhatd hatlapfejii csavarokat jobbrél balra
haladva.

Fig.32

2. Ferdevagasi szdg
(1) 0°-os ferdevagasi szog

Fig.33
Engedje le teliesen a fogantydt, és a
rogzitécsap benyomasaval rogzitse
leengedett pozicibban. Lazitsa meg a
szerszam hétso részén talalhato kart.
Lazitsa meg a hatlapfejl anyat és forgassa a
0°-os ferdevagasi szoget beallité csavart a
forgbasztal jobboldalan két vagy harom
fordulatnyit az 6ramutaté jarasanak iranyaba
a flrészlap jobbra dontéséhez.
Gondosan éllitsa merdlegesre a flirészlap
oldalat a forgbasztal fels6 feluletével egy
haromszégvonalzd,  acélderékszég  stb.
segitségével, a 0°-0s ferdevagasi szoget
bedllit6 csavart az o6ramutatd jarasaval
ellentétes iranyban forgatva. Ezutan hizza
meg a hatlapfejli anyat a 0°-os ferdevagasi
szoget bedllité csavar rogzitéséhez, és
hdzza meg a gombot.
Ellenérizze, hogy a mutaté 0°-ra mutat a kar
tartéjan talalhaté ferdevagasi skalan. Ha a
mutaté nem 0°-ra mutat a ferdevagasi skalan,
lazitsa meg a mutat6 lemezét rogzité csavart,
majd llitsa a mutat6t 0°-ra, és hlzza meg a
csavart.

Fig.34

Fig.35
2

Fig.36

45°-0s ferdevagasi szog

A 45°-0s ferdevagéasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagéasi szdget
mar beallitotta. A 45° balra ferdevagasi szdg
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bedllitasahoz lazitsa meg a gombot, majd
billentse a flrészlapot teliesen balra.
Ellendrizze, hogy a karon levd mutaté a
45°-ra mutat a kar tart6jan talalhato
ferdevagasi skalan. Ha a mutat6 nem 45°-a
mutat, forgassa a kar bal oldalan levé 45°-os
szoget bedllité csavart addig, amig a mutatd
nem mutat a 45°-ra.

A szénkefék cseréje

Fig.37

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a hosszuk 3 mm ala kopott. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
cslsszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkékat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkéakat.

Fig.38

A hasznélat utan

- A hasznélatot kdvetden torolje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy torléruhaval
vagy mas szdvetdarabbal. A flirészlapvéd6t tartsa
tisztan, a "Flrészlapvédd" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslsz6 alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIiZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartdst vagy
beszabdlyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
pétalkatraszek hasznalataval.
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SLOVENSKY (P6vodné pokyny)

1-1
2-1.
3-1.
3-2.
3-3.
4-1.
5-1.
6-1.
7-1.
8-1.
9-1.

10-1.
10-2.
10-3.

11-1

11-2.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
15-1.
16-1.
16-2.

. Franctzsky kla¢

Gombik

Pomocné doska
Srauba (Skrutka)
Zakladna

Cap zarazky

Skrutka

Chrani¢ ostria
Chréni¢ ostria
Zéarezova doska
Nastavovacia skrutka
Vrchny povrch rotaénej zakladne
Okraj Cepele
Vodidlové ochranné zariadenie
. Blokovacia packa
Svorka

Gombik

Ukazovatel

Packa

Spust

Spust

Francuzsky k¢
Stredny kryt

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

17-1.
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
19-3.
19-4.
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.
22-1.
23-1.
23-2.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4,
25-1.
27-1.

Sesthoka skrutka
Sesthoka skrutka
Franctzsky kla¢
Puzdro ¢epele
Sipka

Sipka

Cepef pily
Vreteno

Obruba

Cepel pily
Obruba
Sesthoka skrutka
Prstenec

Vrecko na prach
Upinadlo
Podpora

Rota¢na zékladna
Oto¢ny gombik zveraka
Srauba (Skrutka)
Rameno zveraka
Ty¢ zveréka
Vertikalny zverak
Zverék

27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
31-1.
31-2.
32-1.
33-1.
34-1.
34-2.
34-3.
35-1.
36-1.

36-2.
38-1.
38-2.

Blok rozpery

Vodidlové ochranné zariadenie
Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Nastavovacia doska

Srauba (Skrutka)

Drziak

Cap zarazky

Sestboké maticové skrutky
Sestboké maticové skrutky
Trojuholnikové meradlo
Nastavovacia zavora 0"
Trojuholnikové meradlo

Cepel pily

Vrchny povrch rotacnej zakladne
Ukazovatel

Nastavovacia zavora 45° uhla
skosenia

Ukazovatel

Veko drziaka uhlika
Skrutkova¢

TECHNICKE UDAJE

Model MLS100
Priemer ostria 255 mm
Priemer jamky
Pre vSetky krajiny okrem Eurépy 25,4 mm
Pre eurépske krajiny 30 mm
Max. kapacity rezania (V x S) s 255 mm priemerom &epele
Uhol skosenia Uhol zrezania
0° 45° (favy a pravy)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (lavy) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Otagky naprazdno (min™) 4200
Rozmery (D x S x V) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Hmotnost netto 14,7 kg
Trieda bezpe&nosti =)]]
« Vzhlfadom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia.
« Technické Udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
END217-3
Symboly El DVOJITA IZOLACIA
NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s Aby nedoSlo k poraneniu od

nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

©

&

Precitajte si navod na pouZzivanie.
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odletujicich alomkov, pilu pod vykonani
rezu eSte podrzte hlavicou nadol, kym
sa ostrie Uplne nezastavi.
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Nepriblizujte k ostriu ruku i prsty.

Pre vlastnl bezpecnost odstrarte pred
pracou triesky, malé ulomky a pod. zo

stola.
—~ Ked budete vykonavat lavé skosené
o rezy, vidy nastavte PODRUZNE

OCHRANNE ZARIADENIE do polohy
vlavo. V opa¢nom pripade moze dojst k
Urazu obsluhujucej osoby.

Maticovd skrutku uvolnite otaganim v
smere pohybu hodinovych ruciciek.

Len pre Staty EU
Nevyhadzujte  elektrické
spolu s domécim odpadom!
Podla Nariadenia Eur6pskej rady
2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené
na ekologicku recyklaciu.

v

zariadenia

ENEQ04-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouziti prislusnych pilovych ostri
je mozné pilit' aj hlinik.

ENF002-1
Napéajanie
Nastroj sa mdze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moZe pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sllade s eurépskymi normami ma dvojitd izolaciu a
moZze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-3

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN61029:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)

PouZzivajte chraniée sluchu.
ENG238-2

Vibréacie
Hodnota emisii vibracii bola stanovena podfa normy
EN61029 :
Vyzarovanie vibracii (a,) : 2,5 m/s’ alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana podla
Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa pouzit na
porovnanie jedného néaradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit aj
na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.
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AVAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického néaradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznalit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsetky
suUcasti prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako

dodatok k dobe zapnutia).
ENHO003-12

Len pre europske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spoloéenstva
NaSa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znaéky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Zlozena pila na zrezavanie
Cislo modelu / Typ: MLS100
predstavuju sériova vyrobu
Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A st vyrobené podla nasledujicich
Standardizovanych dokumentov:
EN61029
Technicka dokumentéacia sa nachddza u néasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

noriem a

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a inStrukcie. NedodrZiavanie pokynov a inStrukcii méze

mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar alebo

vazne zranenie.

VSetky pokyny ainStrukcie si odloZte pre

pripad potreby v buduicnosti.

CkayaHo ¢ caiiTa UHTepHeT MaraauHa https://axiomplus.com.ua/



ENB040-3

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Pouzivajte ochranu zraku.

Ruky drZzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykolvek zastavujacim sa ostrim.
Aj to mbze spdsobit’ zavazné poranenie.
NepouZivajte pilu bez nasadenych krytov.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa
kryt ostria nepohybuje volne a nezatvéara sa
ihned’. Nikdy neupinajte ani neuvézujte kryt
ostria v otvorenej polohe.

Ziadne Gkony nevykonavajte volPnou rukou.
Pocas vSetkych ukonov musi byt obrobok pevne
zaisteny oproti rotatnej zékladni a vodidlu
ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy
obrobok nezaistujte rukou.

Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu
odpojte nastroj.
Nastroj nepouZivajte
kvapalin alebo plynov.
Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Ci
neobsahuje praskliny alebo poSkodenie.
Okamzite vymerite prasknuté alebo poskodené
ostrie.

Pouzivajte len priruby ur¢ené pre tento nastroj.
Budte opatrni, aby ste neposkodili hriadel, priruby
(najma montaznu plochu) alebo maticovd skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spdsobit
narusenie ostria.

Skontrolujte, ¢i je rota¢na zékladia bezpecne
zaistena, aby sa pocas prace nepohybovala.

Pre vlastni bezpecnost odstrarite pred pracou
triesky, malé Glomky a pod. zo stola.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrarte.
Predtym, ako zapnete spinag, skontrolujte, &i je
postvacovy uzaver uvolneny.

Dbajte na to, aby sa ostrie v najnizSej polohe
nedotklo rota¢nej zakladne.

Pevne uchopte ricku. Myslite na to, ze pila sa pri
spusteni a zastaveni trochu pohne nahor alebo
nadol.

Skar, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa ostrie
nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete néastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, &i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohlo naznadovat nespravnu montdz alebo
nespravne vyvazené ostrie.

Kym zacnete rezat, pockajte,
nedosiahne plIna rychlost.

v blizkosti horfavych

kym  ostrie
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22.

23.

24.

26.
27.
28.

29.
30.

32.

33.

34.

35.

Ak spozorujete nie¢o nezvy€ajné, okamzite
zastavte pracu.

NepokuiSajte sa uzamknut prepina¢ v zapnutej
polohe.

Neustale budte strehu, zvlast pri opakujacich sa a

monoténnych Ukonoch. Neupadnite do stavu

faloSnej bezpec¢nosti. Ostria si mimoriadne
nemilosrdné.

Vzdy pouZzivajte prisluSsenstvo odporacané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného

prisludenstva, napriklad brisnych kottic¢ov, moéze
dojst’ k poraneniu.
Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Pri pileni pripojte zrezavacky na zberaé
prachu.
Pilové ostria vyberajte primerane podla
rezaného materialu.
Pri drédZzkovani bud'te opatrni.
Ked' je zarezova doska vydratd, vymeiite ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, Ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekofko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materidlov na béaze
olova a,
Arzén a chrom z chemicky oS$etreného
stavebného dreva.
Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa liSi v zavislosti od toho, ako ¢asto
vykonéavate tento typ prac. Ako znizite
rizikd z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odpordéanymi bezpeénostnymi
pomdckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych €astic.
Na zniZzenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a €isté.
Obsluha musi byt primerane zaSkolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.
PouZivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznaéenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.
Neodstranujte Ziadne odrezky €i iné c¢asti
obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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INSTALACIA

Fig.1

Fig.2

Néradie sa dodava tak, Ze rukovat je uzamknuta v
dolnej polohe pomocou kolika zarazky. Skrutku uvolnite
pomocou klG¢a dodavaného s naradim a hlavu pily
otocte do spravneho uhla. Odskrutkujte skrutku a hlavu
pily zaistite gombikom.

InStalacia pomocnej dosky

Fig.3

NainStalujte pomocnd dosku pomocou otvoru na
zakladni nastroja a zaistite ju utiahnutim skrutky.
Montéaz ploSiny

Ked sa nastroj dorudi, rukovat je uzamknutd v dolnej
polohe pomocou kolika zarazky. Uvolnite kolik zarazky
miernym znizenim rukovdte a vytiahnutim kolika
zarazky.

Fig.4

Tento nastroj musi byt priskrutkovany Styrmi skrutkami s
maticou na rovny a stabilny povrch pomocou
skrutkovych otvorov, ktoré sa nachadzaji v zakladni
nastroja. Toto pomoze zabranit' vyklopeniu a moznému
poraneniu.

Fig.5
POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Chranié cepele
Fig.6
Pri znizovani rukovate, chrani¢ ¢epele sa automaticky
dviha. Chrani¢ ma pruzinu, takZze sa vrati do svojej
povodnej polohy, ked sa rez dokon¢i a rukovat sa
zdvihne. NIKDY NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE
CHRANIC CEPELE ALEBO PRUZINU, KTORA SA
PRIPAJA KU CHRANICU.
V zaujme vaSej osobnej bezpecnosti vzdy udrzZujte
chrani¢ cepele v dobrom stave. Akdakolvek chybna
¢innost chrani¢a cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chrani¢ spat na miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE
NASTROJ, AK SU CHRANIC CEPELE ALEBO
PRUZINA POSKODENE, CHYBNE ALEBO
ODSTRANENE. JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE
TO ZAPRICINIT VAZNE OSOBNE ZRANENIE.
Ak sa priesvitny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nan
prilepia piliny tak, Ze ¢epel je len tazko viditelna, odpojte
pilu zo siete a vycistite opatrne chrani¢ pomocou vihkej
handri¢ky. NepouZzivajte rozpustadla alebo petrolejové
¢istidla na Cistenie umelohmotného chranica.
Ak sa priesvitny chrani¢ ¢epele znedisti alebo sa nar
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prilepia piliny tak, ze ¢epel a/alebo obrobok su len tazko
viditelné, odpojte pilu zo siete a vycistite opatrne chranic
pomocou vihkej handri¢ky. NepouZivajte rozpustadla
alebo petrolejové gistidla na Cistenie umelohmotného
chréanica.

Ak je chrani¢ ¢epele obzvlast znedisteny a priehladnost
chrani¢a je zhorSena, pomocou dodavaného kluca
uvolnite Sesthrannt skrutku, ktord drzi centralny kryt.
Sesthrannt skrutku uvolnite tak, Ze ju oto&ite proti
smeru hodinovych rugiciek a zodvihnite chrani¢ ¢epele a
centralny kryt. S chrani¢om &epele v takejto polohe sa
Cistenie moze vykonat dokladnejSie a ucinnejSie. Po
ukonéeni &istenia vykonajte postup v opaénom poradi a
zaistite skrutku. Neodstrafiujte pruzinu, ktora drzi
chrani¢ cepele. Ak chrani¢ strati farbu v priebehu ¢asu
alebo kvéli vystaveniu UV svetlu, kontaktujte servisné
centrum Makita, aby vam dodali novy chranic.

NEZNICTE ANl NEODSTRANUJTE  CHRANIC
CEPELE.

Fig.7

Zarezova doska

Fig.8

Tento nastroj je vybaveny zarezovou doskou v rota¢nej
z&akladni, ktora minimalizuje rozvlaknovanie
vychadzajlcej strany rezu. Ak pri vyrobe nebol vyrezany
zarezovy rez, mali by ste vyrezat tento Zliabok eSte pre
pouzitim nastroja na rezanie obrobku. Zapnite nastroj
a znizte jemne Cepel a vyrezte zliabok na zéarezovej
doske.

UdrZovanie maximalnej rezacej kapacity
Néaradie je uz od vyroby nastavené na maximalnu
rezaciu kapacitu pre 255 mm pilov( ¢epel.
Pri inStaléacii novej Cepele vzdy skontrolujte polohu
dolného limitu Cepele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledovne:
Najprv odpojte naradie od siete. Uplne zniZte rukovat.
Pomocou klica otocte nastavovaciu skrutku, a to az
kym okraj Cepele jemne neprecnieva popod horny
povrch rota¢nej zékladne v bode, kde sa predna strana
vodiaceho pravitka dotyka horného povrchu rotac¢nej
zakladne.
Fig.9
S odpojenym nastrojom otacajte ru¢ne cepelou, zaroven
drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa uistili, ze
Cepel nie je v kontakte ani s jednou &astou dolnej
zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to potrebné.
Fig.10
APOZOR:
Po instalacii novej Cepele sa vzdy uistite, Ze Cepel
nie je v kontakte ani s jednou ¢€astou dolnej
zéakladne, ked je rukovét Uplne zniZzena. Toto vzdy
robte len s odpojenym néstrojom.
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Nastavenie uhla zrezania

Fig.11

Uvolnite svorku oto¢enim proti smeru hodinovych
ruciciek. Otocte rotacnl zakladru a zaroven stlacte dole
uzamykaciu paku. Ked ste posunuli svorku do polohy,
kde ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale zrezania, bezpec¢ne utiahnite svorku v smere
hodinovych rugiciek.

APOZOR:

. Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovét zdvihli tplne.

. Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rota¢nu
zékladriu pevnym utiahnutim svorky.

Nastavenie uhla skosenia

Fig.12

Fig.13

Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite gombik na

zadnej ¢asti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek.

Potlacte rukovat dofava, aby ste naklonili ¢epel pily, az

kym ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na

Skale skosenia. Potom utiahnite gombik v smere

hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili rameno.

/AAPOZOR:
. Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat
zdvihli Gplne.

.« Po zmene uhla skosenia vZdy zaistite rameno
utiahnutim gombika v smere hodinovych rugiciek.

Zapinanie

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzidy
skontrolujte, ¢€i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre eurdpske krajiny

Fig.14

Naradie sa spUsta stlacenim packy doprava a
naslednym a potiahnutim vypinaca. Zastavite ho
uvolnenim vypinaca.

Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eur6py

Fig.15
Ak chcete nastroj zapnit, jednoducho potiahnite spinac.
Zastavite ho uvolnenim spinaca.

/AVAROVANIE:

- NIKDY nepouzivajte nastroj bez Uplne funkéného
spustaca spinaca. Kazdy nastroj s nefunkénym
spinadom je VELMI NEBEZPECNY a musi sa pred
dalsim pouZitim opravit.
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MONTAZ

APOZOR:

- Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vZzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontéaz ostria pily

AAPOZOR:

- Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.

- Na instalaciu alebo demontaZ Cepele pouzivajte
vyhradne kli¢e spolo¢nosti Makita. Ak tak
neurobite, moze to viest k priliSnému utiahnutiu
alebo k nedostatoénému utiahnutiu Sesthrannej
skrutky. Toto mdze zapricinit zranenie.

Pri demontazi alebo inStalacii cepele ponechajte rukovat

vo zdvihnutej polohe.

Fig.16

Ak chcete demontovat cepel, klG¢om uvolnite
Sesthrannu skrutku, ktord drzi centralny kryt, a to jej
oto¢enim proti smeru hodinovych ruci¢iek. Zodvihnite
chranic¢ ¢epele a centralny kryt.

Fig.17

Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pomocou kfi¢a uvolnite Sesthrannd skrutku v smere
hodinovych ruci¢iek. Potom odskrutkujte Sesthranni
skrutku, vonkajSiu obrubu a ¢epel.

Fig.18

Ak chcete nainstalovat ¢epel, namontujte ju opatrne na
hriadel a uistite sa, Ze smer Sipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom $ipky na puzdre ¢epele. NainStalujte
vonkajsiu obrubu a Sesthrannt skrutku a potom pouzite
kl'd¢ na bezpeéné utiahnutie Sesthrannej skrutky (lavej)
proti smeru hodinovych ruciciek, zaroven stlacte
posuvacovy uzaver.

Fig.19

Fig.20

AAPOZOR:

- Prstenec s vonkajSim priemerom 25,4 mm alebo
30 mm je nainStalovany na hriadel uz vo vyrobe.
Pred namontovanim ¢epele na hriadel sa vzdy
uistite, Ze na hriadel je nainStalovany spravny
prstenec pre otvor hriadela Cepele, ktorG chcete
pouzit.

NainStalujte vonkajSiu obrubu a Sesthrann( skrutku a
potom pouZite kIG¢ na bezpeéné utiahnutie Sesthrannej
skrutky (favej) proti smeru hodinovych ruciciek, zarover
stlacte postvacovy uzaver.
Vratte chrani¢ ¢epele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sestbokd zavoru v smere
hodinovych rugiciek, aby ste zaistili centralny kryt. Znizte
rukovét, aby ste sa uistili, Ze chrani¢ ¢epele sa pohybuje
spravne. Uistite sa eSte pred rezanim, Ze poslvacovy
uzéaver uvolnil hriadef.
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Vrecko na prach
Fig.21

Fig.22

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté Ukony
rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrarite ho =z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:

Ak pripojite k vasej pile vysava¢ Makita, dosiahnete
GcinnejSiu a cCistejSiu prevadzku.

Zaistenie obrobku

/AVAROVANIE:
Je velmi dolezité vzdy spravne a pevne zaistit
obrobok vo zverdku. Ak to tak neurobite, moze to
spbsobit poSkodenie nastroja a/alebo zni¢enie
obrobku. VYSLEDKOM MOZE BYT AJ OSOBNE
ZRANENIE. Tak isto po Ukonoch rezania
NEZODVIHNITE c¢epel, az kym sa ¢epel Uplne
nezastavi.

/APOZOR:

. Ked budete rezat dlhé obrobky, pouzite podpory,

ktoré budu také vysoké ako vrchné Groveri povrchu
rotacnej zakladne. Nespoliehajte sa vyhradne len
na vertikalny zverak a/alebo horizontalny zverak,
€o sa tyka zaistenia obrobku.
Tenké materidly maju tendenciu sa prehybat.
Podoprite obrobok po celej jeho dizke, aby ste
predisli skloneniu &epele a moznému SPATNEMU
VRHU.

Fig.23
Vertikalny zverak

Fig.24

Vertikalny zverdk sa modze nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavej alebo pravej strane vodiaceho
pravitka. Zasurite ty¢ zverdka do otvoru na vodiacom
pravitku a utiahnite skrutku, aby ste zaistili ty¢ zveraka.
Nastavte polohu ramena zverdka v zavislosti od hrabky
a tvaru pracovného kusa a zaistite rameno zverdka
utiahnutim skrutky. Uistite sa, Ze Ziadna ¢ast naradia sa
nedotyka zveraka, ked Gplne budete znizovat rukovat.
Ak sa niektoré Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu
zveraka.

Stlacte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotac¢nej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim oto¢ného gombika zveraka.
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/APOZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti rotacnej
zakladni a vodidlu ochranného zariadenia so
zverdkom pocas vsetkych ukonov.

PRACA

/APOZOR:

Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.

Uistite sa, Ze sa ¢epel nedotyka obrobku atd. skor,
ako zapnete spinac.

Pocas rezania prili§ netlaéte na rukovat. Prili§
velky tlak moZze zapricinit pretazenie motora
a/alebo znizenu Gginnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného zniZenia rychlosti Cepele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovét stlaci priliS velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, ¢epel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude naruSena.

1. Tlakové rezanie

Fig.25

Zaistite obrobok pomocou zverédka. Zapnite nastroj
bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala a pockajte,
kym Eepel nedosiahne pInd rychlost pred znizenim.
Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok. Ked je rez
dokongeny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ KYM
SA CEPEL UPLNE NEZASTAVi pred vratenim
Cepele do Uplne zdvihnutej polohy.

2.  Zrezavacie rezanie
Pozrite si predchadzajucu ¢ast ,Nastavenie uhla
zrezania".

3. Skoseny rez

Fig.26
Uvolnite gombik a nakloite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Gast ,Nastavenie uhla skosenia“). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli gombik, aby ste bezpec¢ne
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zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
pomocou zveraka. Zapnite naradie bez toho, aby
sa Cepel nie¢oho dotykala a pockajte, kym &epel
nedosiahne pIné otacky. Potom jemne znizte paku
do Uplne dolnej polohy, zatial ¢o vytvorite tlak
rovnobezne s cepelou. Ked je rez dokonceny,
vypnite naradie a pred vratenim ¢epele do Gplne
zdvihnutej polohy a POCKAJTE, AZ KYM SA
CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

APOZOR:

Vzdy dbajte na to, aby sa cepel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre¢ z drahy ¢epele pily.

Pocas skoseného rezu sa moze vytvorit' taky stav,
kde odrezany kus zostane oproti strane ¢epele. Ak
sa ¢epel nadvihne, zatial ¢o Cepel eSte stale rotuje,
tento kus moze ¢epel zachytit, zapri€iniac tym, ze
sa Ulomky roztrisia, ¢o je nebezpe&né. Cepel sa
moze nadvihnit LEN potom, ako sa ¢epel Uplne
zastavila.

Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne na Cepel. Ak tlak nie je rovnobezny s
Eepelou pocas rezu, uhol ¢epele sa mdze posunut’
a presnost rezu bude naruSena.

ZloZené rezanie

Zlozené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZené rezanie je mozné
vykonat v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

Uhol skosenia \ Uhol zrezania

45° | Vlavo a vpravo 0° - 45° |

5.

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v ¢astiach "Tlakové rezanie", "Zrezané
rezanie" a "Skosené rezanie".

Rezanie hlinikovych vyliskov

Fig.27

Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deforméacii
hlinika. Pouzite rezn( kvapalinu, ked' budete rezat'
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

APOZOR:

Nikdy sa nepokiSajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky mo6zu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit' s tymto nastrojom.

Drevené obloZenie

Pouzitie dreveného obloZenia poméha zabezpecit
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
obloZenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouZzite otvory na vodidle ochranného zariadenia.
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Pozrite si obrazok, kde si rozmery odportuc¢aného
dreveného obloZenia.

Viac ako 10mm

Viac ako 460mm

O O~ Q1 25mm
1 100mm 115mm 115mm 100mm 1

1. Otvor

/A\POZOR:

7.

PouZite rovné drevo rovnakej hribky ako ma
drevené oblozenie.

PouZite skrutky na pripojenie dreveného obloZenia
ku vodidlu ochranného zariadenia. Skrutky sa
musia nainstalovat tak, ze hlavice skrutiek bud(
pod povrchom dreveného obloZenia.

Ked je pripojené drevené obloZenie, neotacajte
rotaéni zékladfiu so zniZenou rukovatou. Cepel
a/alebo drevené obloZenie sa poskodia.
Maximalna rezné Sirka bude menSia o Sirku ¢ela
dreva.

Rezanie opakujucich sa dizok

Fig.28

Ked budete rezat niekolko kusov z toho istého
zasobnika na rovnaku dizku, v rozpéti od 240 mm
do 380 mm, pouzitie nastavovacej dosky (volitelny
doplnok)  umozni  vykonnejSiu prevadzku.
NainStalujte nastavovaciu dosku do drziaka
(volitefny doplnok) tak, ako je to zobrazené na
obrazku.

Vyrovnajte Ciaru rezania na vasom obrobku bud
favou alebo pravou stranou Zliabku v zarezovej
doske a zatial ¢o budete drzat obrobok, aby sa
nehybal, posurite nastavovaciu dosku v jednej
rovine oproti koncu obrobku. Potom zaistite
nastavovaciu dosku pomocou skrutky. Ak sa
nastavovacia doska nepouZziva, uvolnite skrutku a
otocte nastavovaciu dosku, aby neprekazala.

PrenasSanie nastroja

Fig.29

Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete. Zaistite Cepel
v skosenom uhle 0° Uplne otocte rotaénl zakladfiu v
favom zrezanom uhle. Uplne zniZte rukovat a uzamknite

ju v dolnej polohe vtlacenim kolika zarazky.

Nastroj preneste pomocou svoriek na prenaSanie. Ak
odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa vam
bude lahSie prenasat.

Fig.30
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/APOZOR:
. Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé casti.
. Kolik zardzky sa pouziva len na prenasSanie a
uskladnenie a nie na vykonanie rezani.

UDRZBA

/APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

/AVAROVANIE:
. Vzdy dbajte o to, aby ¢epel bola ostra a Cista, aby
ste ziskali najlepsi a najrychlejsi vykon.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uZz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie mdze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je vas$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania

Fig.31
Uvolnite svorku, ktora zaistuje rota¢ni zakladriu.
Otocte rotani zakladiu tak, Ze ukazovatel
smeruje na hodnotu 0° na mierke pokosu.
Utiahnite svorku a uvolnite Sesthranné skrutky,
ktoré zaistuju vodiace pravitko, a to pomocou
kld¢a. Pokial ukazovatel neukazuje na mierke
pokosu na 0° uvolnite skrutku, ktord zaistuje
ukazovatel, posurite a zaistite platriu ukazovatela
tak, aby ukazovatel na mierke pokosu ukazoval na
0°.
Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlatenim kolika zarazky. Vyrovnajte do
pravého uhla boénU stranu CEepele pomocou
prednej strany vodidla ochranného zariadenia
pomocou trojuholnikového meradla, uhlomeru atd'.
Potom bezpec¢ne zaistite Sestboké zavory na
vodidle ochranného zariadenia v danom poradi z
pravej strany.

Fig.32

2. Uhol skosenia
(1) 0° uhol skosenia

Fig.33

Uplne zni#te rukovat a zaistite ju v dolnej
polohe vtlaéenim kolika zardzky. Uvolnite
gombik na zadnej strane naradia.

Uvolnite  Sestbokdi  maticu a  otocte
nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia 0° na
pravej strane rotacnej zékladne o dve alebo
tri oto¢enia v smere hodinovych rucic¢iek, aby
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ste naklonili ¢epel doprava.

Opatrne vyrovnajte do pravého uhla bo¢nu
stranu stola s vrchnym povrchom rotac¢nej
zéakladne pomocou trojuholnikového meradla,
uhlomera atd. oto¢enim nastavovacej skrutky
uhla skosenia 0° proti smeru hodinovych
ruciciek. Potom utiahnite Sesthranna skrutku,
aby ste zaistili nastavovaciu skrutku uhla
skosenia 0° a bezpe¢ne utiahnite gombik.
Uistite sa, Ze ukazovatel na ramene ukazuje
na 0° na Skale skosenia. Pokial ukazovatel
neukazuje na mierke skosenia na 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, posurite a

zaistite platiu  ukazovatela tak, aby
ukazovatel na mierke skosenia ukazoval na
0°.
Fig.34
Fig.35
(2) 45° uhol skosenia
Fig.36

45° uhol skosenia nastavte len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete
nastavit 45° uhol skosenia, uvolnite gombik a
naklorite ¢epel Uplne dolava. Uistite sa, Ze
ukazovatel na ramene ukazuje do 45° na
Skale skosenia na ramene. Ak ukazovatel
nesmeruje do 45°, oto¢te nastavovaciu
skrutku uhla skosenia 45° na lavej strane
ramena, aZz kym ukazovatel nebude
smerovat na 45°.

Vymena uhlikov

Fig.37

Pravidelne odstrariujte a kontrolujte uhlikové kefky. Ked
st zodraté na dizku 3 mm, vymefite ich. Uhlikové kefky
udrZiavajte &isté a mali byt volne skizavat do drziakov.
Obe uhlikové kefky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len rovnaké uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovéka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.38

Po pouziti

. Po pouZiti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo c¢ohosi

podobného. Udrzujte chrani¢ Cepele &isty podia
pokynov v predchadzajucej ¢asti ,Chrani¢ cepele”.
Namazte posuvné ¢asti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia tdrzba ¢i
nastavovanie  robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

CkayaHo ¢ caiiTa UHTepHeT MaraauHa https://axiomplus.com.ua/



CESKY (originélni navod k obsluze)

Legenda vS8eobecného vyobrazeni
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2-1. Knoflik 17-1. Sroub s 3estihrannou hlavou
3-1. Pomocné deska 18-1. Sroub s estihrannou hlavou
3-2. Sroub 18-2. Klig

3-3. Z&kladna 19-1. Pouzdro kotouce

4-1. Cep zarazky 19-2. Sipka

5-1. Sroub 19-3. Sipka

6-1. Kryt kotouce 19-4. Pilovy list
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9-1. Nastavovaci Sroub 20-3. Pilovy list

10-1. Horni povrch otoéného stolu 20-4. Pfiruba
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28-2. Sroub

28-3. Drzak

29-1. Cep zarazky

31-1. Srouby s Sestihrannou hlavou
31-2. Srouby s estihrannou hlavou
32-1. Trojuhelnikové pravitko

33-1. Stavéci Sroub 0°

34-1. Trojuhelnikové pravitko

34-2. Pilovy list

34-3. Horni povrch otoéného stolu
35-1. Ukazatel

36-1. Stavéci Sroub pro Sikmy fez 45°
36-2. Ukazatel

38-1. Vicko drzaku uhliku

38-2. Sroubovék

TECHNICKE UDAJE

Model MLS100
Pramér listu 255 mm
Pramér otvoru
Pro vSechny zemé& mimo Evropu 25,4 mm
Pro zemé Evropy 30 mm
Max. kapacita fezu (V x S) pfi praméru kotouge 255 mm

- Uhel pokosu

Uhel Gkosu

0° 45° (vlevo a vpravo)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (vlevo) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Otacky naprazdno (min'l) 4200
Rozméry (D x S x V) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Hmotnost netto 14,7 kg
Ttida bezpe&nosti gy

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro razné zeme lisit.
« Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

END217-3
Symboly @
Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se mUzete pfi
pouZiti nastroje setkat. Je dileZité, abyste dfive, nez s @f
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod k obsluze. @
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DVOJITA IZOLACE

Chcete-li zamezit odletovani odpadu,
drzte po dokonceni fezu hlavu pily dole,
dokud se kotou¢ Uplné nezastavi.
Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.
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K zajisténi  vlastni  bezpecnosti
odstrarite pfed zahajenim provozu z
povrchu stolu tfisky, drobny materidl,
apod.

Pfi provadéni levych Sikmych fezl vzdy
nastavte POMOCNE VODITKO do
polohy vlevo. V opa¢ném pripadé muze
dojit k vaZnému zranéni pracovnika.
Sroub Ize uvolnit otagenim ve sméru
hodinovych rugicek.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektrick& zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské  rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické

recyklaci.
ENE004-1

Uréeni nastroje
Nastroj je uren k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dreva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami méa dvojitou
izolaci a m(ze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 92 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG238-2

Vibrace
Hodnota emisi vibraci ur€ené dle normy EN61029 :
Emise vibraci (ay): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena v
souladu se standardni testovaci metodou a muze byt
vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k predbéznému posouzeni vystaveni jejich vlivu.

AVAROVANI:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
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Na zékladé odhadu vystaveni G€inkum vibraci
v aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu
vSechny c¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je

néaradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).
ENHO003-12

Pouze pro zemé Evropy

ProhlaSeni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasSuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Pokosova pila
€. modelu/typ: MLS100
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN61029

Technickd dokumentace je k dispozici u naSeho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
30. ledna 2009
Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEAO010-1

Obecné& bezpeénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNEN|  Pfeététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Grazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vdznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENB040-3

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

1. Noste ochranu zraku.

2. Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouée.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotouéem.
Mohl by zplisobit vazné poranéni.
Neprovozujte pilu bez krytd. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte Fadné uzavieni krytu
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

kotou€e. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouée nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
kryt kotouée v oteviené poloze.

Neprovadéjte  zadnou operaci ruénim
pfidrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno
pevné uchytit na otoéném stole a vodicim pravitku
pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na misté rukou.
Nikdy nesahejte pfes pilovy kotoué.

Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotou¢.

Pred vyménou kotou€e nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny nebo plyny.

Pfed provozem peclivé zkontrolujte, zda kotoué
nevykazuje trhliny nebo poskozeni.

Popraskany nebo poSkozeny kotou¢ okamzité
vymeénite.

Pouzivejte pouze pfiruby ur€ené pro tento nastroj.
Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) nebo Sroub.
Poskozeni téchto dild mlze vést k roztrzeni
kotouce.

Presvédcte se, zda je oto¢ny stil Fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.

K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrarite pred
zahajenim provozu z povrchu stolu tfisky, drobny
material, apod.

Nefezte hrebiky. Prfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstrarte z dilu vSechny pfipadné
hrebiky.

Dbejte, aby byl pred aktivaci spina¢e uvolnén
zamek hridele.

Ujistéte se, Ze se kotou¢ nedotyka oto¢ného stolu
Vv nejnizsi poloze.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapometite, Ze se pila
béhem spousténi a zastavovani posunuje mirné
nahoru nebo dolu.

Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se kotou¢
nedotyka dilu.

Pfed pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda nevznikaji
vibrace nebo viklani, které by mohly signalizovat
Spatné nainstalovany nebo  nedostate¢né
vyvazeny kotouc.

Pred fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plnych otacek.

Pokud si béhem provozu povSimnete ¢ehokoliv
neobvyklého, preruste okamzité praci.
NepokouSejte se zablokovat spoust v aktivni
poloze.

Béhem opakovanych a monoténnich &innosti
zachovavejte neustéle pozornost. Nenechejte se
ukolébat faleSnym pocitem bezpecnosti. Kotouce
neodpoustéji zadné chyby.
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24.

26.

27.

28.
29.

31

32.

33.

34.

35.

VZzdy pouZivejte pfisluSenstvi doporucené v této
pFirucce. PouZiti nespravného pfislusenstvi, jako
jsou naptiklad brusné kotouce, muze zpusobit
poranéni.
NepouZivejte pilu k Fezani jinych materiald,
nez je dievo, hlinik a podobné materialy.
PFi fezani pfipojte pokosovou pilu k zafizeni
na odséavani prachu.
Pilové kotouce
materialu.
PFi Fezani drazek postupujte s opatrnosti.
Drazkovaci desku vyméinte, jakmile
opotiebena.
Nepouzivejte pilové kotouée vyrobené z
rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly p¥i provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je zndmo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jind ohroZeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
olovo z materidlu opatfeného natérem na
béazi olova a
arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto
materialdm se lisi podle toho, jak ¢asto
tento typ prace provadite. Chcete-li omezit
expozici témto materidlm: pracujte na
dobfe vétraném misté a pouzZivejte
schvélené bezpeénostni vybaveni, jako
jsou napfiklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych €astic.
Pracujte vzdy s ostrym a éistym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Obsluha musi byt odpovidajicim zpasobem
vySkolena v  pouZivani, sefizovani a
provozovani stroje.
Pouzivejte spravné naostfené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou€i.
Vyvarujte se odstranovani jakychkoliv
odfezkl nebo jinych €asti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily
nenachazi v klidové poloze.

volte podle Fezaného

je

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

CkayaHo ¢ caiiTa UHTepHeT MaraauHa https://axiomplus.com.ua/



INSTALACE

Fig.1

Fig.2

Pfi dodavce naradi je drzadlo zablokovano ve spusténé
poloze zarazkovym c¢epem. Klicem dodanym k naradi
povolte Sroub a presurite hlavu pily do pravého dlu.
Vyjméte Sroub a hlavu pily zajistéte knoflikem.

Instalace pomocné desky

Fig.3

Vyuzitim otvoru v zékladné néafadi namontujte
pomocnou desku a zajistéte ji dotazenim Sroubu.

Montéaz stolu

Pfi expedici je drzadlo nastroje zablokovano v dolni
poloze zardzkovym ¢&epem. Uvolnéte zaradzkovy c&ep
mirnym sniZenim drzadla a potazenim.

Fig.4

Tento nastroj je tfeba upevnit Etyfmi Srouby k rovnému a
stabilnimu povrchu pomoci otvorl pro Srouby, které jsou
k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak pfevrzeni
nastroje a moznému zranéni.

Fig.5
POPIS FUNKCE

/APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kryt kotouée

Fig.6

Pri spousténi drzadla se automaticky zveda kryt kotouce.

Kryt je odpruzen, a proto se po ukonéeni fezu a zvednuti
rukojeti vraci do své plvodni polohy. NIKDY
NEPOTLACUJTE FUNKCI ANl NEDEMONTUJTE
KRYT KOTOUCE NEBO PRUZINU UCHYCENOU KE
KRYTU.

V zajmu osobni bezpeénosti vzdy udrZuijte kryt kotouce v
dobrém provoznim stavu. Pfipadnou nespravnou funkci
krytu kotouce je nutno okamzité odstranit. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajiStujici navrat krytu. NIKDY
NASTROJ NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN,
VADNY NEBO DEMONTOVAN KRYT KOTOUCE
NEBO PRUZINA. V OPACNEM PRIPADE EXISTUJE
VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.

V pfipadé znecisténi pruhledného krytu kotouce nebo
pokud k nému pfilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni vidét
kotou¢, odpojte pilu od zdroje napéajeni a peclivé kryt
vycCistéte navihéenou tkaninou. Pfi ¢iSténi plastového
krytu nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Cistici
prostredky.

V pfipadé znecisténi pruhledného krytu kotouce nebo
pokud k nému pfilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni vidét
kotou¢ a/nebo zpracovavany dil, odpojte pilu od zdroje
napajeni a peclivé kryt vycistéte navih¢enou tkaninou.
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PFi cisténi plastového krytu nepouzivejte rozpoustédla
ani ropné distici prostredky.
Pfi znacném znecisténi krytu kotouce a zhorSeni
prahledu pres kryt povolte dodanym klic¢em Sroub se
Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedni kryt. Ota¢enim
doleva povolte Sroub se Sestihrannou hlavou a
nadzvednéte kryt kotouce a stfedni kryt. Takto pfesunuty
kryt kotou¢e umozni dukladnéjsi a efektivnéjsi vycisténi.
Po vycisténi smontujte dily podle vySe uvedeného
postupu v opa¢ném sledu krok(l a dotahnéte Sroub.
Nedemontujte pruzinu pfidrzujici kryt kotouce. P¥i
zméné barvy krytu starnutim ¢i ptsobenim UV zafeni si
objednejte  novy v servisnim stfedisku Makita.
NEOMEZUJTE FUNKCI KRYTU A KRYT
NEDEMONTUJTE.
Fig.7
Deska se sparou
Fig.8
Nastroj je vybaven deskou se sparou na oto¢ném stole,
kterd omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Pokud drazka nebyla v desce se sparou
provedena jiZ u vyrobce, musite drazku vyfezat pred
pouzitim nastroje k fezani dilu. Zapnéte nastroj, opatrné
spoustéjte dolu kotou¢ a vyfezte v desce drazku.
Zajisténi maximalni kapacity fezani
Néaradi bylo u vyrobce sefizeno k zajiSténi maximalni
fezaci vykonnosti pfi pouziti 255mm pilového kotouce.
Pfi instalaci nového kotouce vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouce a v pfipadé potfeby ji sefidte
nésledujicim zptsobem:
Nejprve nafadi odpojte od zdroje napajeni. Spustte
drzadlo zcela dolu. Klicem otacejte stavécim Sroubem,
dokud se obvod kotou€e nevysune mirné pod horni
plochu oto¢ného stolu v misté, kde se celni plocha
vodiciho pravitka setkavd s horni plochou oto¢ného
stolu.
Fig.9
Odpojte nastroj od zdroje napéajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze Uplné dole, otaCejte rukou kotou¢em a
presvédcte se, zda se kotou¢ nedotyka zadné ¢asti doini
zéakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.
Fig.10
/APOZOR:
Po instalaci nového kotouce se vzdy presvéddte,
zda se kotou¢ nedotyka zadné ¢asti dolni zakladny,
je-li drzadlo v poloze UplIné dole. Tuto kontrolu vzdy
provadéjte, kdyZ je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.
Nastaveni Ghlu pokosu

Fig.11

Ota¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
rukojet. Stisknéte blokovaci packu a otacejte oto¢nym
stolem. Jakmile se rukojet nachazi v poloze, kde je
ukazatel zaméfen na pozadovany Uhel na stupnici
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pokosu, pevné zajistéte rukojet ve sméru hodinovych
rucicek.

/APOZOR:

. Priotaceni oto¢ného stolu je nutno GpIné zvednout
rukojet.

. Po zméné Uhlu pokosu vzdy oto¢ny stll zajistéte
pevnym utaZenim rukojeti.

Nastaveni Ghlu Ukosu
Fig.12

Fig.13

Chcete-li upravit Uhel Ukosu, povolte knoflik na zadni
strané naradi doleva.

Zatlacte drzadlo doleva a sklapéjte pilovy kotou¢, az
bude ukazatel nasmérovan na pozadovany Uhel
stupnice Ukosu. Potom rameno zajistéte pevnym
dotazenim knofliku doprava.

/APOZOR:

. Pri sklapéni pilového kotouce je nutno Uplné
zvednout rukojet.

. Po zméné Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
oto¢enim knofliku doprava.

Zapinani

/APOZOR:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Pro zemé Evropy

Fig.14
Néaradi uvedete do chodu zatlatenim packy vpravo a

stisknutim  spousté. Vypnuti provedete uvolnénim
spousté.

Pro v8echny zemé mimo Evropu

Fig.15

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stai stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

/AVAROVANI:

- NIKDY nepouzivejte nastroj bez pIné funkéni
spousté. Nastroj s nefunkénim spinacem je
VYSOCE NEBEZPECNY a pred dal$im pouzitim
musi byt opraven.

MONTAZ

/APOZOR:

. Nez zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
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Instalace a demontaz pilového kotoucée

APOZOR:

. Pred instalaci a demontézi pilového kotouce se
vZdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

- K montéZi ¢i demontéZi kotouce pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opa¢ném pfipadé mize dojit
k pretazeni nebo nedostateénému dotaZzeni Sroubu
se Sestihrannou hlavou. Mohlo by tak dojit k
zapfi¢inéni Grazu.

Pfi montazi nebo demontazi kotouce nechte drzadlo ve
zvednuté poloze.

Fig.16

Jestlize chcete kotou¢ demontovat, povolte klicem Sroub
se Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedni kryt smérem
doleva. Zvednéte kryt kotouce a stfedni kryt.

Fig.17
Stisknéte aretacni tlacitko htidele a smérem doprava
povolte klicem Sroub se Sestihrannou hlavou. Nasledné
sejméte Sroub se Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a
kotoug.

Fig.18

Pfi montazi kotou¢ opatrné nasurite na vieteno a dbejte,
aby smér Sipky na ploSe kotouc¢e odpovidal sméru Sipky
na krytu kotouc¢e. Namontujte vnéjsi pfirubu a Sroub se
Sestihrannou hlavou, stisknéte aretaéni tlacitko hfidele a
smérem doleva dotahnéte klicem Sroub se Sestihrannou

hlavou (s levym zavitem).

Fig.19

Fig.20

APOZOR:

. Na vieteno je pfi vyrobé nasazen krouzek o
vnéjSim prdméru 254 nebo 30 mm. Pfed
nasazenim kotouCe na vieteno se vzdy ujistéte,
zda je na vietenu nasazen spravny krouzek
odpovidajici otvoru v kotouci, jenz se chystate
nasadit.

Namontujte vnéjsi pfirubu a Sroub se Sestihrannou

hlavou, stisknéte aretacni tlacitko hfidele a smérem

doleva dotahnéte klicem Sroub se Sestihrannou hlavou

(s levym zavitem).

Vratte kryt kotouce a stifedovy kryt do pavodni polohy.

Poté zajistéte stfedovy kryt dotaZzenim Sroubu s

Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rucicek.

Spustte drzdadlo dold a presvédéte se, zda se spravné

pohybuje kryt kotouce. Pred fezanim se ujistéte, Ze

zamek hfidele uvolnil vieteno.

Vak na prach
Fig.21

Fig.22

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.
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Je-li vak na prach priblizné z poloviny plny, odstrante jej
z nastroje a vysurte ven upevriovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naruSovat dalSi provoz odsavani.

POZNAMKA:

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu Makita, lze
provadét Uucinnéjsi a Cistsi praci.

Zajisténi dilu

/AVAROVAN:

. Radné a pevné uchyceni dilu svérakem je vzdy
nanejvys dulezité. V opacném piipadé muze dojit k
poskozeni nastroje a/nebo zni¢eni
zpracovavaného dilu. MOHLO BY TAKE DOJIT KE
ZRANENI. Po dokongeni fezani NEZVEDEJTE
kotou¢, dokud se UpIné nezastavi.

APOZOR:
PFi fezani dlouhych dild pouzivejte podpéry
umisténé ve stejné vySce jako horni povrch
otoéného stolu. PFi uchycovani se nespoléhejte
pouze na svisly a/nebo vodorovny svérak.
Material ma tendenci prohybat se. Podepfete dil
po jeho celé délce, aby se zamezilo sevieni
kotouge a potencialnimu ZPETNEMU RAZU.
Fig.23
Svisly svérak
Fig.24
Svislou svérku Ize nainstalovat ve dvou polohach: na
levou ¢i pravou stranu vodiciho pravitka. Vlozte ty¢
svérky do otvoru ve vodicim pravitku a dotazenim
Sroubu ty¢ svérky zajistéte.
Usadte rameno svérky podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotaZzenim Sroubu. Ujistéte se, zda se pfi
Uplném spusténi drzadla nedotykd svérky zadny dil
néaradi. Jestlize dochazi ke kontaktu se svérkou, upravte
jeji polohu.
Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotaZzenim knofliku svéraku.

/APOZOR:
PFi veSkerych pracich je dil nutno pevné uchytit na
oto¢ném stole a vodicim pravitku pomoci svéraku.
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AAPOZOR:
Pfed pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového ¢epu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se kotoué
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.
Pfi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
Prilis velky tlak mize vést k pretizeni motoru

a/nebo snizeni Gcinnosti Fezani. Drzadlo tlacte
doll pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.

Pfi fezani jemné tlacte drzadlo dolu. Budete-li
drzadlo tlac¢it dold silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou¢ za¢ne vibrovat a zanecha na dile stopu.
Soucasné dojde ke sniZeni pfesnosti fezu.

1. Tlakové fezani

Fig.25

Uchytte dil svérakem.Zapnéte nastroj bez toho,
aby byl kotou¢ ve styku s materidlem a pred
spusténim dola pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plné rychlosti. Poté pomalu spustte drzadlo do
polohy Uplné dole a provedte fez. Po dokonéeni
fezu nastroj vypnéte a pred presunutim kotouce do
polohy Uplng nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

2. Pokosové fezani
Viz odstavec ,Nastaveni Ghlu pokosu" vyse.

3. Sikmy fez

Fig.26
Povolte knoflik a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu
Ukosu“ vySe). Po nastaveni pozadovaného Uhlu
Ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
knofliku. Uchytte dil svérkou. Zapnéte naradi tak,
aby se kotou¢ ni¢eho nedotykal, a pockejte, az
dosahne pinych otacek. Potom pomalu spustte
drzadlo zcela dolu a souc¢asné tlacte rovnobézné s
kotouc¢em. Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a
pred presunutim  kotouce zcela nahoru
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POCKEJTE, DOKUD SE KOTOUC UPLNE

NEZASTAVI.

/APOZOR:

. PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
presunul dolt ve sméru Ukosu. UdrZujte ruce mimo
drahu pilového kotouce.

. Pfi Sikmém fezani mulze dojit k tomu, Ze se
odfezany kus zapie oproti boku pilového kotouce.
Bude-li kotou¢ zvednut kdyZ se stale otaci, mtze
byt tento kousek kotou¢em zachycen a v dusledku
toho muZe dojit k vystreleni Glomkd. Tato situace
mlze byt nebezpec¢na. Kotou¢ zvednéte az PO
Uplném zastaveni.

. Pfi posunovani drzadla doli vyvijejte tlak
rovnobézné s kotou¢em. Nebude-li béhem fezani
tlak vyvijen rovnobézné s kotou¢em, mize dojit ke
zméné Uhlu kotouce a nasledné snizeni presnosti
fezu.

SloZené fezani

SloZené fezéani je proces, pfi kterém se na dilu
provadi fez s Ukosovym Uhlem a sou¢asné s
pokosovym Uhlem. SloZené fezani Ize provadét s
Ghlem uvedenym v tabulce.

[ Uhel ukosu \
[ 45° \

Uhel pokosu |
Vlevo a vpravo 0% 45° |

P¥i slozeném fezéani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Pokosové fezani" a
LSikmy fez".

5.

Fig.27
PFi uchycovani hlinikovych vyliskt pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
obrazku. PFi fezani hlinikovych vyliskG pouzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotouéi.

Rezani hlinikovych vyliska

APOZOR:

. Nikdy se nepokouSejte fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové
vylisky.

6. Drevénadeska
Drevéna deska vam pomuze zajistit fezy v dilech
bez rozStépeni. Drevénou desku upevnéte k

vodicimu  pravitku prostfednictvim otvorl v
pravitku.
Doporu¢ené rozméry drevéné desky najdete na
obrazku.
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Vice nez 10 mm Vice nez 460 mm

DM DM
N AN A\ \/\ Iszm
1 100mm 115mm 115mm 100mm 1
1. Otvor
AAPOZOR:
- Pouzijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
tloustky.

. Drevénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
pomoci Sroubd. Srouby je nutno nainstalovat tak,
aby se jejich hlavy nachéazely pod povrchem
dfevéné desky.

. Je-li nainstalovana drfevéna deska, neotacejte
oto¢ny stll pfi spusténém drzadle. V opacném
pfipadé dojde k poSkozeni kotouce a/nebo
dfevéné desky.

. Maximalni Sifka fezu bude mensi o Sitku dfevéné
Eelni plochy.

7. Opakované fezani stejnych délek

Fig.28
Pri fezani nékolika kusu materidlu se stejnou
délkou v rozmezi od 240 do 380 mm pouzijte
dorazovou desku (volitelné prislusenstvi), jez vam
umozni efektivnéjSi praci. Dorazovou desku
namontujte na drzak (volitelné pfisluSenstvi) podle
obréazku.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu bud s levou nebo
pravou stranou drazky v desce se sparou. Pfidrzte
dil, abyste zabranili jeho pohybu, a posurite
montézni desku tak, aby byla zarovnana s koncem
zpracovavaného dilu. Poté zajistéte montazni
desku  Sroubem. Pokud montézni  desku
nepouZivate, povolte Sroub a otocte montazni
desku mimo oblast prace.

PfenaSeni néastroje

Fig.29

Presvédéte se, zda je nastroj odpojen od zdroje

napéjeni. Zajistéte kotou¢ v poloze Ukosu 0° a presurite

oto¢ny stll plné na levy Uhel pokosu. Spustte drzadlo

Uplné doli a v této poloze jej zajistéte stlacenim

zarazkového cepu.

Nastroj prenaSejte za rukojet jak je ilustrovano na

obrazku. Nastroj Ize prenaSet snadnéji, pokud

demontujete drzaky, vak na prach, atd.

Fig.30

/APOZOR:

. Pred pfenaSenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
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. Zarazkovy ¢ep slouzi pouze pro Gcely pfenasSeni a
skladovani. Neni uréen pro zadné ¢innosti spojené
s fezanim.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacCnete provadét kontrolu nebo Udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

- Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

AAVAROVAN:
- K zajisténi nejefektivnéjSiho a nejbezpecnéjsiho
provozu dbejte, aby byl kotou¢ vzdy ostry a Cisty.

Nastaveni thlu Fezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé
zachazeni vSak mulze sefizeni narusit. Neni-li nastroj
fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1.  Uhel pokosu

Fig.31

Povolte rukojet zajistujici otocny stal. Otocny stll
presurite tak, aby ukazatel mifil na 0° stupnice
pokosu. Utahnéte rukojet a klicem povolte Srouby
se Sestihrannou hlavou zajistujici vodici pravitko.
Jestlize ukazatel na 0° stupnice pokosu nemifi,
povolte Sroub zajiStujici ukazatel a desku
ukazatele presurite a zajistéte tak, aby ukazatel
mifil na 0° stupnice pokosu.

Spustte drzadlo Uplné dolt a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zaradzkového Eepu. Srovnejte
bok kotouc¢e s povrchem vodiciho pravitka pomoci
trojahelnikového pravitka, pfilozného Ghelniku,
apod. Poté pevné dotahnéte Srouby s Sestihrannou
hlavou na vodicim pravitku v pofadi od pravé
strany.

Fig.32

2. Unel Gkosu

(1) Uhel akosu 0°

Fig.33

Spustte drzadlo zcela dolu a v této poloze jej
zajistéte  stlatenim  zarazkového cCepu.
Povolte knoflik na zadni strané naradi.
Povolte Sestihrannou matici a otoéte stavéci
Sroub dhlu Ukosu 0° na pravé strané
oto¢ného stolu o dvé nebo tfi otacky ve
sméru hodinovych ruci¢ek, aby se kotou¢
sklopil doprava.

Otacenim stavéciho Sroubu Uhlu Ukosu 0°
smérem doleva opatrné srovnejte bok
kotou¢e s horni plochou otoéného stolu;
pouzijte pfitom trojuhelnikové pravitko,
pfilozny Uhelnik, apod. Dotazenim
Sestihranné matice pak zajistéte stavéci
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Sroub Ghlu Ukosu 0° a pevné dotahnéte
knoflik.

Pfesvédcte se, zda ukazatel na ramenu mifi
na 0° stupnice Ukosu. Jestlize na 0° stupnice
Ukosu nesméfuje, povolte Sroub zajistujici

ukazatel a desku ukazatele presurite a
zajistéte tak, aby ukazatel mifil na 0° stupnice
tkosu.
Fig.34
Fig.35
(2) Uhel tkosu 45°
Fig.36

Uhel Gkosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu 0°. Chcete-li sefidit levy
Ghel Ukosu 45°, povolte knoflik a sklopte
kotou¢ UpIné doleva. Ujistéte se, zda
ukazatel na ramenu mifi na 45° stupnice
Ukosu na ramenu. Jestlize ukazatel nemifi na
45°, otacejte stavécim Sroubem Uhlu Ukosu
45° na levé strané ramena, az bude ukazatel
nasmérovan na 45°.

Vyména uhlikt

Fig.37

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Vyménite je,

kdyz se opotfebuji na délku 3 mm. UdrZujte uhliky Cisté

a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné pohybovat.

Oba uhliky by se mély vyménovat najednou. Pouzivejte

pouze identické uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte

opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka

nazpét.

Fig.38

Cinnosti po ukonéeni prace

. Po pouzti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Udrzujte kryt kotouce v dgistoté podle pokynl
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vySe.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veSkera dalsi Udrzba ci

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG

Makita.
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