INDUSTRIE SERIES
WIG 321 HF Abi

DDA115.320.T-E.01.01
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PROCESSI / MPOLIECCbI

WIG 320 HF cpi

DDD115.320.T-E.02.01

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 320 A-70%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 265 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 1-om 320 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 245 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxxeHus 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HampseHue xonocToro xosa 85V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mow. npu 100% MMA 9,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® otp. Mok npu 100% TIG DC 6,8 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 32,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayru npu TIG cBapke 10,2-228V
Corrente max ® MakcuMasibHbIV TOK 22,5 A
Fusibile di protezione ® Mnasxwii npegoxpanurens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awursi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® rabaputsi (mm) 420x180x265
16,80
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Campo di regolazione elettrodo ® Ananason npu sn-oii ceke 5 - 320 A
Campo di regolazione TIG DC e Avanason npy ca-ke TIG DC 5 — 320 A

Topsiunit 3anyck ® fopsumii 3arnyck Automatic
Arc force o Cuna gyru selezionabile/ on - off option
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunnnarms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nopkwra ayrv HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Kourpons TIG 2/4T - STEP
Corrente di base ® Bazosbii Tok min. + 80%
Regolazione tempo di salita ® Hacrpoiika spemern 0-20sec
Regolazione tempo di discesa e Hacrp. pex. nags Toka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Corrente finale ® ®unanbHbii Tok min. = 80%
Pulser ® I'eHepatop umnybcoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® Yacrota rex-pa umn. 1-500 Hz / *1-400 Hz
*Ciclo attivo Pulser ® AKT. wmkn rew-pa mmn. 10-90%

*Memorie e lporpammHas namats 18
*Bi-level OE-H1M)-. 2 Sl / YES

TIG DC

-





