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CS 22-355 CS 24-355 S
*1) Serial Number: *1) Serial Number:
01786.. 01787..
u v 220-240 110 220-240
I A 10 15 10,5
P, w 2300 1600 2400
P, w 1560 1050 1650
Ny min! (rpm) 4000 4000 4000
Dmax X Bx d mm (in) 355x 3x25,4 (14 x 3/35x 1)
O 132 (5 34¢)
y o I 120 x 120 (4 2%/5, x 4 2%/5,)
max 90° (in)
@ 208 x 100 (8 3/15x 3 15/44)
& 150 x 150 (5 29/32X529/32)
@ 128 (5 '/3p)
. | 0 115 x115 (4 /3o x4 /39
max45° (in)
= 115 x 107 (4 7/go x 4 "/50)
A 115 x 115 (4 /35 x4 17/30)
Lmax mm (in) 248 (9 3/4)
m kg (Ibs) 16,8 (37)
apw/Knw m/s2 3,4/15
Loa/Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3

c E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-3-10:2015 + AC:2016 + A11:2017 , EN IEC 63000:2018

2024-10-29, Bernd Fleischmann
Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.

. Rz

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Flexiamant super
p

Flexiamant super
2

350 mm

3 mm

25,4 mm
4.365 min™’

350 mm

3 mm

25,4 mm
4.365 min™’

= 350 mm

3 mm
25,4 mm

4.365 min

A 36-R: 6.16343

A 30-R: 6.16327
A 36-S: 6.16339

A 24-M: 6.16338
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DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Metalltrennschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Metalltrennschleifer ist mit original Metabo-
Trennscheiben geeignet zum
Trockentrennschleifen von Stahl, NE-Metallen,
Eisen- und Guss-Profilen und ahnlichen
Materialien.

Keine Diamantscheiben verwenden.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise
4.1 Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifmaschinen

a) Halten Sie und in der Na&he befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene der rotierenden
Schleifscheibe auf. Die Schutzhaube soll die
Bedienperson vor Bruchstiicken und zufélligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper schutzen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich gebundene
verstarkteTrennscheiben

far Ihr Elektrowerkzeug. Nur weil Sie das Zubehor
an lhrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hoéchstdrehzahl.
Zubehér, das sich schneller als zulassig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

d) Schleifkérper dirfen nur fir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper

kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und Form fir
die von Ihnen gewahlte Schleifscheibe. Geeignete
Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern
so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs mussen den MaBangaben lhres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Schleifscheiben und Flansche miissen genau auf
die Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichméBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle flhren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Schleifscheiben. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder die Schleifscheibe
herunterféllt, Gberprifen Sie, ob es/sie beschadigt
ist, oder verwenden Sie eine unbeschéadigte
Schleifscheibe. Wenn Sie die Schleifscheibe
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Néhe befindliche Personen sich au3erhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf und
lassen Sie das Gerat 1 min lang mit Héchstdrehzahl
laufen. Beschédigte Schleifscheiben brechen meist
in dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausristung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Der
Augenschutz muss vor herumfliegenden
Fremdkérpern schitzen, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
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de DEUTSCH

Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausristung tragen. Bruchstlicke des
Werkstuicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

k) Halten Sie die Anschlussleitung von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die
Kontrolle (iber das Gerét verlieren, kann die
Anschlussleitung durchtrennt oder erfasst werden
und lhre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

1) Reinigen Sie regelméaBig die Liftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

m) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe brennbarer Materialien. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn es auf einer
brennbaren Oberflache wie beispielsweise Holz
steht. Funken kénnten diese Materialien
entzlinden.

n) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kihlmittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen fllissigen Kihimitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riuckschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden
Trennscheibe.

Verhaken oder Blockieren flihrt zu einem abrupten
Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch

wird ein unkontrolliertes Trennschleifaggregat nach
oben in Richtung des Bedieners beschleunigt.

Wenn z. B. eine Trennscheibe im Werksttick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Trennscheibe, die in das Werksttick eintaucht,
verfangen und dadurch die Trennscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Hierbei kdnnen Trennscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Rickschlagkrafte abfangen
kénnen. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Bei einem Riickschlag
wird das Trennschleifaggregat nach oben in
Richtung des Bedieners getrieben.

c) Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz- oder
gezahntes Sageblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten
Lucken. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
hé&ufig einen Ruckschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Flhren Sie keine
UberméBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht deren Beanspruchung
und die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus
und halten Sie das Trennschleifaggregat ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein
Ruckschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fur das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen
Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe
verhaken, aus dem Werkstuick springen oder einen
Ruckschlag verursachen.

g) Stutzen Sie groBBe Werkstlcke ab, um das Risiko
eines Rickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. Grof3e Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar
sowohl in der N&he des Trennschnitts als auch an
der Kante.

4.3 Weitere Sicherheitshinweise

#= Verwenden Sie immer Schutzbrille und
Gehorschutz. Bei Bedarf auch andere

=¥ Schutzausristungen, wie z.B. Staub-
masken, Handschuhe, Helm und Schiirze, anlegen.
Bei der Beurteilung, ob Gesichts- und Staubmaske
nétig sind, sollten auch gesundheitsschadigende
Eigenschaften des zu bearbeitenden Werkstiickes
und/oder seiner Beschichtung bericksichtigt
werden. Legen Sie in Zweifelsféllen besser die
Schutzkleidung an.

Bei Arbeiten Giber einen langeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehérschaden fiihren.

Bearbeiten Sie kein Magnesium.

~\ Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
feuchter oder nasser Umgebung.
Maschine nicht in explosionsgefahrdeten Umge-

bungen einsetzen, in denen Funken Feuer, Explo-
sionen 0.a. auslésen kdnnen.

@ Keine Ségebléatter verwenden.

Immer flr Standsicherheit der Metalltrennschleifer
auf einer ebenen Aufstellflache sorgen, und bei
Verwendung auf einer Werkbank die
Metalltrennschleifer immer mit entsprechend
langen und stabilen Schrauben befestigen.

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken des
Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

Die Maschine nie ohne Schutzhaube (7) betreiben.
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Schutzhaube (7) immer ganz nach unten
schwenken.

Achten Sie darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube (7) nicht festgeklemmt ist. Sie muss
frei beweglich sein.

Uberprifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle
Beschéadigungen.

-Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemane Funktion untersucht
werden.

-Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Gebrauchsanleitung angegeben ist.

Stérungen an der Maschine, inkl. Schutzhauben
oder Trennscheiben, missen sofort bei Auftreten
gemeldet werden. Die Stérung fachgerecht
beheben lassen.

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelméaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

Nur dreiadrige Verlangerungsleitungen verwenden.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Verwenden Sie keine leistungsschwache Maschine
fur schwere Arbeiten.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Die unbenutzte Maschine an einem trockenen,
hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort,
auBerhalb der Reichweite von Kindern ablegen.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungsoffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz.

Bei extremem Staubanfall sind die
Reinigungszyklen der Maschine zu verkirzen und/
oder ein Fehlstromschutzschalter (FI)
vorzuschalten.

Bei Abschaltung der Maschine durch den FI-
Schutzschalter muss die Maschine Uberprift und
gereinigt werden.

Nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben
verwenden, die den Vorgaben der jeweiligen
Sicherheitsstandards fur Schleifmaterialien, wie
z.B. EN 12413, entsprechen.

Achtung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Trennscheiben missen geman Herstellerangaben
aufbewahrt und sorgfaltig behandelt werden.

DEUTSCH de

A Schutzhandschuhe beim Handhaben der
Trennscheiben tragen.

Bewahren Sie die Trennscheibe an einem
trockenen Ort auf. Bei Trennscheiben flr
Trockenschnitte kann die Festigkeit durch
Feuchtigkeit oder Wasser nachlassen.

Behandeln Sie die Trennscheibe mit Vorsicht.
Bewahren Sie die Trennscheibe vor Schlag oder
StéBen.

Verwenden Sie stets Zubehdr, das nachfolgende
Mindestanforderungen erfllt:

Es dirfen nur Trennscheiben mit Kunstharzbindung
und Faserverstérkung verwendet werden. Die
maximale Drehzahl (min*'/rpm) der Trennscheibe
darf nicht kleiner als die Leerlaufdrehzahl der
Maschine sein.

Maximalen Trennscheibendurchmesser beachten
(siehe Technische Daten).

Keine Trennscheiben verwenden, die dicker als
3 mm (3/32") sind.

Die Bohrung der Trennscheibe muss ohne Spiel zur
Werkzeugaufnahme passen. Keine Adapter oder
Reduzierstiicke verwenden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten!

Gebrauchsanleitung der Trennscheibe beachten.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Behandeln Sie die Teile, die mit der Trennscheibe
verbunden sind mit besonderer Vorsicht. Achten
Sie darauf, dass Spindel, Flansch und Schraube
nicht beschédigt werden. Eine Beschadigung
dieser Teile kann zum Bruch der Trennscheibe
fuhren.

Es muss sichergestellt sein, dass montierte Trenn-
scheiben gemal Herstellerangaben eingebaut
sind.

Sorgen Sie dafir, dass die Trennscheiben vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt sind und
betreiben Sie die Maschine firr 30 s im Leerlauf in
sicherer Position; Maschine sofort ausschalten,
wenn starke Vibration oder andere Stérungen
auftreten. Falls das passiert, Maschine untersu-
chen, um die Ursache zu finden.

Wenn die Trennscheibe bis auf die
VerschleiBgrenze (1/3 des AuBendurchmessers)
abgenutzt ist: Trennscheibe emeuern.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Die Trennscheibe dreht noch nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde.

Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem Motor
betéatigen.

Nicht an die sich drehende Trennscheibe
@ fassen. Verletzungsgefahr!
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Wenn die Trennscheibe im Leerlauf zu stark vibriert
kann es zu einem Bruch kommen. Bei
UnregelmaBigkeiten wéahrend der Benutzung, die
Maschine sofort ausschalten und reparieren
lassen.

Sichern Sie das Werkstlck. Benutzen Sie den
Schraubstock um das Werkstlick festzuhalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
sagen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Lange Werkstlicke miissen ausreichend abgestuitzt
werden.

Beginnen Sie mit dem Trennen erst nach Erreichen
der max. Drehzahl.

Beim Trennen nur die Schnittkante der
Trennscheibe verwenden. Benutzen Sie die
Seitenflache der Trennscheibe nicht flr
Schleifarbeiten.

Beim Bearbeiten von Werkstlicken mit Rundungen
oder schréagen Flachen darauf achten, dass auf die
Trennscheibe kein seitlicher Druck ausgetibt wird.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen,

z. B. den Anwender oder andere Personen treffen
oder entflammbare Substanzen entziinden.
Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen.

Halten Sie in feuergeféahrdeten Bereichen ein
geeignetes Léschmittel bereit.

Das bearbeitete Werkstlick kann sehr heil3 sein.
Vorsicht, Verbrennungsgefahr!

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- ﬁrslen und Chrom aus chemisch behandeltem
olz.
lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder biirsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schlisseldepot

2 Schlussel fur Trennscheibenwechsel und
Einstellarbeiten
Schnitttiefenbegrenzer
Transportsicherung
Hebelarm
Trennscheibe *
Schutzhaube
Spindelarretierung
Handgriff
Schalterdriicker
Sicherheitsschalter (gegen unbeabsichtigtes
Starten)
12 Funkenprallblech
13 Schraubstock
14 Hebel zur Schnellverstellung
15 Kurbel
16 Anschlag
17 Schrauben (zum Einstellen von Schnittwinkel

bzw. maximaler Spannweite)

* Nicht im Lieferumfang enthalten.

— QWO NOOOP~W

—_

6. Inbetriebnahme

A Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die auf
dem Typenschild angegebene Netzspannung
und Netzfrequenz mit den Daten |hres Stromnetzes
Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung und Netzfrequenz
angeschlossen werden. Wenn z.B. eine 120 V
Maschine an 230 V Netzspannung angeschlossen
wird, kénnen die Trennscheibe und die Maschine
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durch Uberschreiten der max. Drehzahl beschadigt
werden.

A Alle Schrauben mussen fest angezogen sein.
Ziehen Sie die Schraube zur Befestigung der
Trennscheibe mit dem mitgelieferten Schilssel
fest, und Uberprifen Sie ob alle anderen Schrauben
ebenfalls fest angezogen sind.

Funkenprallblech (12):

Vor Inbetriebnahme das Funkenprallblech bis zur
Markierung schwenken.

7. Benutzung

7.1 Schnitttiefe einstellen

Zum Voreinstellen der gewlinschten Schnitttiefe
z.B. bei mehreren Schnitten mit gleicher
Schnitttiefe.

Einstellen des Schnitttiefenbegrenzers (3):

- Die Kontermutter I6sen.

- Die Sechskantschraube auf die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen.

- Die Kontermutter wieder festdrehen.

7.2 Schraubstock

Die Werkstlicke im Schraubstock (13) fest
einspannen.

Einstellen des Schnittwinkels:

- Die beiden Schrauben (17) des Anschlags (16)
I6sen.

- Gewdlnschten Schnittwinkel einstellen.

- Die beiden Schrauben (17) wieder festziehen.

Verstellen der maximalen Spannweite:

Der Anschlag kann in 3 Positionen eingestellt

werden.

- Dazu die beiden Schrauben (17) entfernen.

- Den Anschlag (16) nach hinten / mitte / vorne
versetzen.

- Den Anschlag (16) mit beiden Schrauben (17)
wieder befestigen.

Werkstlick einspannen:

- Zur Schnellverstellung den Hebel (14) nach vorne
schwenken und Kurbel (15) in Richtung
Werkstuick schieben.

- Hebel (14) nach hinten driicken und das
Werkstuick, durch Drehen der Kurbel (15) im
Uhrzeigersinn, fest spannen.

7.3 Durchtrennen eines Werkstiicks

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken
des Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

* Mit dem Trennen erst beginnen, wenn die
Maschine ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

* Die Trennscheibe langsam auf das Werkstlck
absenken und mit geringem Anpressdruck den
Schnitt ausfihren.

* Nach Beendigung der Arbeit, den Hebelarm in
Ausgangsstellung bringen.

* Nach Beendigung des Trennschnitts die
Maschine abschalten, den Motor bis zum
vélligen Stillstand kommen lassen und erst dann
die néchste Trennarbeit vorbereiten. Das
Herausnehmen oder Einstecken von
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Werkstucken bei rotierender Trennscheibe kann
zu Verletzungen flhren.

* Nicht mit zu viel Anpressdruck arbeiten, da die
Trennscheibe sonst schnell verschleit bzw.
Maschine oder Werkstiick beschadigt werden.

7.4 Ein- und Ausschalten
Einschalten: Sicherheitsschalter (11) driickenund
halten, Schalterdruicker (10) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (10) loslassen.

7.5 Transport

Zum Transport den Hebelarm (5) ganz nach unten
schwenken und durch Verschieben der
Transportsicherung (4) arretieren.

Hinweis: Zum Arretieren des Hebelarms ist es
erforderlich den Schnitttiefenbegrenzer (3) in eine
untere Position zu drehen. Siehe Kapitel 7.1.

8. Wartung

Vor allen Umrust- und Wartungsarbeiten:
Stecker aus der Steckdose ziehen!
Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem
Motor betatigen.

Abnehmen der Trennscheibe:

- Hebel zur Spindelarretierung (8) nach rechts
dricken und die Trennscheibe (a) von Hand
drehen bis die Spindelarretierung spurbar
einrastet.

- Schraube mit Spannflansch (b) mit dem Schlussel
(c) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

- Trennscheibe abnehmen.

Anbringen der Trennscheibe:

- Die neue Trennscheibe (a) aufsetzen.

- Schraube mit Spannflansch (b) aufschrauben.

- Spindel arretieren und Schraube mit
Spannflansch (b) mit dem Schlussel (c) fest
anziehen.

- Uberprufen Sie, ob die Spindelarretierung (8)
wieder ganz geldst ist.

- Verschmutzte Maschine reinigen und
Schleifstaub entfernen.

RegelméBige Wartung:
Folgende Teile mindestens monatlich élen:
bewegliche Teile des Schraubstocks.

9. Stérungsbeseitigung

CS 22-355: Einschaltvorgange erzeugen

kurzzeitige Spannungsabsenkungen. Bei

ungunstigen Netzbedingungen kdnnen
Beeintrachtigungen anderer Gerate auftreten. Bei 9
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Netzimpedanzen kleiner als 0,24 Ohm sind keine
Stérungen zu erwarten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Wenn Sie Zubehér benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Héndler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Trennscheiben: Qualitatsklasse A 36-R
»Flexiamant Super” Inox.
Mittelharte Spezial-Trennscheibe fir rostfreien
Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit.

B Trennscheiben: Qualitatsklasse A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
Gute Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Harte Ausfuhrung fur Leistungsstarke
Maschinen.
A 36-S: mit einem innenliegenden Gewebe fur
schnelle Schnitte.

C Trennscheiben: Qualitédtsklasse A 24-M
»,Flexiamant Super“ Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Weiche Ausfuhrung fuir leistungsschwéchere
Maschinen.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhdltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbér.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mlssen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung

I = Strom

P4 = Nennaufnahme
P, =Abgabeleistung
ng =Leerlaufdrehzahl

Abmessungen der Trennscheibe:
=maximaler AuBBendurchmesser
=Scheibendicke

=Bohrung

max 9o°=max. Trenndurchmesser 90°
max 45°=max. Trenndurchmesser 45°
=max. Schraubstockdffnung
=Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

] Maschine der Schutzklasse |l
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

max

ITITQWO

-

max

3

anw = Schwingungsemissionswert
Khw. = Unsicherheit (Schwingung)
Loa = Schalldruckpegel .
Lwa = Schallleistungspegel

KpA, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
metal chop saws, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
metal chop saws, identified by type and serial
number *1) on page 3, fuffill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1.2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN62841-1:2015, EN 62841-3-10:2015 + AC:2016
+ A11:2017 , EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

When fitted with original Metabo cutting discs, the
metal cutter is appropriate for dry cutting of steel,
non-ferrous metals, iron and cast moulds, and
similar materials.

Do not use diamond cut-off wheels.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Cut-off machine safety warnings

a) Position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating wheel. The guard helps to
protect the operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

b) Use only bonded reinforced cut-off wheels for
your power tool. Just because an accessory can be
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attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

c) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their
rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the side
of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of
correct diameter for your selected wheel. Proper
wheel flanges support the wheel thus reducing the
possibility of wheel breakage.

f) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

g) The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool. Wheels
and flanges with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

h) Do not use damaged wheels. Before each use,
inspectthe wheels for chips and cracks. If the power
tool or wheel is dropped, inspect for damage or
install an undamaged wheel. After inspecting and
installing the wheel, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
wheel and run the power tool at maximum no load
speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and shop apron capable
of stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing
loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Position the cord clear of the spinning accessory.
If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the
spinning wheel.

1) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan can draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

m) Do not operate the power tool near flammable
materials. Do not operate the power tool while
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placed on a combustible surface such as wood.
Sparks could ignite these materials.

n) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating wheel which in
turn causes the uncontrolled cutting unit to be
forced upwards toward the operator.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. The operator can control upward kickback
forces, if proper precautions are taken.

b) Do not position your body in line with the rotating
wheel. If kickback occurs, it will propel the cutting
unit upwards toward the operator.

c) Do not attach a saw chain, woodcarving blade,
segmented diamond wheel with a peripheral gap
greater than 10 mm or toothed saw blade. Such

blades create frequent kickback and loss of control.

d) Do not ,jam“ the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of
the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

e) When the wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool and
hold the cutting unit motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove
the wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

g) Support any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

4.3 Additional Safety Instructions
7~ Always wear eye protection and hearing
protection. Put on other protective gear if
¥ necessary, such as dust masks, gloves,

helmet and apron. When judging if face or dust
masks are necessary, take into consideration
whether the workpiece to be machined orits coating
are potentially harmful to health. Put on protective
clothing in case of doubt.

Wear ear protectors when working for long periods
of time. High noise levels over a prolonged period of
time may affect your hearing.

Do not work with magnesium.

Do not use power tools in a damp or wet
environment.

Do not use the machine in environments where
there is the risk of explosion, in which sparks can
cause fire, explosions or the like.

@ Do not use saw blades.

Always ensure the metal cut-off machine is stable
on a flat surface; when using the cut-off machine on
a workbench, always attach the metal cut-off
machine with appropriately long, sturdy screws.

Danger of crushing! Do not reach into the area of the
joint when lowering the lever!

Never operate the machine without a protective
hood (7).

Always tilt protective hood (7) all the way down.

Be sure that the movable protective hood (7) is not
jammed. It must be able to move.

Check the power tool for potential damage.
-Before continuing to use the power tool, protective
mechanisms or lightly damaged parts must be
carefully inspected for correct operation.
-Damaged protective mechanisms and parts must
be repaired or replaced by an approved specialist
workshop, as long as nothing else is specified in the
instruction manual.

Machine malfunctions, incl. protective hoods or
cutting discs, must immediately be reported when
they occur. The malfunction must be properly
remedied.

Regularly check the connection lead of the power
tool and have it repaired by an approved expert,
should it be damaged.

Regularly check extension cables and replace
them, should they be damaged.

Use only three-conductor cables.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Do not use a low-power machine for demanding
jobs.

Adhere to the instructions for lubrication and tool
replacement.

Store the machine in a dry, high or secured place,
outside the reach of children.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. Should it be
necessary to remove the dust, first disconnect the
power tool from the mains.
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In case of extreme dust deposits, the machine
cleaning cycles must be shortened and/or a
residual-current-operated circuit-breaker (RCCB)
must be connected upstream.

When the machine is shut down via the RCCB
circuit-breaker, it must be checked and cleaned.

Use only cutting discs recommended by the
manufacturer that comply with the specifications of
the respective safety standards for grinding
materials, e.g. EN 12413.

Caution! The use of other tools and accessories can
result in a risk of injury.

Cutting discs must be stored in accordance with
manufacturer specifications and handled carefully.

A Wear protective gloves when handling cut-off
wheels.

Store the cutting disc in a dry place. With cutting
discs for dry cuts, the strength may be reduced by
moisture or water.

Handle the cutting disc with caution. Protect the
cutting disc from jolts or impacts.

Always use equipment that fulfils the following
minimum requirements:

Only cutting discs with resinoid bonding and fibre
reinforcement can be used. The maximum rotations
per minute (rpm) of the cutting disc must not be
lower than the machine idling speed.

Adhere to the maximum cutting disc diameter (see
technical data).

Use no cutting discs that are thicker than 3 mm (3/
32").

The bore of the cutting disc must fit the toolholder
without any clearance. Do not use adapters or
reducers.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Adhere to the cutting disc instruction manual.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Be particularly cautious with the parts that are
connected to the cutting disc. Take care not to
damage the spindle, flange or screw. Damage to
these parts can cause the cutting disc to break.

It must be ensured that mounted cutting discs are
installed in accordance with the manufacturer
specifications.

Before use, make sure the cutting discs are
correctly fixed and fastened, and operate the
machine in idling mode for 30 s. Immediately switch
off the machine if strong vibrations or other
malfunctions occur. Should they occur, inspect the
machine to find the cause.

When the cutting disc is used up to the wear limit (1/
3 of the outer diameter), replace the cutting disc.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

The cutting disc continues to rotate after the
machine has been switched off.
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Engage the spindle locking knob (8) only when the
motor is inoperative.

Do not touch the rotating cutting disc.
@ Danger of injury!

When the cutting disc vibrates too strongly in idling
mode, it can lead to breakage. In case of
irregularities during use, immediately switch off the
machine and have it repaired.

Secure the workpiece. Use the vice to secure the
workpiece.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Long workpieces must be sufficiently supported.

Begin cutting only after having reached the max.
rpm.

Use only the cutting edge of the cutting disc to cut.
Do not use the lateral surface of the cutting disc for
grinding jobs.

When working on workpieces with curves or
inclined surfaces, make sure that no lateral
pressure is applied to the cutting disc.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or other personnel and
are not able to ignite inflammable substances.
Endangered areas must be protected with flame-
resistant covers.

Make sure that fire-risk areas are always provided
with suitable fire extinguishers.

The workpiece can be very hot after having been
machined. Caution, risk of burning!

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).
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Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Wrench depot

Wrench for replacing cutting discs and

adjustment work

Cutting depth limiter

Transportation lock

Lever

Cutting disc *

Safety cover

Spindle locking knob

Handle

Trigger switch

Safe)ty switch (for protection against accidental

start

12 Spark deflector plate

13 Vice

14 Lever for quick adjustment

15 Crank

16 Stopper

17 Screws (for setting cutting angle and maximum
clamping width)

* not in scope of delivery

—00WoONOO AW N =

—_

6. Commissioning

A Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

The machine can be supplied only with the mains
voltage and frequency specified on the type plate.
When, for example, a 120 V machine is supplied
with 230 V of mains voltage, the cutting discs and
the machine can be damaged by surpassing the
max. rpm.

A All screws must be screwed tight. Screw the
screw tight with the provided wrench to fasten
the cutting disc and check if all other screws are
also screwed tight.

Spark deflector plate (12):

Before commissioning the spark deflector plate, tilt
it to the mark.

7. Use

7.1 Setting cutting depth

For presetting the desired cutting depth, e.g. for
several cuts with the same cutting depth.

Setting the cutting depth limiter (3):

- Free the lock nut.

- Set the hexagon screw for the desired cutting
depth.

- Retighten the lock nut.

7.2 \Vice
A Clamp the workpiece tightly into the vice (13).

Setting the cutting angle:

- Loosen the two screws (17) on the stopper (16).
- Set the desired cutting angle.

- Retighten the two screws (17).

Configuring the maximum clamping width:
The stopper can be set for 3 positions.

- Additionally, remove the two screws (17).

- Shift the stopper (16) to the rear / middle / forward
position.

- Fas)ten the stopper (16) again with the two screws

17).

Clamping the workpiece:

- For quick adjustment, turn the lever (14) forwards
and push the crank (15) towards the workpiece.

- Push the lever (14) backwards and tight turn the
crank (15) clockwise to clamp the workpiece.

7.3 Cutting through a workpiece

A Danger of crushing! Do not reach into the area
of the joint when lowering the lever!

* Do not begin cutting until the machine has
reached its maximum rpm.

» Slowly lower the cutting disc onto the workpiece
and conduct the cut with little contact pressure.

* After finishing the job, put the lever into the
starting position.

» After a complete cut, switch off the machine,
allow the motor to come to a complete standstill
and only then prepare the next cutting job. The
removal or insertion of workpieces while the
cutting disc is rotating can lead to injury.

¢ Do not work with too much contact pressure,
since the cutting disc can otherwise quickly
become worn out, or the machine or workpiece
can be damaged.

7.4 Switching on and off

Switching on: Press and hold safety switch (11),
press the trigger (10).

Switching off: release the trigger switch (10).
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7.5 Transport

For transport, turn the lever (5) all the way down and
stop by actuating the transportation lock (4).

Note: To lock the lever, it is necessary to turn the
cutting depth limiter (3) to a lower position. See
section 7.1.

8. Maintenance

Disconnect the mains plug before starting
any conversion or maintenance work!
Engage the spindle locking knob (8) only
when the motor is inoperative.

A

Removing the cutting disc:

- Press lever for spindle locking knob (8) to the right
and turn the cutting disc by hand until the spindle
locking knob is felt to engage.

- Use the wrench (c) to remove the screw with
clamping flange (b) anti-clockwise.

- Remove cutting disc.

Fitting the cutting disc:

- Put on new cutting disc (a).

- Fit the screw with clamping flange (b).

- Use wrench (c) to lock spindle and tighten screw
with clamping flange (b).

- Check whether the spindle locking knob (8) is
completely disengaged again.

- Clean the dirty machine and remove the grinding
dust.

Regular maintenance:
Oil the following parts at least once a month:
movable parts of the vice.

9. Troubleshooting

CS 22-355: Switching on procedures produce brief
reductions in voltage. Unfavourable power
conditions can be detrimental to other devices.
Power impedances smaller than 0.24 ohm should
not cause any malfunction.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 3.

A Cutting discs: Quality class A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
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Special cutting disc of medium hardness for
stainless steel.
High cutting performance with long lifetime.
B Cutting discs: Quality class A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" steel.
Good cutting performance in steel, with good
lifetime.
Hard version for powerful machines.
A 36-S: with an interior fabric for quick cuts.
C Cutting discs: Quality class A 24-M
"Flexiamant Super" steel.
High cutting performance in steel, with good
lifetime.
Soft version for less powerful machines.
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage

| = Current

P4 =Rated input
P> =Power output
Ng =No load speed

Cutting disc dimensions:

max =Maximum outer diameter
B =Wheel thickness
d =Bore
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en ENGLISH

Hmax gge=max. cutting diameter 90°
max 45°=max. cutting diameter 45°
Lmax =Max. vice opening
m =Weight without mains cable
Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O) Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

anw = Vibration emission value

Khw. = Uncertainty (vibration)

Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

16
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces trongonneuses de métal, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Muni de meules a trongonner d'origine Metabo, la
trongonneuse a métal convient pour le trongonnage
a sec de l'acier, des métaux non ferreux, des
profilés en fer et en fonte et des matériaux
similaires.

Ne pas utiliser de meules diamantées.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité pour
les outils de tronconnage
4.1 Consignes de sécurité pour les outils de
tronconnage

a) Se placer soi-méme et faire placer les personnes
présentes hors du plan de la meule rotative. Le
protecteur permet de protéger 'opérateur des
fragments de meule cassée et d’un contact
accidentel avec la meule.

b) Utiliser exclusivement des meules de
trongonnage agglomérées renforcées

FRANGCAIS

pour votre outil électrique. Le fait qu’un accessoire
puisse étre fixé sur votre outil électrique ne suffit
pas a assurer un fonctionnement en toute sécurité.

c) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Des accessoires fonctionnant a
une vitesse supérieure a la vitesse assignée
peuvent se casser et se détacher de 'outil.

d) Les meules doivent uniqguement étre utilisées
pour les applications recommandées. Exemple : ne
jamais meuler avec la surface latérale d'une meule
de trongonnage. Les meules de trongonnage sont
destinées au meulage avec le bord de lameule. Les
forces transversales appliquées a ces meules
peuvent les

briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci.

f) Le diametre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent correspondre aux dimensions
indiquées pour votre outil électrique. Les
accessoires n‘ayant pas les dimensions correctes
ne peuvent pas étre protégés ni contrdlés de
maniére adaptée.

g) Les meules et les flasques doivent étre
parfaitement adaptés a la broche porte-meule de
votre outil électrique. Les meules et les flasques
dont les trous d’alésage ne sont pas adaptés au
matériel de montage de I'outil vont se déséquilibrer,
vibrer de maniere excessive et peuvent étre a
I'origine d’'une perte de contrdle

h) Ne pas utiliser de meules endommagées. Avant
chaque utilisation, vérifier I'état des meules. Sil’outil
électrique ou la meule a subi une chute, examiner
les dommages éventuels ou installer une meule non
endommagee. Apres examen et installation de la
meule, se placer soi-méme et faire placer les
personnes présentes hors du plan de la meule
rotative et faire fonctionner I'outil pendant 1 min a
vide a la vitesse maximale.

Les meules endommagées vont normalement se
casser au cours de cette période d’essai.

i) Porter un équipement de protection individuelle.
En fonction de I'application, utiliser un écran facial,
des lunettes de sécurité ou des lunettes de
protection. Si nécessaire, porter un masque anti-
poussiére, une protection auditive, des gants et un
tablier capable d’'arréter les petits fragments
abrasifs ou les fragments provenant de 'ouvrage.
Les lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris projetés au cours des différentes opérations.
Le masque antipoussiére ou le respirateur doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
auditive.

j) Maintenir les personnes présentes a une distance
de la zone de travail garantissant leur sécurité.
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Toute personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection individuelle.
Des fragments provenant de la piéce a usiner ou
d’un accessoire endommagé peuvent étre
expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

k) Placer le cable de raccordement a distance de
I’accessoire en rotation. Si vous perdez le controle
de 'outil, le cable de raccordement peut étre coupé
ou étre entrainé et votre main ou votre bras peut
étre entrainé dans I'accessoire en rotation.

I) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera
les poussiéeres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poussiere métallique
peut provoquer des dangers électriques.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Ne pas
utiliser I'outil électrique lorsqu’il est placé sur une
surface inflammable comme le bois par exemple.
Les étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

n) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant des
refrigérants fluides. L utilisation d’eau ou d’autres
réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine d’une meule
de trongonnage en rotation lorsque celle-ci est
accrochée ou bloquée.

L'accrochage ou le blocage provoque un )
décrochage rapide de I'accessoire en rotation. Ceci

imprime a une tron¢conneuse non contrdlée un
mouvement ascendant en direction de 'opérateur.

Par exemple, si une meule de trongonnage
s'accroche ou se bloque dans la piece a usiner, le
bord de la meule qui entre dans la piéce a usiner
peuty étre bloqué provoquant I'éjection de la meule
ou unrebond. Dans de telles conditions, les meules
de trongonnage peuvent aussi se casser.

Le phénoméne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. Il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le corps
et les bras de maniere a pouvoir résister aux forces
de rebond. L'opérateur est en mesure de controler
les réactions de couple et les forces de rebond, si
des précautions appropriées ont été prises.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la meule
en rotation ni derriere celle-ci. Un rebond imprime a
la trongonneuse un mouvement ascendant en
direction de I'opérateur.

c) Ne pas fixer de lames a chaine coupante, de
lames pour la coupe du bois ou de lames de scie
dentées ni de meules diamantées segmentées
avec rainures de plus de 10 mm de large. De telles
lames provoquent des rebonds ou des pertes de
contrble de l'outil électrique.

d) Ne pas «coincer» la meule de trongonnage ou ne

18 pas appliquer une pression excessive. Ne pas

tenter de réaliser une découpe trop profonde Une
surcharge de la meule augmente la charge et la
susceptibilité de torsion ou de blocage de la meule
a l'intérieur de la coupe et la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule.

e) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe
est interrompue pour une raison quelconque,
mettre la trongonneuse hors tension et la tenir
immobile jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét
complet. Ne jamais essayer de sortir la meule de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement, sinon il
peut se produire un phénoméne de rebond.
Examiner la situation et corriger de maniére a
éliminer la cause du blocage de la meule.

f) Ne pas remettre en marche l'outil électrique tant
qu'il se trouve dans la piéce a usiner. Laisser la
meule atteindre sa pleine vitesse et la replacer avec
précaution dans la coupe La meule peut se coincer,
se rapprocher ou provoquer un rebond si 'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans l'ouvrage.

g) Soutenir les pieces a usiner de grande taille pour
minimiser le risque de rebond en cas de blocage de
la meule. Les ouvrages de grande dimension ont
tendance a fléchir sous I'effet de leur propre poids.
Des supports doivent étre placés sous I'ouvrage
prés de la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage
des deux cotés de la meule.

4.3 Autres consignes de sécurité

Munissez-vous toujours de lunettes de

‘ protection et d'une protection auditive. Au

=¥ besoin, portez d'autres équipements de
protection de type gants de travail, casque, tablier,
masque filtrant. Pour déterminer le type de masque,
il faut prendre en compte la nocivite du matériau
usiné et/ou de son revétement. En cas de doute,
portez une tenue de protection.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

N'usinez pas de magnésium.
N'utilisez pas d'outils électriques en
environnement humide.

N'utilisez pas la machine en atmosphére explosive :
les étincelles pourraient provoquer un incendie ou
une explosion.

@ N'utilisez pas de lames de scie.

Toujours veiller a la stabilité des trongonneuses a
métaux sur un support plan, et, en cas d’utilisation
sur un établi, toujours fixer les trongonneuses a
métaux a I'aide de vis suffisamment longues et
robustes.

Risque de pincement ! Lors de I'abaissement du
bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniere !

N'utilisez jamais la machine sans carter de
protection (7).

Basculez toujours le carter de protection (7) le plus
possible vers le bas.
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Prenez garde a ce que le carter de protection
mobile (7) ne soit pas bloqué. Sa liberté de
mouvement doit étre correcte.

Vérifiez que l'outil électrique ne présente pas de
détériorations.

-Avant d'utiliser I'outil, il convient de contrdler que
les dispositifs de protection et, le cas échéant, les
piéces légérement endommagées remplissent
correctement leur fonction.

-Les dispositifs de protection et les pieces
endommagés doivent étre réparés dans les regles
de I'art par un atelier spécialisé ou remplacees a
moins que d'autres dispositions ne soient prévues
dans la notice d'utilisation.

Les dysfonctionnements de la machine (carter de
protection, disques de trongonnage, etc.) doivent
étre traités dés leur apparition. Faites-les réparer
dans les régles de l'art.

Contrdlez régulierement le cordon d'alimentation
de I'outil électrique. En cas de détérioration, faites-
le remplacer par un technicien qualifié.

Contrblez réguliérement les rallonges. En cas de
détérioration, remplacez-les.

Utilisez exclusivement des rallonges a trois fils.

Maintenez les poignées propres, séches et
nettoyez-les des traces d'huile et de graisse.

Pour les taches difficiles, n'utilisez pas de machine
sous-dimensionnée.

Observez les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Quand vous n'utilisez pas la machine, rangez-la
dans un endroit sec, en hauteur ou sous clé, hors de
portée des enfants.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. Side la poussiére vient a s'accumuler,
débranchez d'abord I'outil électrique puis enlevez la
poussiére.

En cas d'empoussiérage extréme, raccourcissez
les cycles de nettoyage de la machine et/ou montez
en amont un interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit.

Lorsque la machine est arrétée par son interrupteur
de protection Fl, elle doit étre veérifiée et nettoyée.

Utilisez exclusivement des disques de trongonnage
recommandés par le fabricant et conformes aux
normes de sécurité applicables aux accessoires
abrasifs (EN 12413, par exemple).

Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires
peut entrainer un risque de blessure.

Les disques de trongonnage doivent étre manipulés
et stockés selon les indications du fabricant.

A Porter des gants de sécurité lors de la
manipulation des meules de trongonnage.

Conservez les disques de trongonnage dans un
endroit sec. Les disques de trongonnage pour
coupes a sec peuvent perdre de leur solidité en
présence d'humidité.

FRANGCAIS

Manipulez les disques de trongonnage avec
précaution. Evitez de soumettre les disques de
trongonnage a des coups ou a des chocs.

Utilisez toujours des accessoires conformes aux
points ci-apres :

Seuls des disques de trongonnage caractérisés par
un liant en résine synthétique et renforcés de fibres
peuvent étre utilisés. La vitesse maximale (en tr/
min) du disque de trongonnage ne doit pas étre
inférieure au régime a vide de la machine.

Respectez le diametre maximum admissible des
disques de trongonnage (voir caractéristiques
techniques).

N'utilisez pas de disques de trongonnage plus épais
que 3 mm (3/32").

L'alésage du disque de trongonnage doit
correspondre exactement au support. N'utilisez
jamais d'adaptateur ni de raccord de réduction.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires !

Conservez la notice d'utilisation des disques de
trongonnage.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Manipulez les pieces en contact avec le disque de
trongonnage avec extréme précaution. Veillez a ce
que la broche, la bride et la vis ne subissent aucun
dommage. Toute détérioration de ces piécesrisque
d'entrainer une rupture du disque de trongonnage.

Prenez garde a ce que le disque de trongonnage
soit monté selon les indications du fabricant.

Avant toute utilisation, vérifiez le montage et la
fixation du disque et faites fonctionner la machine a
vide pendant 30 secondes en restant a un endroit
sar ; arrétez immédiatement la machine en cas de
fortes vibrations ou autres dysfonctionnements. En
présence d'un dysfonctionnement, vérifiez la
machine et déterminez la cause du
dysfonctionnement.

Lorsque le disque de trongonnage atteint sa limite
d'usure (1/3 du diametre extérieur), remplacez-le.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Le disque de trongonnage continue de tourner
apres l'arrét de la machine.

N'actionnez le systéme de blocage de broche (8)
qu'une fois le moteur a l'arrét.

lorsqu'il est en rotation. Risque de blessure !

Si, a vide, le disque de trongconnage vibre
fortement, il y a danger de rupture. En cas
d'irrégularités de fonctionnement, arrétez
immédiatement la machine et faites-la réparer.

Immobilisez la piéce. Pour serrer la piéce, utilisez
I'étau.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

@ Ne saisissez pas le disque de trongonnage
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La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de facon & ne pas pouvoir se dérober.

Les pieces de longueur importantes doivent étre
suffisamment soutenues.

Ne commencez de trongonnage qu'une fois la
vitesse maximale atteinte.

Lors du travail, n'utilisez que I'aréte du disque de
trongconnage. N'utilisez pas les flancs du disque de
trongonnage pour des travaux de meulage.

Lors de l'usinage de pieces possédant des arrondis
ou des surfaces chanfreinées, veillez a ce que le
disque de trongonnage ne soit soumis a aucune
force latérale.

Veillez a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre I'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées.

Tenir un moyen d'extinction adéquat a sa
disposition si le travail se fait dans une zone a risque
d'incendie.

La piece usinée peut étre trés chaude. Attention : il
existe un risque de brdlure !

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergcage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I’'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépéts dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et 'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Logement pour clé

Clé (pour changement de disque de

trongonnage et opérations de réglage)

Limiteur de profondeur de coupe

Sécurité de transport

Bras

Disque de trongonnage *

Couvercle de protection

Blocage de la broche

Poignée

Gachette

Interrupteur de sécurité (pour éviter un

démarrage intempestif)

12 Pare-étincelles

13 Etau

14 Levier de réglage rapide

15 Manivelle

16 Butée

17 Vis (pour réglage de l'angle de coupe et de la
plage de serrage)

* Non fourni.

QWO NOOhW N =

—_

6. Mise en service

A Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

La machine ne doit étre utilisée qu'a la tension et a
la fréquence indiquées sur la plaque signalétique.
Si, par exemple, une machine prévue pourdu 120 V
est utilisée avec du 230V, le disque de
trongonnage et la machine elle-méme peuvent
subir des dommages en raison du dépassement de
la vitesse maximale.

Toutes les vis doivent étre fermement serrées.

Serrez la vis de fixation du disque de
trongonnage avec la clé fournie et vérifiez que
toutes les autres vis sont fermement serrées.
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Pare-étincelles (12):

Avant la mise en service de la machine, basculez le
pare-étincelles jusqu'au repére.

7. Utilisation

7.1 Réglage de la profondeur de coupe

Il est possible de prérégler la profondeur de coupe,
par exemple pour plusieurs coupes a la méme
profondeur.

Réglage du limiteur de profondeur de coupe
(3):

- Desserrez le contre-écrou.

- Réglez la vis six pans sur la profondeur de coupe
souhaitée.

- Resserrez le contre-écrou.

7.2 Etau
A Veillez a serrer correctement les pieces dans
I'étau (13).

Réglage de I'angle de coupe :

- Desserrez les deux vis (17) de la butée (16).
- Réglez I'angle de coupe souhaité.

- Resserrez les deux vis (17).

Réglage de la plage de serrage :

La butée peut étre réglée selon 3 positions.

- Retirez les deux vis (17).

- Décalez la butée (16) vers l'arriére/vers le centre/
vers l'avant.

- Refixez la butée (16) avec les deux vis (17).

Serrage de la piéce :

- Pourunréglage rapide, poussez le levier (14) vers
'avant et poussez la manivelle (15) en direction
de la piéce.

- Abaissez le levier (14) vers I'arriére et tournez la
manivelle (15) dans le sens des aiguilles d'une
montre pour serrer la piéce.

7.3 Tronconnage de piéce

Risque de pincement ! Lors de I'abaissement
du bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniere !

* Ne commencez le trongonnage que lorsque la
machine a atteint sa vitesse maximale.

* Abaissez lentement le disque de trongonnage
sur la piece et réalisez la coupe en exergant une
pression modérée.

* Une fois le travail terminé, ramenez le bras en
position de repos.

* Une fois le tronconnage terminé, arrétez la
machine, attendez que le moteur ait fini de
tourner et, ensuite seulement, passez a
I'opération de trongconnage suivante. Le retrait ou
l'introduction de pieces lors de la rotation du
disque de trongconnage risque d'occasionner des
blessures.

¢ Travaillezavec une pression modérée pour éviter
tout usure prématurée du disque de trongonnage
et tout endommagement de la machine ou de la
piéce.

FRANCAIS fr

7.4 Mise en marche et arrét

Mise en marche : Actionnez et maintenez
l'interrupteur de sécurité (11) enfoncé puis
actionnez la gachette (10).

Arrét : relacher la gachette (10).

7.5 Transport

Pour le transport, abaissez complétement le bras
(5) et bloquez-le en manceuvrant la sécurité de
transport (4).

Remarque : pour bloquer le bras, il est nécessaire
de mettre le limiteur de profondeur de coupe (3) sur
une position basse. Voir chapitre 7.1.

8. Maintenance

A
A

Avant toute intervention de remplacement
d'accessoire ou de maintenance, retirez la
prise du cordon du secteur !

N'actionnez le systéeme de blocage de
broche (8) qu'une fois le moteur a I'arrét.

Retrait du disque de trongconnage :

- Actionnez le levier de blocage de broche (8) vers
la droite et tournez le disque de tronconnage (a) a
lamain jusqu'a ce que le blocage de la broche soit
audible.

- Dévissez la vis et sa bride de serrage (b) avec la
clé (c) dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

- Enlevez le disque de trongonnage.

Fixation du disque de trongconnage :

- Mettez en place le nouveau disque de
trongonnage (a).

- Vissezlavis et sa bride de serrage (b) sans serrer.

- Bloquez la broche et serrez la vis et sa bride de
serrage (b) avec la clé (c).

- Vérifiez que le blocage de broche (8) est bien
neutralise.

- Silamachine est sale, nettoyez-la en prenant soin
de bien éliminer la poussiere de poncage.

Entretien périodique :
Huiler les piéces suivantes au moins une fois par
mois : piéces mobiles de I'étau.

9. Dépannage

CS 22-355: Le démarrage de la machine provoque
une chute de tension sur l'installation. Dans
certaines situations, ceci peut affecter d'autres
appareils. Sil'impédance estinférieure a 0,24 Ohm,
de petites perturbations sont prévisibles.
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10. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquez le type exact de I'outil
électrique au distributeur.
Voir page 4.
A Disques de trongonnage : qualité A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disque de trongonnage spécial mi-dur pour
acier inoxydable.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité.
B Disques de trongconnage : qualité A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acier.
Bonnes performances de coupe et bonne
longévite dans l'acier.
Modele dur pour machines puissantes.
A 36-S : renforts internes pour des coupes
rapides.
C Disques de trongonnage : qualité A 24-M
"Flexiamant Super" acier.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité dans l'acier.
Modéle tendre pour machines peu puissantes.
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniére
conforme.

Suivre les reglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations & ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres | Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils €lectriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U = tension

I = Intensité

P4 = Puissance absorbée
Ps = Puissance débitée
ng = Vitesse avide

Dimensions du disque de trongonnage :

Dmax = diamétre extérieur maximal

B = épaisseur du disque

d = alésage

Hmax 90 = diamétre de coupe max. 90°
Hmax 450 = diamétre de coupe max. 45°
Lrnax = ouverture max. de I'étau

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour 'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

Anw = valeur d'émission vibratoire

Khw =incertitude (vibration)

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze metaal-afkortmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De metaaldoorslijpmachine is met originele
Metabo-doorslijpschijven geschikt voor het droog
doorslijpen van staal, NE-metalen, ijzer- en
gietijzerprofielen en dergelijke materialen.

Geen diamantschijven gebruiken.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of emnstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Veiligheidsinstructies voor
slijpmachines
a) Zorg dat u en eventuele andere personen in uw
nabijheid buiten het gebied van de roterende
slijpschijf blijven. De beschermkap moet de
bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het schuurmiddel.

B) Gebruik uitsluitend gebonden versterkte
doorslijpschijven

voor uw elektrisch gereedschap. Wanneer u in staat
bent de toebehoren aan uw elektrisch gereedschap

te bevestigen, betekent dat nog geen garantie voor
veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Toebehoor dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden gebruikt
voor de aanbevolen toepassingsmogelijkheden.
Bijvoorbeeld: slijp nooit met het zijviak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld voor
de materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen

kan zij breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de
juiste grootte en vorm voor de door u gekozen
slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de slijpschijf
en gaan zo het risico tegen dat deze breekt.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen met de
maataanduidingen van uw elektrisch gereedschap.
Verkeerd bemeten inzetgereedschap kan niet
voldoende worden afgeschermd of gecontroleerd.

g) Slijpschijven en flenzen dienen exact op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap te passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de slijpas van
uw elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

h) Gebruik geen beschadigde slijpschijven.
Controleer de slijpschijven voor ieder gebruik altijd
op afsplinteringen en scheuren. Wanneer het
elektrische gereedschap of de slijpschijf valt,
controleer dan of het beschadigd is of gebruik een
onbeschadigde slijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf heeft gecontroleerd en ingebracht,
zorg er dan voor dat u en eventuele andere
personen in de buurt buiten het bereik van de
roterende doorslijpschijf blijven en laat het apparaat
1 minuut lang draaien op het hoogste toerental.

In deze testperiode breken beschadigde
slijpschijven meestal.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of
een speciaal schort dat bescherming biedt tegen
kleine slijp- en materiaaldeeltjes. De
oogbescherming dient te beschermen tegen de
rondvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Stof- of
adembeschermingsmaskers dienen om het stof te
filteren dat tijdens de werkzaamheden ontstaat.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand van uw werkgebied bevinden. ledereen die
het werkgebied betreedt, dient persoonlijke

beschermingsmiddelente dragen. Brokstukkenvan
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het werkstuk of gebroken inzetgereedschap
kunnen wegvliegen en ook buiten het directe
werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over het
apparaat verliest, kan de stroomkabel worden
doorgesneden of gegrepen of kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

I) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van uw
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt
stof de behuizing binnen en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

m) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbaar materiaal. Gebruik het
elektrisch gereedschap niet als het op een
brandbaar oppervlak zoals bijvoorbeeld hout staat.
Door vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

n) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmiddelen kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
een draaiende doorslijpschijf die blijft hangen of
blokkeert.

Indien het draaiende inzetgereedschap blokkeert of
blijft haken, komt het onmiddellijk tot stilstand.
Hierdoor

wordt een ongecontroleerd
doorslijpschijfaggregaat naar boven versneld in de
richting van de bediener.

Wanneer er bijv. een doorslijpschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
doorslijpschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de doorslijpschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. Hierbij kunnen
doorslijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast en
breng uw lichaam en uw armen in zo'n positie dat u
de terugslagkrachten kunt opvangen. De bediener
kan de terugslag- en reactiemomenten beheersen
door geschikte veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Bij een terugslag wordt een
doorslijpschijfaggregaat naar boven bewogenin de
richting van de bediener.

c) Gebruik geen ketting-, houtsnij- of getand
zaagblad of gesegmenteerde diamantschijf met
inkepingen van meer dan 10 mm breed. Dergelijk
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

NEDERLANDS nl

d) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van de
doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel het apparaat dan uit en
houd het doorslijpaggregaat rustig vast totdat de
schijf tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel de
oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de doorslijpschijf eerst het volle toerental
bereiken voordat u voorzichtig verder gaat met de
snede. Anders kan de schijf blijven hangen, uit het
werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van grote
werkstukken om het risico van een terugslag als
gevolg van een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf ondersteund te
worden, zowel bij de slijpsnede als aan de rand.

4.3 Overige veiligheidsvoorschriften

#= Draag altijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. indien nodig ook

¥ andere beschermingsmiddelen dragen
zoals bijv. stofmasker, handschoenen, helm en
schort Bij de beoordeling of gezichts- en stofmasker
nodig zijn, moet ook rekening worden gehouden
met de eigenschappen die gevaarlijk zijn voor de
gezondheid van het te bewerken werkstuk en/of de
coating daarvan. Draag in geval van twijfel
beschermende kleding.

Draag oorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Bewerk geen magnesium.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
@ vochtige of natte omgeving.

Gebruik het gereedschap nietin een
explosiegevaarlijke omgeving, waar vonken brand,
explosies e.d. kunnen veroorzaken.

@ Geen zaagbladen gebruiken.

Zorg altijd voor een veilige stand van de metalen
slijpmachine op een vliakke ondergrond en bij het
gebruik op een werkbank moet de metalen
slijpmachine altijd met geschikt lange en stabiele
schroeven worden bevestigd.

Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

De machine nooit gebruiken zonder beschermkap
).
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Beschermkap (7) altijd helemaal naar beneden
zwenken.

Let erop, dat de beweeglijke beschermkap (7) niet
is vastgeklemd. Deze moet vrij kunnen bewegen.

Controleer het elektrisch gereedschap op
eventuele beschadigingen.

-Voor het verdere gebruik van het elektrisch
gereedschap moeten veiligheidsvoorzieningen of
licht beschadigde onderdelen zorgvuldig worden
onderzocht op optimaal en correct functioneren.
-Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen moeten door een erkende dealer
worden gerepareerd of uitgewisseld, voor zover
niets anders in de gebruiksaanwijzing is
aangegeven.

Storingen aan de machine, incl. beschermkappen
of slijpschijven moeten direct na optreden worden
gemeld. Laat de storing deskundig opheffen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze wanneer beschadigingen aanwezig
zijn.

Gebruik alleen drie-aderige verlengingskabels.
Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Gebruik geen machine met te weinig vermogen
voor zware werkzaamheden.

Volg de instructies op voor smeren en vervangen
van gereedschap.

Bewaar de ongebruikte machine op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats, buiten het bereik
van kinderen.

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Indien het nodig mocht zijn, stof te verwijderen,
maak dan eerst het gereedschap los van het
voedingsnet.

Bij extreme hoeveelheden optredend stof moeten
de reinigingscycli voor de machine worden verkort
en/of moet een aardlekschakelaar (FI) worden
voorgeschakeld.

Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden.

Alleen door de leverancier aanbevolen slijpschijven
gebruiken, die voldoen aan de geldende
specificaties van de betreffende veiligheidsnorm
voor slijpmaterialen zoals bijv. EN 12413.

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere accessoires brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Slijpschijven moeten worden bewaard en
behandeld volgens de instructies van de
leverancier.

A Draag veiligheidshandschoenen bij de
omgang met doorslijpschijven.

Bewaar de slijpschijven op een droge locatie. Bij
slijpschijven voor droog slijpen kan de sterkte door
vocht of water afnemen.

Behandel de slijpschijven voorzichtig. Bescherm de
slijpschijven tegen slaan en stoten.

Gebruik altijd toebehoren, die voldoen aan de
hierna volgende minimale eisen:

Er mogen alleen slijpschijven met kunstharsbinding
envezelversterking worden gebruikt. Het maximale
toerental (min'1/tpm) van de slijpschijven mag niet
kleiner zijn dan het leeglooptoerental van de
machine.

Let op de maximale diameter voor de slijpschijven
(zie technische gegevens).

Geen slijpschijven gebruiker, die dikker zijn dan
3 mm (3/32").

Het gat van de slijpschijf moet zonder speling op de
gereedschapshouder passen. Geen adapters of
reduceerkoppen gebruiken.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht!

Gebruiksaanwijzing van de slijpschijven
aanhouden.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Behandel de onderdelen, die met de slijpschijven
verbonden zijn, bijzonder voorzichtig. Let erop dat
spindel, flens en bout niet beschadigd raken. Een
beschadiging van deze onderdelen kan breuk van
de slijpschijf tot gevolg hebben.

Controleer voor het gebruik de slijpschijf; gebruik
geen aangeslagen, gesprongen, gebroken,
onronde resp. trillende of ander soort beschadigde
slijpschijven.

Gewaarborgd moet zijn, dat gemonteerde
slijpschijven conform de specificaties van de
leverancier zijn ingebouwd.

Zorg ervoor, dat de slijpschijven voor gebruik
correct zijn aangebracht en bevestigd en schakel
de machine 30 s in een veilige positie in; machine
direct uitschakelen wanneer sterke trillingen of
andere storingen optreden. Indien dat gebeurt,
onderzoek dan de machine teneinde de oorzaak te
bepalen.

Wanneer de slijpschijf tot op de slijtgrens (1/3 van
de buitendiameter) is afgesleten, moet deze
worden vervangen.

Voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden de
stekker uit het stopcontact halen.

De slijpschijf draait nog na, nadat de machine is
uitgeschakeld.

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande motor
indrukken.
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Pak de draaiende slijpschijf niet beet.
@ Gevaar voor letsel!

Wanneer de slijpschijf tijldens leegloop te sterk trilt
kan er een breuk ontstaan. Bij onregelmatigheden
tijdens gebruik, de machine direct uitschakelen en
laten repareren.

Zet het werkstuk vast. Gebruik een bankschroef om
het werkstuk vast te zetten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Lange werkstukken dienen voldoende te worden
ondersteund.

Begin met het slijpen pas nadat het maximale
toerental is bereikt.

Bij het slijpen alleen de snijkant van de slijpschijf
gebruiken. Gebruik de zijoppervlakken van de
slijpschijf niet voor slijpwerkzaamheden.

Bij het bewerken van werkstukken met rondingen of
schuine viakken moet erop worden gelet, dat op de
slijpschijf geen zijwaartse druk wordt uitgeoefend.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden dienen met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt te worden.

Houd in brandgevaarlijke gebieden een geschikt
blusmiddel bij de hand.

Het bewerkte werkstuk kan zeer heet zijn.
Voorzichtig, verbrandingsgevaar!

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
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gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,

verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Sleutelvak
Sleutel voor vervangen slijpschijf en instellen
Slijpdieptebegrenzing
Transportborging
Hefboom
Slijpschijf *
Beschermkap
Asvergrendeling
Handgreep
Drukschakelaar
Veiligheidsschakelaar (tegen onbedoeld
starten)
12 Vonkenbeschermplaat
13 Bankschroef
14 Hefboom voor snelverstelling
15 Draaikruk
16 Aanslag
17 Bouten (voorinstellen van snijhoek resp. max.
spanbreedte)
* niet bij de levering inbegrepen

—0OWoONOOPA~WN

—_

6. Inbedrijfstelling

A Controleer voordat de machine in gebruik
wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

De machine mag alleen op netspanning en
netfrequentie worden aangesloten zoals
gespecificeerd op het typeplaatje. Wanneer bijv.
een 120 V machine op 230 V netspanning wordt
aangesloten, dan kunnen de slijpschijven en de
machine door het overschrijden van het maximale
toerental beschadigd raken.

3aBaHTaXeHo i3 canTty iHTepHeT MarasuHy https://axiomplus.com.ua/

27



nl

28

NEDERLANDS

A Alle bouten moet vast zijn aangetrokken. Trek
de bout voor de bevestiging van de slijpschijf

vast met de meegeleverd sleutel en controleer of de
andere bouten ook vast zijn aangetrokken.

Vonkbeschermplaat (12):

Voor de inbedrijfname de vonkbeschermplaat tot
aan de markering verdraaien.

7. Gebruik

7.1 Snijdiepte instellen

Voor het voorinstellen van de gewenste snijdiepte
bijv. bij meerdere snedes met dezelfde diepte.

Instellen van de snijdieptebegrenzer (3):

- De contramoer losmaken.
- De zeskantbout op de gewenste diepte instellen.
- De borgmoer weer vastdraaien.

7.2 Bankschroef

Het werkstuk vast in de bankschroef (13)
spannen.

Instellen van de snijhoek:

- De beide bouten (17) van de aanslag (16)
losmaken.

- Gewenste hoek instellen.

- De beide bouten (17) weer vastdraaien.

Verstellen van de maximale spanbreedte:

de aanslag kan in 3 posities worden ingesteld.

- Daarvoor de beide bouten (17) verwijderen.

- De aanslag (16) naar achteren / midden / voren
verzetten.

- De aanslag (16) met beide bouten (17) weer
bevestigen.

Werkstuk inspannen:

- Voor snelspannen de hefboom (14) naar voren
zwenken en de draaikruk (15) in de richting van
het werkstuk schuiven.

- Hefboom (14) naar achteren drukken en het
werkstuk door rechtsom verdraaien van de
draaikruk (15) vast inspannen.

7.3 Doorslijpen van een werkstuk
Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

* Begin pas met het snijden wanneer de machine

het maximale toerental heeft bereikt.

¢ De slijpschijf langzaam op het werkstuk laten
zakken en dan met geringe druk de snede
maken.

* Na afronding van de werkzaamheden, de

hefboomarm weer in de uitgangspositie brengen.

* Na afronden van de snede de machine
uitschakelen, de motor volledig tot stilstand laten
komen en pas dan de volgende snede
voorbereiden. Het uithemen of plaatsen van
werkstukken bij roterende slijpschijf kan letsel tot
gevolg hebben.

¢ Niet met te veel druk werken, omdat de slijpschijf
dan te snel slijt resp. de machine of het werkstuk
beschadigd raken.

7.4 In- en uitschakelen

Inschakelen: Veiligheidsschakelaar (11)
indrukken en vasthouden, vervolgens op de
drukschakelaar (10) drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (10) los.

7.5 Transport

Bij het transport de hefboomarm (5) geheel naar
beneden brengen en door verschuiven van de
transportborging (4) vastzetten.

ing: voor het borgen van de hefboomarm is
het noodzakelijk de snijdieptebegrenzer (3) in een
onderste positie te draaien. Zie hoofdstuk 7.1.

8. Onderhoud

A
A

Voor alle ombouw- en
onderhoudswerkzaamheden de stekker uit
het stopcontact halen!

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande
motor indrukken.

Afnemen van de slijpschijf:

- Hefboom voor asvergrendeling (8) naar rechts
drukken en de slijpschijf (a) met de hand
verdraaien tot de asvergrendeling merkbaar
borgt.

- Bout met spanflens (b) met de sleutel (c) linksom
afschroeven.

- Slijpschijf wegnemen.

Monteren van de slijpschijf:

- De nieuwe slijpschijf (a) plaatsen.

- Bout met spanflens (b) opschroeven.

- Spindel borgen en bout met spanflens (b) met de
sleutel (c) vast aandraaien.

- Controleer of de asvergrendeling (8) weer los is.

- Vervuilde machine reinigen en slijpstof
verwijderen.

Regelmatig onderhoud:

De volgende onderdelen tenminste maandelijks
olién: de bewegende onderdelen van de
bankschroef.

9. Storingen verhelpen

CS 22-355: Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvioed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,24 Ohm worden geen
storingen verwacht.
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10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, doet u dat dan
bij uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 3.

A Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 36-R
»,Flexiamant Super“ RVS.
Middelharde speciale slijpschijven voor
roestvaststaal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd.
B Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 30-R / A 36-
S ,,Flexiamant Super* staal.
Goed snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Harde uitvoering voor krachtige machines.
A 36-S: met intern weefsel voor snel snijden.
C Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 24-M
»Flexiamant Super” staal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Zachte uitvoering voor minder krachtiger
machines.
Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

NEDERLANDS

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U = spanning

| = Stroom

P4 = nominaal ingangsvermogen
P> = afgegeven vermogen

ng = nullasttoerental

Afnemen van de slijpschijf:
maximale buitendiameter

Dmax

BT = schijfdikte

d = gat

Hmax 9o = max. doorslijpdiameter 90°
Hmax 450 = max. doorslijpdiameter 45°
Lrnax = max. bankschroefopening
m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

anw = trillingsemissiewaarde
Khw = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti troncatrici a mola per
metallo, identificate dal modello e dal numero di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni
La troncatrice a mola per metallo, corredata dai
dischi da taglio originali Metabo, & adatta alla

levigatura a secco di acciaio, metalli non ferrosi,
profilati in ferro e ghisa e materiali simili.

Non utilizzare dischi diamantati.
Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile

elettrico e responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine diridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
?er,ico,lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
esioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza per troncatrici

a) Non soffermarsi né far sostare altre persone nei
pressi del disco di smerigliatura rotante. Il carter di
protezione deve proteggere I'utilizzatore da
eventuali frammenti e dal contatto accidentale con
I'abrasivo.

b) Utilizzare esclusivamente dischi di taglio
rinforzati e legati

per il proprio utensile elettrico. Il semplice fatto che
gli accessori possano essere fissati
all'elettroutensile non garantisce un utilizzo sicuro

30 dell'utensile stesso. . .
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c) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
indicato sull'utensile elettrico. Gli accessori che
girano a una velocita superiore a quella ammessa
possono spezzarsi ed essere proiettati via.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni raccomandate.
Per esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio sono
concepiti per I'asportazione di materiale per mezzo
del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivi

possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate per il
disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura, riducendo al
minimo il rischio di una rottura del disco stesso.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
accessorio devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire una
protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili accessori sono di
dimensioni errate.

g) | dischi di smerigliatura e le flange devono
adattarsi con precisione al mandrino portamola
dell'elettroutensile. Gli utensili che non si adattano
perfettamente al mandrino portamola
dell'elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell'apparecchio.

h) Non utilizzare dischi di smerigliatura danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che i dischi
abrasivi non presentino scheggiature e cricche. Se
l'utensile elettrico o il disco di smerigliatura cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato, oppure
utilizzare un disco di smerigliatura che non presenti
danneggiamenti. Una volta che il disco di
smerigliatura & stato controllato e montato, non
soffermarsi, né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze, in prossimita del
livello di funzionamento del disco di smerigliatura
rotante e tenere I'utensile in funzione al massimo
dei giri per un minuto.

Di solito i dischi di smerigliatura danneggiati si
rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare una
protezione integrale per il viso, una protezione per
gli occhi o occhiali protettivi. Se necessario,
indossare una mascherina antipolvere, protezioni
acustiche, guanti da lavoro o un grembiule
protettivo che impedisca alle piccole particelle di
abrasivo e di materiale di raggiungere il corpo. Gli
occhiali protettivi devono proteggere gli occhi da
eventuali corpi estranei vaganti, prodotti dalle
diverse applicazioni. La mascherina antipolvere e/o
la protezione per le vie respiratorie devono filtrare la
polvere che si produce durante I'impiego del
dispositivo. L'esposizione prolungata a un forte
rumore puo causare una perdita di udito.



j) Assicurarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall'area di lavoro. Tutte le
persone che si trovano all'interno dell'area di lavoro
devono indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. Eventuali frammenti del pezzo in
lavorazione o di utensili accessori rotti potrebbero
saltare via e causare lesioni anche al di fuori
dell'area di lavoro.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell’apparecchio, il cavo pud essere troncato o
trascinato e la mano o il braccio dell'utente
potrebbero venire a contatto con I'accessorio
rotante.

I) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’'utensile elettrico. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

m) Non utilizzare mai I'utensile elettrico nelle
vicinanze di materiali infiammabili. Non utilizzare
I'utensile elettrico se € collocato su una superficie
infiammabile come ad es. il legno. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

n) Non usare utensili accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'impiego di acqua o di altri
refrigeranti liquidi puo provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si
verifica quando il disco di taglio si inceppa o si
blocca.

Quando I'utensile rimane inceppato o bloccato nel
materiale in lavorazione, si verifica un brusco
arresto della rotazione. In questo modo,

il gruppo disco di taglio accelera in maniera
incontrollata verso l'alto in direzione dell’operatore.

Se, ad esempio, un disco di taglio resta bloccato o
inceppato nel pezzo in lavorazione, & possibile che
il bordo del disco stesso - che affonda nel materiale
- restiimpigliato e quindi il disco si rompa o provochi
un contraccolpo. In questo caso, € anche possibile
che i dischi di taglio si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Tenere saldamente I'utensile elettrico e tenere il
corpo e le mani in una posizione che consente di
contrastare le forze del contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo e direazione
adottando misure precauzionali idonee.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco di
taglio in rotazione. In caso di contraccolpo, il gruppo
disco di taglio viene spinto verso l'alto in direzione
dell’operatore.

c¢) Non utilizzare lame per seghe a catena, per il
taglio del legno o lame dentate, né dischi diamantati
a segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Gli
utensili accessori di questo tipo causano spesso un
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contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

d) Evitare un blocco del disco di taglio o una
pressione d’appoggio troppo alta. Non eseguire
tagli di profondita eccessiva. Un sovraccarico del
disco di taglio aumenta la sollecitazione del disco
stesso e incrementa la probabilita che il disco si
inclini o si blocchi, di conseguenza aumentail
rischio di contraccolpo o di una rottura del disco.

e) Se il disco di taglio siincastra o se il lavoro viene
interrotto, spegnere I'utensile elettrico e attendere
I'arresto del gruppo disco di taglio. Non tentare mai
di estrarre il disco dal taglio mentre & ancora in
movimento. Cid pud causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

f) Non rimettere in funzione I'utensile elettrico finché
sitrova all’interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare che il
disco di taglio raggiunga il massimo numero di giri.
In caso contrario il disco potrebbe incepparsi,
saltare via dal pezzo in lavorazione o causare un
contraccolpo.

g) | pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sostenuti in modo da minimizzare il
rischio di contraccolpo in caso diblocco del disco di
taglio. | pezzi in lavorazione di grandi dimensioni si
possono flettere sotto il loro stesso peso. Il pezzo in
lavorazione deve essere sorretto su entrambi i lati
del disco, sia in prossimita del taglio, sia sui bordi.

4.3 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Utilizzare sempre occhiali protettivi e
‘ protezioni acustiche. In caso di necessita,
=¥ indossare anche altri dispositivi di
protezione, come mascherine, guanti, elmetto e
grembiule. Nella valutazione dell'opportunita di
indossare una mascherina o una mascherina
antipolvere, occorre tenere presente ancheil livello
di nocivita per la salute del materiale del pezzo e/o
del rivestimento dello stesso. In caso di dubbi,
indossare per sicurezza l'abbigliamento protettivo.

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba
lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del livello
di intensita acustica puo danneggiare l'udito.

Non lavorare il magnesio.

Non utilizzare gli utensili elettrici in ambienti
@ umidi o bagnati.

Non impiegare I'utensile in ambienti a rischio di
esplosione, dove sussiste il rischio di generazione
di famme, incendio o esplosione.

@ Non utilizzare lame.

Per garantire la stabilita delle troncatrici a mola per
metallo, collocarle sempre su una superficie piana;
se si utilizzano su un banco di lavoro, le troncatricia
mola per metallo vanno fissate sempre con delle viti
lunghe e robuste.

Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le mani
nella zona della cerniera durante I'abbassamento
del braccio della leva!
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Non utilizzare mai I'utensile senza calotta di
protezione (7).

Abbassare la calotta di protezione (7) sempre
completamente.

Accertarsi che la calotta di protezione mobile (7)
non sia incastrata. Deve muoversi liberamente.

Verificare che l'utensile elettrico non sia
danneggiato.

-Prima di continuare ad utilizzare I'utensile elettrico,
occorre ispezionare accuratamente i dispositivi di
sicurezza o i componenti leggermente danneggiati
al fine di verificarne l'integrita e il corretto
funzionamento.

-l dispositivi di sicurezza e i componenti danneggiati
devono essere fatti riparare in modo conforme da
un'officina autorizzata oppure sostituiti, salvo
diverse indicazioni nelle istruzioni d'uso.

| guasti all'utensile, incl. le calotte di protezione o i
dischi da taglio, devono essere comunicati subito
dopo la loro comparsa. Fare riparare il guasto da

tecnici specializzati.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell'utensile elettrico e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga a tre conduttori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Non utilizzare utensili a bassa potenza per i lavori
piu duri.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Posare I'utensile inutilizzato in un luogo asciutto,
alto opp62841ure chiuso, fuori dalla portata dei
bambini.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora si renda necessaria la
rimozione di polvere, scollegare dapprima l'utensile
elettrico dalla rete di alimentazione.

In caso di condizioni estreme di polvere, avvicinare
i cicli di pulizia dell'utensile e/o attivare
preventivamente un interruttore per la corrente di
guasto (FI).

In caso di attivazione dell'interruttore Fl, controllare
e pulire la macchina.

Utilizzare esclusivamente dischi da taglio
raccomandati dal produttore, che corrispondano
agli standard di sicurezza per i materiali di
levigatura, come ad es. EN 12413.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per l'operatore.

| dischi da taglio devono essere conservati secondo

le indicazioni del produttore e maneggiati con cura.

A Maneggiareidischiditaglioindossando guanti
protettivi.

Conservare i dischi da taglio in un luogo asciutto.
Per i dischi da taglio a secco, I'umidita o I'acqua
possono diminuirne la resistenza.

Maneggiare il disco da taglio con cura. Evitare di
sottoporre il disco da taglio a colpi o urti.

Utilizzare sempre accessori che soddisfino i
seguenti requisiti minimi:

devono essere utilizzati soltanto dischi da taglio con
legante in resina sintetica e rinforzati in fibra. La
velocita massima (min‘1) del disco da taglio non
deve essere inferiore alla velocita a vuoto
dell'utensile.

Attenersi al diametro max del disco da taglio (v. dati
tecnici).

Non utilizzare dischi da taglio con spessore
superiore a 3 mm (3/32").

Il foro del disco da taglio deve corrispondere
all'attacco dell'utensile senza gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Attenersi alle istruzioni d'uso del disco da taglio.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Maneggiare i componenti legati al disco da taglio
con particolare attenzione. Accertarsi che il
mandrino, la flangia e la vite non siano danneggiati.
Un danneggiamento di questi componenti puo
comportare la rottura del disco da taglio.

Prima dell'uso, ispezionare il disco da taglio, non
utilizzare dischi da taglio ammaccati, spezzati
fragili, non uniformi, vibranti o altrimenti
danneggiati.

Accertarsi prima dell'uso che i dischi da taglio siano
posizionati e fissati correttamente e far funzionare
l'utensile a vuoto per 30 s in posizione sicura;
spegnere immediatamente l'utensile in caso di forti
vibrazioni o altre anomalie. In caso di anomalie,
ispezionare l'utensile per individuarne le cause.

Se il disco da taglio € usurato fino al limite di usura
(1/3 del diametro esterno)é necessario sostituirlo.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Il disco da taglio continua a girare anche dopo aver
spento l'utensile.

Attivare I'arresto del mandrino (8) soltanto a motore
spento.

Non afferrare il disco da taglio quando & in
@ rotazione. Pericolo di lesioni!

Se il disco da taglio, a vuoto, vibra eccessivamente
potrebbe rompersi. In caso di irregolarita durante
l'uso, spegnere immediatamente ['utensile e farlo
riparare.

Assicurare il pezzo. Per tenere fermo il pezzo,
utilizzare la morsa a vite.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.
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Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Pezzi in lavorazione lunghi devono essere
sufficientemente sostenuti.

Iniziare a tagliare soltanto una volta raggiunta la
velocita massima.

Durante il taglio, utilizzare soltanto il bordo di taglio
del disco da taglio. Utilizzare la superficie laterale
del disco da taglio solo per i lavori di levigatura.

Per la lavorazione di pezzi con superfici stondate o
oblique, accertarsi che il disco da taglio non sia
sottoposto a pressione laterale.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe.

Tenere un estintore a portata di mano nei luoghi
infiammabili.

Durante la lavorazione, il pezzo pud raggiungere
temperature molto elevate. Prudenza, pericolo di
ustione!

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come
segue:

ITALIANO it

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

1
2

— QWO NOOO AW

—_

Vano portachiave

Chiave per il cambio del disco da taglio e per le
regolazioni

Limitatore della profondita di taglio

Sicura per il trasporto

Braccio della leva

Disco da taglio *

Cuffia di protezione

Arresto del mandrino

Impugnatura

Pulsante interruttore

Interruttore di sicurezza (contro 'accensione
involontaria)

Deflettore di protezione

Morsa a vite

Leva per la regolazione rapida

Manovella

Battuta

Viti (per la regolazione dell'angolo di taglio o
dell'apertura di serraggio max)

* non compreso nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

A

Prima della messa in funzione verificare che la
tensione e la frequenza di alimentazione

elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto

max. di 30 mA.

L'utensile deve essere allacciato esclusivamente
alla tensione e frequenza di rete indicate sulla
targhetta. Se ad esempio un utensile da 120 V viene
allacciato ad una tensione di rete di 230 V, sussiste
il rischio di danneggiare il disco da taglio e l'utensile
per il superamento della velocita massima.

Tutte le viti devono essere avvitate
saldamente. Stringere le viti per il fissaggio del

disco da taglio con la chiave in dotazione e
controllare che tutte le viti siano parimenti avvitate.

Deflettore di protezione (12):

Prima della messa in funzione, inserire il deflettore
fino alla demarcazione.

33
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7. Utilizzo

7.1 Regolazione della profondita di taglio

Per preimpostare la profondita di taglio desiderata,
ad esempio in caso di piu tagli con la stessa
profondita.

Regolazione del limitatore della profondita di

taglio (3):

- Allentare i controdadi.

- Regolare la vite a testa esagonale sulla profondita
di taglio desiderata.

- Stringere nuovamente il controdado.

7.2 Morsa a vite

A Fissare i pezzi nella morsa a vite (13)
saldamente.

Regolazione dell'angolo di taglio:

- Allentare le due viti (17) della battuta (16).
- Impostare I'angolo di taglio desiderato.

- Riavvitare le due viti (17).

Regolazione dell'apertura di serraggio
massima:

la battuta puo essere regolata su 3 posizioni.

- Atale scopo, rimuovere le due viti (17).

- Spostare la battuta (16) indietro/al centro/in
avanti.

- I(zisiare nuovamente la battuta (16) con le due viti

17).

Fissaggio del pezzo:

- Per una rapida regolazione, spostare la leva (14)
in avanti e spingere la manovella (15) in direzione
del pezzo.

- Premere la leva (14) allindietro e stringere il

pezzo ruotando la manovella (15) in senso orario.

7.3 Taglio di un pezzo
Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le
mani nella zona della cerniera durante
I'abbassamento del braccio della leva!

* Iniziare il taglio soltanto quando l'utensile ha
raggiunto la velocita massima.

* Abbassare lentamente il disco dataglio sul pezzo
ed eseguire il taglio esercitando una lieve
pressione.

* Una volta terminato il lavoro, portare il braccio
della leva in posizione iniziale.

* Una volta terminato il taglio, spegnere I'utensile,
lasciare fermare completamente il motore e solo
a questo punto preparare il successivo lavoro di
taglio. L'estrazione o l'inserimento di pezzi
mentre il disco da taglio € in rotazione puo
comportare lesioni.

* Non lavorare con una pressione eccessiva,
altrimentiil disco dataglio si usura rapidamente o
I'utensile o il pezzo vengono danneggiati.

7.4 Accensione e spegnimento

Accensione: tenere premuto l'interruttore di
sicurezza (11), premere l'interruttore a pulsante
(10).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(10).

7.5 Trasporto

Per il trasporto, abbassare completamente il
braccio della leva (5) e arrestarlo spostando la
sicura per il trasporto (4).

Nota: per fermare il braccio della leva & necessario
ruotare il limitatore della profondita di taglio (3) in
una posizione bassa. Vedere il capitolo 7.1.

8. Manutenzione

Prima di ogni intervento di allestimento e
manutenzione: estrarre la spina dalla presa!
Attivare |'arresto del mandrino (8) soltanto a
motore spento.

Estrazione del disco da taglio:

- Premere verso destra la leva per l'arresto del
mandrino (8) e ruotare il disco da taglio (a) amano
fino allo scatto dell'arresto del mandrino.

- Svitare la vite e la flangia di serraggio (b) con la
chiave (c) ruotando in senso orario.

- Estrarre il disco da taglio.

Applicazione del disco da taglio:

- Applicare il nuovo disco da taglio (a).

- Avvitare la vite con flangia di serraggio (b).

- Arrestare il mandrino e svitare la vite e la flangia di
serraggio (b) con la chiave (c) ruotando in senso
orario.

- Controllare che l'arresto del mandrino (8) sia di
nuovo completamente allentato.

- Pulire 'utensile sporco e rimuovere la polvere di
levigatura.

Manutenzione regolare:
Le seguenti parti andranno oliate almeno una volta
al mese: parti mobili della morsa a vite.

9. Eliminazione dei guasti

CS 22-355: L'accensione produce un breve
abbassamento della tensione. In caso di condizioni
direte anomale, sussiste il rischio di compromettere
altri apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a
0,24 Ohm non si verificano anomalie.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
l'acquisto di accessori.
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Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 3.

A Dischi da taglio: classe di qualita A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disco da taglio di media durezza speciale per
acciaio inox.
Elevata potenza di taglio con buona durata.
B Dischi da taglio: classe di qualita A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acciaio.
Buona potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione dura per gli utensili potenti.
A 36-S: con trama interna, per tagli rapidi.
C Disco da taglio: classe di qualita A 24-M
"Flexiamant Super" acciaio.
Elevata potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione tenera per gli utensili meno potenti.
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I’'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e 'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ciriserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

ITALIANO

v = tensione

I = corrente

Py = Assorbimento nominale
P> = Potenza erogata

ng = Numero di giri a vuoto

Dimensioni del disco da taglio:

Dmax = diametro esterno massimo

B = spessore del disco

d = foro

Hmax 90c = diametro di troncatura max. 90°
Hmax 450 = diametro di troncatura max. 45°
Limax = apertura max morsa a vite

m = Peso senza cavo di alimentazione

Valori di misura rilevati secondo EN 62841.
O Macchina di classe Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

ioni (somma

Valore complessivo delle vibrazioni
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

anw = valore di emissione vibrazione
Khw = Incertezza (vibrazioni)

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estos
tronzadoras a muela de metal, identificadas por tipo
y numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

En combinacion con los discos tronzadores
Metabo, esta herramienta es apta para el tronzado
en seco de acero, metales no férreos, perfiles de
hierro y de fundicién y materiales similares.

No usar discos diamantados.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacién sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones de seguridad para
amoladoras de corte
a) Mantenga, tanto usted como las personas que se
encuentren cerca, una distancia fuera del area de
accion del disco en rotacion. La cubierta protectora
debe proteger al usuario de fragmentos y del
contacto involuntario con la muela abrasiva.

b) Utilice tan solo discos de corte reforzados y

36 adheridos

para su herramienta eléctrica. El hecho de poder
montar el accesorio en la herramienta no garantiza
una utilizacion segura.

c) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe seral menos tan alto
como el numero de revoluciones maximo indicado
en la herramienta eléctrica. Si los accesorios giran
a una velocidad mayor que la permitida, podrian
romperse y salir despedidos.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse para
las aplicaciones recomendadas. P. ej.: nunca lije

con la superficie lateral de un disco de tronzar. Los
discos de amolado son apropiados para el recorte
de material con el borde del disco. La aplicacion de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede

romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar del
tamafo y de la forma correctas para el disco de
amolado seleccionado. Una brida adecuada
soporta el disco de amolado y reduce asi el riesgo
de la rotura del disco.

f) El diametro exterior y el grosor de la herramienta
de insercion deben corresponderse con las
medidas de su herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercién con un tamafio
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

g) Los discos de amolar y las bridas deben calzar
perfectamente en el husillo de amolar de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision al husillo
de su herramienta eléctrica, giran de forma
irregular, vibran con mucha fuerza y pueden
provocar la pérdida del control.

h) No utilice discos de amolar dafiados. Antes de
cada utilizacion controle si las herramientas de
insercion como los discos de amolar estan
astillados o agrietados. En caso de que la
herramienta eléctrica o el disco de amolado caigan
al suelo, compruebe si se ha dafiado, o bien utilice
un disco de amolado sin dafar. Una vez haya
comprobado el estado del disco de amolado y lo
haya colocado, tanto usted como las personas que
se encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel del disco de amolado
rotatorio en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el nimero
de revoluciones maximo.

Las herramientas dafiadas se rompen con esta
prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de proteccion.
En funcién de la aplicacion, utilice mascarilla
protectora, protector ocular o gafas protectoras. Si
procede, utilice mascarilla antipolvo, cascos
protectores para los oidos, guantes protectores o
un delantal especial para repeler las pequenas
particulas de lijado y de material. La proteccion
ocular debe proteger de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire y producidos por las
diferentes aplicaciones. Las mascarillas
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respiratorias y antipolvo deben filtrar el polvo que se
genera con la aplicacion correspondiente. Si esta
expuesto a un fuerte nivel de ruido durante un
periodo prolongado, su capacidad auditiva puede
verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su zona
de trabajo. Cualquier persona que entre en la zona
de trabajo debe utilizar el equipo de proteccién
personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o
las herramientas de insercion rotas pueden salir
disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera de la
zona directa de trabajo.

k) Mantenga el cable de conexion lejos de las
herramientas de insercién en movimiento. Si pierde
el control sobre la herramienta, el cable de
conexion puede cortarse o engancharse y su mano
0 su brazo pueden terminar en la herramienta de
insercion en movimiento.

I) Limpie regularmente la ranura de ventilacion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor
introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

m) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. No utilice la herramienta
eléctrica si se encuentra sobre una superficie
inflamable como la madera. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

n) No utilice ninguna herramienta de insercién que
precise refrigeracion liquida. La utilizacion de agua
u otros refrigerantes liquidos puede provocar una
descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccion subita dada por un
disco de corte rotatorio bloqueado o enganchado.

El enganchamiento o bloqueo conlleva una parada
abrupta de la herramienta en rotacién. Esto provoca

una aceleracion incontrolada hacia arriba de la
unidad de corte abrasivo en direccién al operador.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
corte en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
de corte o provocar un contragolpe. Esto puede
ocasionar también la rotura de los discos de corte.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y mantenga
el cuerpo y los brazos en una posicion en la que
pueda absorber la fuerza del contragolpe. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Evite el area situada delante y detras del disco de
tronzar en movimiento. En caso de contragolpe, la
unidad de corte abrasivo se impulsara hacia arriba
en direccion al operador.

ESPANOL es

€e) No utilice una hoja de sierra de cadena, tallado
de madera o dentada ni un disco de diamante
segmentado con ranuras mayores a 10 mm. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Evite el bloqueo del disco de amolado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de amolado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

e) En el caso de que el disco de amolado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujete la unidad de
corte abrasivo hasta que el disco se haya detenido.
Nunca trate de extraer el disco de amolado aun en
movimiento de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa del
atasco y solucionela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo. Deje
que el disco de amolado alcance el nimero total de
revoluciones antes de continuar el corte con
cuidado. De otro modo puede atascarse el disco,
saltar de la pieza de trabajo o provocar un
contragolpe.

g) Apoye las piezas de trabajo grandes para evitar
el riesgo de un contragolpe al atascarse el disco de
amolado. Las piezas de trabajo grandes pueden
doblarse por su propio peso. La pieza de trabajo
debe estar apoyada por ambos lados del disco,
cerca del corte y también en el borde.

4.3 Otras indicaciones de seguridad

Utilice siempre unas gafas protectoras y
proteccion para los oidos. En caso
N

necesario, péngase equipos de proteccion,
como, p. €j., mascarillas de proteccion de polvo,
guantes, casco y mandil. Para considerar si es
necesario utilizar mascarillas o mascarillas de
proteccion de polvo también deben tenerse en
cuenta las propiedades nocivas para la salud de la
pieza de trabajo que se va a trabajar y/o su
revestimiento. En caso de duda, es recomendable
ponerse la ropa protectora.
Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccién para los oidos. La
exposicion a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafos en la
capacidad auditiva.

No trabaje materiales de magnesio.
No utilice herramientas eléctricas en
entornos humedos.

No utilice la herramienta en entornos con riesgo de
explosién en que las chispas puedan provocar
incendios, explosiones o fendomenos parecidos.

@ No utilice hojas de sierra.

Asegurese siempre de que las fresas abrasivas de
metal estén estables sobre una superficie nivelada
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y, si se utilizan en un banco de trabajo , fije siempre
las fresas abrasivas de metal con tornillos de la
longitud y resistencia adecuadas.

jPeligro de aplastamiento! No introducir las manos
en lazona de las bisagras al descender el brazo de
palanca.

Nunca utilice nunca la herramienta sin antes montar
la cubierta protectora (7).

Bajar la cubierta protectora (7) completamente.

Asegurarse de que la cubierta protectora movil (7)
no queda inmovilizada. Debe poder moverse
libremente.

Compruebe si la herramienta eléctrica presenta
darfios.

-Antes de seguir utilizando la herramienta eléctrica,
compruebe que los dispositivos de proteccién o las
piezas ligeramente danadas funcionan
correctamente y conforme a lo previsto.

-Las piezas y los dispositivos de proteccion
dafnados deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito en un taller especializado, a
menos que se indique lo contrario en las
instrucciones de manejo.

Las averias de la herramienta, incluidas las de las
cubiertas protectoras o de los discos tronzadores,
deben comunicarse inm 62841ediatamente
después de su aparicion. La averia debe ser
subsanada por personal especializado.

Controle de forma periddica el cable de conexién
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafos, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Controle de forma periédica el estado de las
alargaderas y cambielas en caso de que presenten
danos.

Utilice unicamente alargaderas trifilares.

Mantenga las empufiaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

No utilice herramientas de potencia baja para
trabajos duros.

Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.

Cuando no utilice la herramienta, depositela en un
lugar seco, alto y cerrado con llave, fuera del
alcance de los nifios.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. Sifuera necesario eliminar el
polvo de la herramienta, primero desconéctela de la
red eléctrica.

En caso de que se acumule una gran cantidad de

polvo, debera acortar los ciclos de limpieza y/o

E)re)conectar un interruptor de proteccion diferencial
Fl).

Al desconectar la maquina mediante el interruptor

de proteccién Fl, ésta debera comprobarse y

limpiarse.

Utilizar unicamente los discos tronzadores
recomendados por el fabricante que cumplan las
especificaciones de la normativa de seguridad
sobre materiales de tronzado, como, p. ej., lanorma
EN 12413.

jAtencion! La utilizaciéon de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.

Los discos tronzadores deben guardarse siguiendo
las indicaciones del fabricante y deben manipularse
con cuidado.

Utilice guantes protectores para manipular los
discos de corte.

Guarde el disco tronzador en un lugar seco. En
caso de utilizar los discos tronzadores para realizar
cortes en seco, ladureza del disco puede reducirse
con humedad o agua.

Manipule el disco tronzador con cuidado. Proteja el
disco tronzador de golpes o impactos.

Utilice siempre accesorios que cumplan los
requisitos siguientes:

Solo deben utilizarse discos tronzadores de
aglomeracion con resina sintética y reforzados con
fibras. Elnumero de revoluciones maximo (rpm) del
disco tronzador no debe ser inferior al nimero de
revoluciones en marcha en vacio de la herramienta.

Tener en cuenta el diametro méaximo del disco
tronzador (véanse las especificaciones técnicas).

No utilizar discos tronzadores con un grosor
superior a 3 mm (3/32").

El orificio del disco tronzador debe encajar sin
juego en el alojamiento de herramienta. No utilice
adaptadores ni piezas reductoras.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Tener en cuenta las instrucciones de manejo del
disco tronzador.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Manipule con mucho cuidado las piezas que estan
acopladas al disco tronzador. Procure no danar el
husillo, la brida y el tornillo. Si estas piezas resultan
dafnadas, el disco tronzador podria romperse.

Antes de utilizar la herramienta, compruebe el
estado del disco tronzador; no utilizar discos
tronzadores golpeados, agrietados, quebradizos,
ovalados o que vibren o que tengan algun otro tipo
de dafio.

Es imprescindible asegurarse de que los discos
tronzadores han sido montados conforme a las
indicaciones del fabricante.

Para ello, antes de utilizar los discos tronzadores
debe asegurarse de que estan montados y fijados
correctamente; asimismo, debera dejar la
herramienta en marcha en vacio durante 30 s en
una posicion segura; desconecte inmediatamente
la herramienta si se producen fuertes vibraciones u
otras averias. En ese caso, examinar la herramienta
para dar con la causa de la averia.
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Si el disco tronzador esta desgastado hasta el limite
de desgaste (1/3 del diametro exterior): cambiar el
disco tronzador.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Los discos tronzadores continuan girando después
de haberse desconectado la herramienta.

Accione el bloqueo del husillo (8) sélo con el motor
parado.

No toque el disco tronzador cuando esté
@ girando. jRiesgo de lesiones!

El disco tronzador puede romperse si vibra
demasiado fuerte en marcha en vacio. Si se
producen irregularidades durante el manejo de la
herramienta, desconéctela inmediatamente y
llévela a reparar.

Afiance la pieza de trabajo. Utilice el tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Las piezas de trabajo largas deben tener suficiente
apoyo.

No empiece a tronzar hasta que la herramienta no
haya alcanzado el nimero de revoluciones
maximo.

Utilice solamente el canto de corte del disco
tronzador para tronzar. Utilice la superficie lateral
del disco tronzador Unicamente para trabajos de
lijado.

Altrabajar piezas de trabajo que poseen curvaturas
o superficies oblicuas, procurar no ejercer presion
sobre el lateral del disco tronzador.

Procure que las chispas generadas al utilizar la
herramienta no provoquen ningun peligro, p. €j.,
que no alcancen al usuario, otras personas o
sustancias inflamables. Las zonas peligrosas se
deben cubrir con mantas que posean un bajo punto
de inflamacion.

Tenga un extintor adecuado al alcance cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

La pieza de trabajo que se ha trabajado puede estar
muy caliente. jAtencion, peligro de quemaduras!

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafios sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,

dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
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de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.gj. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emisidn, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Guardallave

Llave para el cambio de disco tronzadory para
trabajos de ajuste

Limitador de la profundidad de corte
Seguro de transporte

Brazo de palanca

Disco tronzador *

Cubierta protectora

Bloqueo del husillo

Empufadura

Interruptor

Interruptor de seguridad (para excluir un
arranque accidental)

12 Chapa de amortiguacién de chispas

13 Tornillo de banco

14 Palanca de ajuste de la velocidad

15 Manivela

16 Tope
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17 Tornillos (para ajustar el angulo de corte y el
diametro maximo de sujecion)
* No incluido en el volumen de suministro.

6. Puesta en marcha

A Antes de enchufar la herramienta, compruebe
que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

La herramienta solo puede conectarse a la tensién
deredy alafrecuencia de red indicadas en la placa
de identificacion. Si, p. €j., se conecta una
herramienta de 120 V a una tension de red de 230
V, el disco tronzador y la herramienta pueden
resultar dafiados por superar el nimero de
revoluciones maximo.

Todos los tornillos deben estar bien

apretados. Parafijar el disco tronzador, apriete
el tornillo mediante la llave suministrada y
compruebe si el resto de tornillos también estan
bien apretados.
Chapa de amortiguacion de chispas (12):

Antes de poner la herramienta en marcha, gire la

chapa de amortiguacién de chispas hasta la marca.

7. Manejo

7.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste previo de la profundidad de corte
deseada, p. €j., en caso de que deseen realizarse
varios cortes con la misma profundidad de corte.

Ajuste del limitador de la profundidad de corte

(3):

- Afloje la contratuerca.

- Ajuste el tornillo de cabeza hexagonal a la
profundidad de corte deseada.

- Vuelva a apretar la contratuerca.

7.2 Tornillo de banco

A Sujete la pieza de trabajo en el tornillo de
banco (13).

Ajuste del angulo de corte:

- Afloje ambos tornillos (17) del tope (16).

- Ajuste el &ngulo de corte deseado.

- Vuelva a apretar ambos tornillos (17).
Ajuste del diametro maximo de sujecion:
El tope puede ajustarse en 3 posiciones.

- Para ello, retire ambos tornillos (17).
- Desplace el tope (16) hacia atras / hacia el centro
/ hacia delante.

- Vuelva afijar el tope (16) con ambos tornillos (17).

Sujecidn de la herramienta:

- Para un ajuste rapido, gire la palanca (14) hacia
delante y desplace la manivela (15) en la
direccion de la pieza de trabajo.

- Presione la palanca (14) hacia atras y sujete la
pieza de trabajo girando la manivela (15) en el
sentido de las agujas del reloj.

7.3 Coémo cortar una pieza de trabajo

A iPeligro de aplastamiento! No introduzca las
manos en lazonade las bisagras al descender

el brazo de palanca.

* No empiece a tronzar hasta que la herramienta
no haya alcanzado el numero de revoluciones
maximo.

* Descienda el disco tronzador poco a poco sobre
la pieza de trabajo y realice el corte aplicando
una ligera presion.

* Una vez finalizada la tarea, coloque el brazo de
palanca en la posicién inicial.

* Una vez finalizado el tronzado, desconecte la
herramienta, deje que el motor se pare
completamente; a continuacion, prepare el
siguiente trabajo de tronzado. Si se extraen o se
insertan piezas de trabajo cuando el disco
tronzador esta girando, pueden sufrirse lesiones.

* No trabaje aplicando una gran presién, de lo
contrario, el disco tronzador se desgasta
rapidamente y la herramienta o la pieza de
trabajo resultan dafiadas.

7.4 Conexién y desconexion

Conexion: presione el interruptor de seguridad
(11) y manténgalo presionado; accione el
interruptor (10).

Desconectar: suelte el interruptor (10).

7.5 Transporte

Para transportar la herramienta, gire el brazo de
palanca (5) completamente hacia abajo y bloquéelo
desplazando el seguro de transporte (4).

Advertencia: para bloquear el brazo de palanca es
necesario girar el limitador de profundidad de corte
(8) hasta colocarlo en la posicion inferior. Véase el
capitulo 7.1.

8. Mantenimiento

A
A

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de
mantenimiento o reequipamiento recuerde
extraer el enchufe de la toma de corriente.
Accione el bloqueo del husillo (8) solo con el
motor parado.

Cdmo retirar el disco tronzador: )
- Presione la palanca para el bloqueo del husillo (8)
hacia la derecha y gire manualmente el disco
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tronzador (a) hasta que el bloqueo del husillo
encaje de forma audible.

- Desenrosque el tornillo junto con la brida de
sujecion (b) mediante la llave (c) en el sentido
contrario al de las agujas del reloj.

- Retire el disco tronzador.

Montaje del disco tronzador:

- Coloque el disco tronzador nuevo (a).

- Enrosque el tornillo junto con la brida de sujecion
(b).

- Blogquee el husillo y apriete el tornillo junto con la
brida de sujecién (b) mediante la llave (c).

- Compruebe si el bloqueo del husillo (8) vuelve a
estar completamente aflojado.

- En caso necesario, limpie la maquina y elimine el
polvo de lijar.

Mantenimiento regular:
Lubricar las siguientes piezas por lo menos una vez
al mes: piezas moviles del tornillo de banco.

9. Localizacion de averias

CS 22-355: Los procesos de conexion provocan
bajadas de tension temporales. En condiciones de
red poco favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Si laimpedancia de red es inferior a
0,24 ohmios, no se produciran averias.

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 3.

A Discos tronzadores: calidad A 36-R
"Flexiamant Super".
Disco tronzador especial semiduro para acero
inoxidable.
Elevada potencia de corte con una vida util
larga.

B Discos tronzadores: calidad A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo duro para herramientas de gran
potencia.
A 36-S: con un tejido interior para cortes
rapidos.

C Discos tronzadores: calidad A24-M
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo blando para herramientas de baja
potencia.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecologica

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccidn Servicio.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =Tension

I =Corriente

P4 =Consumo de potencia

Ps =Potencia suministrada

Ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

Dimensiones del disco tronzador:

=Diametro exterior maximo

B =Grosores de disco

d =Orificio

Hmax 90° =diametro de corte max. 90°

Hmax 450 =didmetro de corte max. 45°

Lmax =Abertura maxima del tornillo de banco
m =Peso sin cable a lared

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Méaquina de la clase de seguridad I
~ Corriente alterna 41
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Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

Ahw =Valor de emision de vibraciones
Khw = Inseguridad (vibraciones)

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

42
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de cortar metal, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lixadeira cortadora para metal com o disco de
corte original Metabo é adequada para lixamentos
a seco emagos, metais nao-ferrosos, perlifaldos de
ferro e de ferro fundido e materiais semelhantes.

Nao utilizar discos diamantados.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua proépria protecc¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

4.1 Indicacoes de seguranca para

ferramentas com disco abrasivo de corte
a) Mantenha-se a si, bem como a todas as pessoas
nas proximidades, fora da area do disco abrasivo
em rotacgdo. O resguardo de protegéo devera
proteger o operador de fragmentos e de um
contacto acidental com o corpo abrasivo.

b) Utilize exclusivamente discos de corte
combinados refor¢cados

para a sua ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessdrios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagao segura.

c) As rotacdes admissiveis da ferramenta acoplavel

devem corresponder no minimo as rotagdes
maximas indicadas na ferramenta elétrica. Os

PORTUGUES pt

acessorios que rodem com mais velocidade do que
a admissivel, podem quebrar e ser projetados.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicagéo
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remocgao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo

podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos e
com a dimenséao e forma corretas para o disco
abrasivo que escolheu. As flanges apropriadas
apoiam o disco abrasivo, reduzindo assim o perigo
de quebra do disco abrasivo.

f) O diametro exterior e a espessura da ferramenta
acoplavel devem corresponder as medidas da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis com
dimens0es erradas ndo podem ser suficientemente
protegidas ou controladas.

g) Os discos abrasivos e as flanges devem
assentar precisamente sobre o veio retificador da
sua ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
que ndo assentem com preciséo sobre o veio
retificador da ferramenta elétrica, rodam de forma
irregular, viboram com muita forga e podem causar a
perda de controlo.

h) Nao utilize discos abrasivos danificados. Antes
de utilizar os discos abrasivos, controle-os sempre
quanto a fragmentacdes e fissuras. Caso a
ferramenta elétrica ou o disco abrasivo caiam,
verifique se estéo danificados ou utilize um disco
abrasivo que néo esteja danificado. Depois de
controlar e montar o disco abrasivo, mantenha-se a
si, bem como as pessoas nas proximidades,
afastadas da area do disco abrasivo em rotagéo e
deixe o aparelho a funcionar durante 1 minuto, com
rotagcbes maximas.

Por norma, os discos abrasivos danificados
quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamento de protecéo pessoal.
Consoante a utilizagdo use mascara integral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecdo. Sempre que necessario, use mascara
antipoeiras, protecao auditiva, luvas de protecéo ou
aventais especiais para manter afastadas
pequenas particulas de lixagao e de material. A
protecdo dos olhos deveré protegé-lo de objetos
estranhos projetados, resultantes de diversas
aplicagdes. As mascaras antipoeiras ou de
protecao respiratdria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagéo. Se estiver exposto a
ruidos fortes durante longos periodos de tempo
podera perder capacidade auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas mantém
uma distancia de seguranga em relaga@o a sua area
de trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecéo
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
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projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

k) Mantenha o cabo de ligagcao afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacdo. Caso perca o
controlo sobre o aparelho, o cabo de ligagao pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotagdo.

I) Limpe regularmente as aberturas de ventilagéo
da sua ferramenta elétrica. A ventoinha do motor
puxa o po para dentro da caixa, e uma forte
acumulacao de p6 de metal pode provocar riscos a
nivel elétrico.

m) N&o utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. Nao utilize
a ferramenta elétrica se a mesma se encontrar em
cima de uma superficie inflamavel, como por
exemplo madeira. As faiscas podem incendiar
estes materiais.

n) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao liquidos. A
utilizagédo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

O contragolpe é areacao repentina provocada pelo

encravamento ou bloqueio de um disco de corte em

rotagéo.

O encravamento ou o bloqueio provocam a
paragem repentina da ferramenta acoplavel em
rotagao. Através disso,

o agregado de corte descontrolado € acelerado
para cima na direcéo do utilizador.

Se por ex. um disco de corte prender ou bloguear
na peca de trabalho, o canto do disco de corte que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco de corte ou causar um
contragolpe. Desta forma os discos de corte
também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e posicione o
seu corpo e bragcos numa posigao, na qual possa
amortecer as forgas de contragolpe. O operador
pode dominar as for¢cas de contragolpe e de
reacdo, usando medidas de precaugao
adequadas.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de corte
em rotacdo. Em caso de contragolpe, o agregado
de corte € empurrado para cima na dire¢ao do
utilizador.

c) Nao utilize laminas de serra de corrente, de corte
de madeira ou dentadas, nem discos diamantados
segmentados com espacos superiores a 10 mm de
largura. Estas ferramentas acoplaveis provocam
frequentemente contragolpes ou a perda de
controlo sobre a ferramenta elétrica.

d) Evite o bloqueio do disco de corte ou pressédo
demasiado elevada. N&o efetue cortes demasiado
profundos. A sobrecarga do disco de corte
aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e com isso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue o aparelho e
mantenha o agregado de corte seguro, até o disco
parar por completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotagéo da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe. Verifique
e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica enquanto a
mesma se encontrar dentro da peca de trabalho.
Deixe o disco de corte atingir as suas rotagdes
maximas antes de prosseguir cuidadosamente
com o corte. Caso contrario, o disco pode prender,
saltar para fora da pega de trabalho ou provocar um
contragolpe.

g) Apoie pegas de trabalho grandes para minimizar
orisco de um contragolpe devido ao encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade do corte, como
também na proximidade da aresta.

4.3 Indicacées de seguranca adicionais

Use sempre 6culos de protecgédo e

‘ proteccao auricular. Se necessario,

=¥ também utilize outros equipamentos de
protecgdo, como p.ex. mascaras anti-po, luvas,
capacete e avental. Ao avaliar, se necessitade uma
mascara facial ou anti-p6, também devera tomar
em consideracao as caracteristicas nocivas a
saude do material a trabalhar e/ou de seu
revestimento. Em caso de duvida, melhor vestir a
roupa de protecgao.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por
periodos prolongados. Uma sujei¢ao prolongada a
elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas
de audigao.

N&o trabalhar com magnésio.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica em
ambientes humidos ou molhados.

Nao utilizar a ferramenta em ambientes com riscos
de explos&o, onde possam formar-se fogo por
centelhas, explosées etc.

@ Nao utilizar laminas de serra.

Assegurar sempre a estabilidade da serra de cortar
metal sobre uma superficie plana e, ao utilizar
sobre uma bancada de trabalho, devera fixar a
serra de cortar metal sempre com parafusos respe-
tivamente longos e estaveis.

Perigo de esmagamento! Aquando descer o brago
da alavanca, jamais pegue na area da dobradical

Jamais utilize a ferramenta sem o resguardo (7).
Sempre vire o resguardo (7) totalmente para baixo.
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Dé atengéo a que o resguardo moével (7) néo fique
preso. O resguardo deve ser mével.

Controle a ferramenta quanto a eventuais danos.
-Antes de utilizar a ferramenta eléctrica, deve
controlar ainda os dispositivo de protecgéo ou
pecas levemente danificadas, quanto a sua devida
funcédo conforme determinagéao.

-Enquanto néo especificado em patrticular nas
Instrugdes de Servigo, os dispositivos de protecgao
e pecas danificadas devem ser consertadas ou
substituidas, conforme determinagao, numa oficina
técnica homologada.

Avarias na ferramenta, inclusive nos resguardos ou
nos discos de corte devem ser informadas
imediatamente apds nota-los. Mandar consertar as
avarias de forma técnica.

Controlar regularmente o cabo de conexao da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mandar
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Utilizar apenas cabos de extensao com trés fios.

Manter os punhos secos, limpos e livres de 6leo e
de graxa.

N&o usar uma ferramenta com pouca poténcia para
trabalhos pesados.

Seguir as instrugdes em relagéo a lubrificacdo e a
troca de ferramentas.

Guardar as ferramentas nao utilizadas num lugar

seco, alto ou trancado, fora do alcance de criangas.

Providencie para que durante o trabalho sob
condi¢des de po, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso precise remover o po, devera
deconectar primeiro a ferramenta eléctrica da rede
eléctrica.

No caso de extrema acumulagéo de pé, devera
encurtar os ciclos de limpeza da ferramenta e/ou
pré-conectar um disjuntor de corrente de avaria
(F1).

Quando a maquina desliga através do disjuntor Fl,
devera examinar e limpar bem a maquina.

Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo
fabricante, que correspondem com as definicdes
dos respectivos padroes de seguranga para
materiais abrasivos, como p.ex.anormaEN 12413.

Atencao! A utilizagao de outras ferramentas
acoplaveis e outros acessorios pode significar um
perigo de leséo.

Segundo o fabricante, os discos de corte devem
ser guardados e tratados com todo cuidado.

Ao manusear os discos de corte devera usar
luvas de protecao.

Guardar os discos de corte num local seco. No
caso de discos de corte para corte a seco, a rigidez
pode reduzir-se devida a humidade ou agua.

Tratar o disco de corte com todo o cuidado.
Proteger o disco de corte diante de batidas e
impactos.

PORTUGUES

Usar apenas acessorios que garantem as
seguintes requisicdes minimas:

S6 é permitido usar discos de corte com liga de
resina sintética e reforco de fibras. A rotagao
maxima (min”'/rpm) do disco de corte ndo devera
ser menor do que a rotagdo em vazio da
ferramenta.

Observar o diametro maximo do disco de corte
(veja Dados técnicos).

Nao utilizar discos de corte com espessura acima
de 3 mm (3/32").

O furo do disco de corte devera ajustar-se ao porta-
ferramentas, sem sobras. Nao utilizar adaptadores
ou pecas redutoras.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessoério!

Observar as Instrugdes de Servigo do disco de
corte.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Tratar com cuidado especial as pegas ligadas com
o disco de corte. Dar atencéo a que veio, flange e
parafuso ndo sejam danificados. Uma danificagcéo
destas pecgas pode levar a quebra do disco de
corte.

Devera assegurar de que os discos de corte foram
montados de acordo com as indicagdes do
fabricante.

Providenciar, para que antes da utilizagéo, o disco
de corte esteja devidamente montado e numa
posicéo segura, ligar aferramenta por 30 segundos
na marcha em vazio; desligar imediatamente a
ferramenta quando constatar vibragdes fortes ou
outras avarias. Neste caso, devera inspeccionar a
ferramenta para achar a causa.

Se o disco de corte gastou até o limite de desgaste
(1/3 do diametro externo): trocar o disco de corte.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Depois de desligada a ferramenta, o disco de corte
ainda continua a rodar.

Accionar o blogueio do veio (8)apenas depois da
paragem do motor.

N&o pegar no disco de corte em rotagéo.
@ Perigo de les3o!

Se o disco de corte vibrar muito na marcha em
vazio, ele pode quebrar. A qualquer irregularidade
durante a utilizagéo, devera desligar
imediatamente a maquina e mandar conserta-la.

Proteger a pecaa ser trabalhada. Servir-se do torno
de bancada para segurar a peca.

N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.
A peca a ser trabalhada deve estar apoiada

firmemente e protegida contra deslizes durante o
tratamento.

Pecas compridas tem de ser apoiadas
suficientemente.
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Comecar a cortar apenas depois de atingidas as
rotagdes maximas.

Para cortar, devera utilizar apenas a aresta de corte
do disco de corte. Nao utilizar a superficie lateral do
disco de corte para trabalhos de lixamento.

Para o processamento de pecas com superficies
redondas ou superficies chanfradas, devera cuidar
para ndo exercer forca lateral sobre o disco de
corte.

Providencie, para que as faiscas formadas durante
a utilizagéo, ndo causam nenhum perigo, atingindo
p.ex. o operador ou outras pessoas ou incendiando
substéncias inflamaveis. Areas perigosas devem
ser protegidas com mantas dificilmente
inflamaveis.

Nas areas com risco de fogo, mantenha a méao um
meio de extincdo adequado.

A peca a ser trabalhada pode ficar muito quente.
Cuidado, perigo de queimaduras!

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pos causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragcao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congeénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratdrias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cbes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de pé:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver Pagina 2.

Depésito para chaves

Chave para trocar os discos de corte e para

operagoes de ajustes

Limitador da profundidade do corte

Protecgao para transporte

Braco de alavanca

Disco de corte *

Resguardo

Blogueio do veio

Punho

Gatilho

Interruptor de segurancga (contra o rearranque

involuntario)

12 Chapa reflectora de faiscas

13 Torno de bancada

14 Alavanca para ajustamento rapido

15 Manivela

16 Batente

17 Parafusos (para ajuste do ngulo de corte resp.
da abertura maxima)

* N&o incluido no material de fornecimento

—00WoONOOOP~W N =
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6. Colocacdo em operacao

A Antes de ligar o cabo de alimentacgéo, verifique
se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacdo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

A ferramenta so6 deve ser conectada a uma tensao
e frequéncia de rede especificada na placa técnica.
Se p.ex. conectar uma ferramenta 120 V a uma
tensao de rede de 230 V, pode danificar-se o disco
de corte e a propria ferramenta devido ao excesso
de rotagbes maximas.
A Todos os parafusos devem estar muito bem
apertados. Apertar o parafuso para fixar o
disco de corte servindo-se da chave do volume de
fornecimento e verificar se todos os outros
parafusos também foram muito bem apertados.
Chapa reflectora de faiscas (12):

Antes da colocagdo em funcionamento, deve girar
a chapa reflectora de faiscas até a marcagéo.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade do corte

Para o pré-ajuste da profundidade do corte
pretendida, p.ex. no caso de varios cortes com a
mesma profundidade do corte.
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Ajuste do limitador da profundidade do corte

(3):

- Soltar a contraporca.

- Ajustar o parafuso sextavado a profundidade do
corte pretendida.

- Voltar a apertar a contraporca.

7.2 Torno de bancada

A Fixar bem as pegas a serem trabalhadas no
torno de bancada (13).

Ajuste do angulo de corte:

- Soltar ambos os parafusos (17) do batente (16).
- Ajustar o angulo de corte pretendido.

- Voltar a apertar ambos os parafusos (17).
Regular a abertura maxima:

E possivel ajustar o batente em 3 posi¢oes.

- Para o efeito, remover ambos os parafusos (17).

- Deslocar o batente (16) para tras / para o meio /
para a frente.

- ?/ol;ar afixar o batente (16) com os dois parafusos

17).

Colocar a peca de trabalho:

- Para o ajuste rapido, oscilar a alavanca (14) para
a frente e deslizar a manivela (15) no sentido da
peca de trabalho.

- Pressionar a alavanca (14) para tras e fixar a peca
de trabalho através da rotacdo da manivela (15)
no sentido dos ponteiros do relégio.

7.3 Cortar uma peca a ser trabalhada

A Perigo de esmagamento! Aquando descer o
braco da alavanca, jamais pegue na area da

dobradical

* Comegar o corte apenas quando a ferramenta
atingir a rotagdo maxima.

* Rebaixar o disco de corte lentamente sobre a
peca e efectuar o corte exercendo apenas pouca
forca de pressao.

* Depois de finalizada a operagéo, devera colocar
o braco da alavanca na posicéo de saida.

¢ Depois de finalizado o corte, devera desligar a
maquina, aguardar a paralisagéo total do motore
somente enté@o preparar o proximo processo de
corte. Retirar ou inserir pecas durante a rotagéo
do disco de corte, pode levar a lesdes.

¢ Naotrabalhar comforcade pressdo em demasia,
de contrario o disco de corte ir4 desgastar mais
cedo ou a ferramenta ou a pe¢a a ser trabalhada
ira danificar.

7.4 Ligar e desligar

Ligar: pressionar o interruptor de seguranga (11) e
manter pressionado, pressionar o gatilho (10).

Desligar: soltar o gatilho (10).

7.5 Transporte

Para o transporte, devera girar o brago da alavanca
(5) bem para baixo e reté-lo, deslocando o bloqueio
para transporte (4).

Nota: Para reter o brago da alavanca devera rodar
o limitador da profundidade do corte (3) a posi¢éo

inferior. Veja Capitulo 7.1.

PORTUGUES pt

8. Manutencéo

Antes de todos os servigos de reequipagem
e de manutengao: Puxar a ficha da tomada!
Accionar o bloqueio do veio (8)apenas
depois da paragem do motor.

Remocao do disco de corte:

- Premir a alavanca para bloqueio do veio (8) para
adireita e rodar o disco de corte (a) manualmente
até um notavel engate do bloqueio do veio.

- Desenroscar o parafuso com flange tensor (b) no
sentido anti-horario, servindo-se da chave (c).

- Retirar o disco de corte.

Montagem do disco de corte:

- Montar o novo disco de corte (a).

- Abrir o parafuso com flange tensor (b).

- Reter o veio e apertar bem o parafuso com flange
tensor (b) servindo-se da chave (c).

- Verificar, se o bloqueio do veio (8) esta
novamente bem solto.

- Limpar a ferramenta suja e remover o pé de
lixamentos.

Manutencéo regular: ]
Passar mensalmente 6leo nas seguintes pecas:
pecas moveis do torno de bancada.

9. Deteccao de avarias

CS 22-355: Os processos de ligagdo geram breves
redugdes de tensdo. Em condig¢bes de rede
desfavoraveis podem haver efeitos negativos em
outros aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,24 Ohm, pode contar-se com avarias.

10. Acessorios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Consulte a pagina 3.

A Discos de corte: Classe de qualidade A 36-R
,Flexiamant Super“ inox.
Disco de corte especial de dureza média para
aco inoxidavel.
Alto rendimento de corte com boa duracao.

B Discos de corte: Classe de qualidade A 30-R
/ A 36-S ,,Flexiamant Super“ aco.
Bom rendimento de corte com boa duragédo em
aco.
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Versao dura para ferramentas com alto
rendimento.

A 36-S: Com tecido interior para cortes rapidos.

C Discos de corte: Classe de qualidade A 24-M

»Flexiamant Super aco.
Alto rendimento de corte com boa duragéo em
aco.
Versao macia para ferramentas com menor
rendimento.

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparagées de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servigo de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
sicdo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio-ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: N&o colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pégina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragcdes
devidas ao progresso tecnolégico.

U =Tenséo

| =Corrente

P4 =Absor¢ao nominal
P> =poténcia de saida
N =Rotagéo em vazio

Dimensdes do disco de corte:
Dmax =Didmetro maximo externo
B =Espessura do disco

d =Furo

Hmax 90° =Didmetro max. de corte 90°

Hmax 45 =Didmetro max. de corte 45°

Lrnax =Abertura maxima do torno de bancada
m =peso sem cabo de alimentacao
Valores medidos de acordo com a norma

EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de proteccéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparagao
comdiversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

Valor total de vibracdes (soma vectorial de trés
direcgdes) determinado de acordo com a

EN 62841:
anw = Valor da emissao de vibragbes
Khw = Inseguranca (vibragoes)
ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccoes auditivas!
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Bruksanvisning i original

1. Overensstammelsedeklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: metallkapsliparna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3(}. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Metallkapen & med Metabos originalkapskivor
avsedd for torrkapning av stal, jarnfri metall, jarn-
och gjutprofiler och liknande material.

Anvand inga diamantskivor.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj de allmanna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre for skador.

VARNING - Léas alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar fér kapmaskiner

a) Se till s& att du sjalv och andra runtomkring &r
utom rackhall fér den roterande slipskivan.
Sprangskyddet skyddar anvandaren mot losslitna
delar och kontakt med slipskivan.

b) Anvand endast bundna forstarkta kapskivor

for ditt elverktyg. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika hogt
som det max. varvtal som anges pa maskinen.
Tillbehér som roterar med for hogt varvtal kan ga
s6nder och delar kan flyga omkring.

d) Slipskivorna far endast anvandas fér avsedda
andamal. Exempel: Slipa aldrig med kapskivans
sidoytor. Kapskivor ar avsedda for

materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva

kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form f6r den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg med
fel dimensioner gar inte att skydda eller kontrollera
tillrackligt.

g) Slipskiva och flans ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Delar som inte passar
exakt pa elverktygets slipspindel ger obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa dig att tappa
kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade slipskivor. Kontrollera att
slipskivorna inte ar uppflakta eller sprackta fére
varje anvandning. Tappar du maskin eller slipskiva
maste du kontrollera om nagot &r skadat och i sa fall
satta pa en hel slipskiva. Nar du kontrollerat
slipskivan och satt i den, ser du till att du sjalv och
andra runtomkring ar utom rackhall f6r den
roterande slipskivan och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut.

Skadade slipskivor gar oftast sdnder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning. Beroende pa
tillAmpningen, anvand visir, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om det behdvs, anvand
dammask, horselskydd, skyddshandskar eller
skyddsférklade som skyddar mot grader och
avverkat material. Ogonskyddet maste skydda
6gonen mot kringflygande skrép som uppstar vid
anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert avstand
fran arbetsomradet. Den som ar inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Se till sa att anslutningskabeln inte kommer néra
roterande verktyg. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan anslutningskabeln kapas eller snos

in sa att din hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Rengdr ventilationsdppningarna pa elverktyget
regelbundet. Motorflakten suger in damm i huset,
for mycket avlagringar av metalldamm kan ge
elstotar.

m) Anvand inte elverktyg i narheten av brannbara
material. Anvand inte elverktyget om det star pa en
brannbar yta som till exempel tra. Gnistor kan
antédnda materialet.

n) Anvand aldrig verktyg som kraver skarvatska.

Vatten och andra flytande kylmedel kan ge elstétar.
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4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
kapskivan hakar fast eller nyper.

lhakningen eller nypet gor att den roterande delen
far ett abrupt stopp. Detta gor sa att

det okontrollerade kapslipaggregatet accelereras
uppat i riktning mot anvandaren.

Om t.ex. en kapskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan kapskivskanten som sitter fast
spréacka kapskivan eller ge ett kast. Det kan &ven
leda till att kapskivan spracks.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstalining som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Med rétt tgarder kan du
som anvandare fa kontroll dver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Undvik omradet framf6ér och bakom den
roterande kapskivan. Vid ett kast drivs
kapslipaggregatet uppat i riktning mot anvandaren.

c¢) Anvand aldrig sagkedjor, traskarningsblad eller
tandade sagklingor samt inga segmenterade
diamantskivor vars slitsar & mer &n 10 mm breda.
Sé&dana verktyg ger ofta kast eller far dig att tappa
kontrollen éver elverktyget.

d) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for stor
tryckkraft. Gor inte for djupa kap. Overbelastar du
kapskivan ékar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott.

e) Om skivan nyper eller om du avbryter arbetet,
stang av maskinen och hall kapslipaggregatet stilla
tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan ge

ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan nop.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till max.
varvtal innan du forsiktigt fortsatter kapningen.
Annars kan skivan haka i, hoppa ur arbetsstycket
eller ge ett kast.

g) Palla upp stora arbetsstycken, sa minskar risken
for kast pa grund av att kapskivan nyper. Stora
arbetsstycken kan béja sig av sin egen vikt. Palla
upp arbetsstycket pa bada sidor, bade vid
kapstéllet och kanten.

4.3 Ovriga siakerhetsanvisningar

= Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvéand vid behov annan

skyddsutrustning, t.ex. dammask,
skyddshandskar, hjalm och skyddsférklade. Ta
hansyn till de halsovadliga egenskaperna hos det
arbetsstycke du ska bearbeta och/eller
beldggningen nér du bedémer om du behdver ha
ansikts- och dammask. Ar du oséker, anvand
skyddskladsel.

Under langre arbetsperioder skall horselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Bearbeta aldrig magnesium.

Anvand aldrig elverktyg i fuktiga eller vata
@ utrymmen.

Anvéand inte maskinen i utrymmen med
explosionsrisk dar gnistor och liknande kan ge
explosioner.

@ Anvand aldrig sagklingor.

Se alltid till att metallkapmaskinen star stabilt pa en
jamn yta. Vid anvandning av en arbetsbank ska
metallkapmaskinen alltid fixeras med lampliga
langa och stabila skruvar.

Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen nar
du sanker ned lyftarmen.

Kér aldrig maskinen utan sprangskydd (7).
Fall alltid ned sprangskyddet (7) helt.

Se till sa att det rorliga sprangskyddet (7) inte
fastnar. Det ska kunna rora sig fritt.

Kontrollera om det finns nagra skador pa
elverktyget.

- Innan du anvander elverktyget igen,
funktionsprova skyddsanordningar eller latt
skadade delar.

- Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behorig verkstad, om det
inte star ndgot annat i bruksanvisningen.

Anmal direkt fel pA maskinen, inkl. sprangskydd och
kapskivor. Se till s& att felet blir atgardat ordentligt.

Kontrollera med jamna mellanrum sladden till
elverktyget och lat behorig elektriker byta den om
den &r skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.

Anvand bara jordade foérlangningssladdar.

Hall handtagen torra, rena och fria fria fran olja och
fett.

Anvand inte effektsvaga maskiner for tuffa jobb.
F&lj smérjanvisningarna och anvisningar om
verktygsbyten.

Forvara maskin torrt, hdgt upp eller inlast nar den
inte anvands, sa att den ar utom rackhall for barn.

Se till att ventilationséppningarna &r éppna vid
arbete i dammig miljé. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget.

Dammar det mycket, rengér maskinen oftare och/
eller anslut en jordfelsbrytare (FI).

Kontrollera och rengdr verktyget om
jordfelsbrytaren sténger av verktyget.

Anvand bara kapskivor som tillverkaren
rekommenderar och som uppfyller kraven i
respektive sédkerhetsstandard for slipmedel, t.ex.
EN 12413.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehér,
det kan leda till personskador.
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Férvara och hantera kapskivorna vél och helt enligt
tillverkarens anvisningar.

A Anvand skyddshandskar vid hantering av
kapskivor.

Foérvara kapskivorna torrt. Fukt och vatten kan
paverka hallfastheten pa kapskivor for torrkapning.

Hantera kapskivan forsiktigt. Skydda kapskivorna
mot slag och stétar.

Anvand bara tillbehér som uppfyller féljande
minimikrav:

Anvéand bara armerade kapskivor med
helplastbindning. Kapskivans maxvarvtal (v/min) far
inte vara mindre &n maskinens varvtal obelastad.

Overskrid inte maximal kapskivsdiameter (se
tekniska data).

Anvéand inte kapskivor tjockare an 3 mm (3/32").

Halet i kapskivan ska passa pa fastflansen utan
spel. Adaptrar eller reduceringshylsor far inte
anvandas.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar!

Félja kapskivans bruksanvisning.

Anvand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nédvéandig del av slipmediet.

Hantera delarna som &r kopplade till kapskivan
forsiktigt. Se till sa att spindel, flans och skruv inte
blir skadade. Skador pa de har delarna kan leda till
skivsprangning.

Se till sa att kapskivan som sitter pa &r monterad
enligt tillverkarens anvisningar.

Se till s& att kapskivan &r monterad och atdragen
ratt fére anvandning och kér maskinen obelastad i
30 sisakert lage; sla av maskinen direkt vid kraftiga
vibrationer eller andra fel. Om det hander,
kontrollera maskinen och hitta orsaken.

Om kapskivan ar nednétt till slitgransen (1/3 av
ytterdiametern): Byt kapskiva.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Kapskivan fortséatter att rotera efter att du slagit av
maskinen.

Anvand inte spindellasningen (8) férran motorn
stannat.

Taaldrigi kapskivan narden roterar. Risk fér
@ skador!

Om kapskivan vibrerar f6r mycket obelastad, kan
det leda till skivsprangning. Far du avvikelser vid
anvandning, sla av maskinen direkt och skicka den
pa reparation.

Fixera arbetsstycket. Anvand skruvstycket och
fixera arbetsstycket.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Palla upp langa arbetsstycken ordentligt.
Borja inte kapa férran du natt maxvarvtalet.

SVENSKA sv

Kapa alltid med kapskivskanten. Anvand aldrig
sidorna av kapskivan for slipning.

Nar du bearbetar arbetsstycken med rundningar
eller sneda ytor, se till sa att kapskivan inte blir utsatt
for tryck i sidled.

Tillse att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. for anvandaren eller andra
personer, eller att Iattantandliga @&mnen bérjar
brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd.

Lampligt slackningsmedel ska finnas i omraden
som kan utséttas fér brandrisk.

Det bearbetade arbetsstycket kan bli mycket hett.
Forsiktigt, risk for brannskador!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm | murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Ilampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i ndrheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Nyckelfack
51
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Nyckel for kapskivsbyte och instéllning

Kapdjupsanslag

Transportsakring

Lyftarm

Kapskiva*

Skyddskapa

Spindelsparr

Handtag

10 Stréombrytarsparr

11 Sé&kerhetsbrytare (mot oavsiktlig start)

12 Gnistplat

18 Skruvstycke

14 Snabbinstéllningsspak

15 Vred

16 Anslag

17 Skruvar (for instélining av geringsvinkel resp.
max. spannvidd)

* Ingér inte.

O©OoO~NO O~ WwN

6. Driftstart

Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten 6verensstammer
med natspanningen och néatfrekvensen.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Du far bara ansluta maskinen till den natspanning

och -frekvens som star pa markskylten. Ansluter du

t.ex. en 120 V-maskin till 230 V-natspanning, kan du

skada kapskivan och maskinen eftersom du

Overskrider maxvarvtalet.

A Alla skruvar ska vara ordentligt atdragna. Dra
at kapskivans fastskruv med den medféljande

nyckeln och kontrollera att alla andra skruvar ocksa

ar atdragna.

Gnistplat (12):

Fall ned gnistplaten till markeringen fére
anvandning.

7. Anvéndning

7.1 Stélla in kapdjupet

Forinstall det kapdjup du vill ha t.ex. vid

seriekapning med samma kapdjup.

Stélla in kapdjupsanslaget (3):

- Lossa lasmuttern.

- Stall in det kapdjup du vill ha med
sexkantsskruven.

- Dra at lasmuttern igen.

7.2 Skruvstycke
A Fixera arbetsstycket ordentligt i skruvstycket
(13).

Stélla in geringsvinkeln:

- Lossa de bada skruvarna (17) pa anslaget (16).
- Stall in den geringsvinkel du vill ha.

- Dra at de bada skruvarna (17) igen.

Stélla in maximal spannvidd:

Anslaget gar att stélla i 3 olika lagen.

- Ta bort de bada skruvarna (17).

- Skjut anslaget (16) bakat/mot mitten/ framat.

- Fast anslaget (16) med de bada skruvarna (17)
igen.

Sétta i verktyg:

- Snabbinstall genom att falla fram spaken (14) och
skjuta vredet (15) mot arbetsstycket.

- Tryck bak spaken (14) och fixera arbetsstycket
genom att vrida vredet (15) medurs.

7.3 Kapa arbetsstycke
Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen
nar du sénker ned lyftarmen.
e Borja inte kapa forran du natt maxvarvtalet.
* Sank ned kapskivan langsamt mot arbetsstycket
och kapa utan nagon storre tryckkraft.
* Nar du kapat klart, for tillbaka spaken till
utgangsléaget.
¢ Sla av maskinen nar du kapat klart, |lat motorn
stanna helt innan du fortsatter med nasta
kapning. Risk for skador om du ta ur eller satter i
arbetsstycken nér kapskivan roterar.
¢ Tryckinte fér hart nar du jobbar, det sliter mer pa
kapskivan resp. maskin eller arbetsstycke kan bli
skadade.

7.4 Start och stopp
Start: Hall in sékerhetsbrytaren (11) tryck pa
strdombrytaren (10).

Stopp: Lossa strombrytaren (10).

7.5 Transport

Fall ned lyftarmen (5) helt vid transport och las
genom att skjuta i transportsékringen (4).

OBS! Du maste vrida kapdjupsanslaget (3) till
lagsta laget for att lasa lyftarmen. Se kapitel 7.1.

8. Underhall

Fore omstallning och underhall: Dra ur
kontakten!

Anvand inte spindellasningen (8) forran
motorn stannat.

Ta av kapskivan:

- Tryck spakenttill spindellasningen (8) athdger och
vrid kapskivan (a) fér hand tills du kanner att
spindellasningen tar.

- Skruva av skruv och spannflans (b) moturs med
nyckeln (c).

- Ta av kapskivan.

Satta pa kapskivan:

- Satt pa den nya kapskivan (a).

- Skruva pa skruv och spannflans (b).
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- Las spindeln och dra at skruv och spannflans (b)
ordentligt med nyckeln (c).

- Kontrollera att spindellasningen (8) lossat helt
igen.

- Rengdr maskinen om den &r smutsig och ta bort
slipdamm.

Regelbundet underhall:
Smorj féljande delar varje manad: skruvstyckets
rérliga delar.

9. Atgarder vid fel

CS 22-355: Nar du slar pa maskinen kan den ge
korta spanningsfall. Om elanslutningen inte &r sa
bra, kan det paverka andra maskiner. Om
nétimpedansen &r lagre &n 0,24 bor det inte vara
nagra problem.

10. Tillboehor

Anvand bara Metabos originaltillbehér.
Kontakta leverantéren vid behov av tillbehér.

Det ar viktigt att ange exakt typbeteckning pa
maskinen vid bestallning av tillbehor.

Se sid. 3.

A Kapskivor: Kvalitetsklass A 36-R
"Flexiamant Super" rostfritt.
Medelhard specialkapskiva for rostfritt.
Stor kapkapacitet och lang livslédngd.
B Kapskivor: Kvalitetsklass A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
Bra kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Hart utférande for kraftiga maskiner.
A 36-S: med inre armering fér snabbkapning.
C Kapskivor: Kvalitetsklass A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Stor kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Mjukt utférande for effektsvaga maskiner.
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Endast behdrig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Ett elektriskt verktyg fran Metabo som kraver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterforséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pA www.metabo.com.
12. Miljéskydd
Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga

amnen: Avfallshantera korrekt.

Fo6lj nationella miljoféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

SVENSKA sv

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér miljé-
vanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

U = spanning

| = Strémstyrka

Py = Markeffekt

Ps = Avgiven effekt

ng = Varvtal vid tomgang
Matt pa kapskivan:

Dmax = maximal ytterdiameter
B = Skivtjocklek

d = skivhalsdiameter
Hmax 90° = max. kapdiameter 90°
Hmax 450 = max. kapdiameter 45°
Lmax = max. skruvstyckséppning
m = Vikt utan natsladd

Matvardena &r uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstréom

Tekniska dataovantar dven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vérdena vara hégre eller Iagre. Rakna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena fér att ta fram
skyddsatgarder fér anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
berdknad enligt EN 62841:

anw = Vibrationsemissionsvérde
Khw. = Onoggrannhet (vibrationer)
Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Koa: Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
metallinkatkaisulaikkakoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka
*4) - katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Metallien katkaisuhiomakone soveltuu
alkuperéisten Metabo-katkaisulaikkojen kanssa
teraksen, kirjometallien, rauta- ja valuprofiilien seké
muiden vastaavien materiaalien kuivakatkaisuun.

Ala kayta timanttilaikkoja.

Kéayttéja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytosté johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyé loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sdhkétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessa néiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Katkaisulaikkakoneiden
turvallisuusohjeet
a) Varmista, etta lahistolla olevat henkil6t ovat
riittdvan kaukana pyérivasta hiomalaikasta.
Suojuksen tarkoitus on suojata kayttajaa irtoavilta
paloilta ja tahattomalta hiomatarvikkeen
koskettamiselta.

b) Kayta vain sidosaineisia, vahvistettuja
katkaisulaikkoja

sahkotyokalussasi. Se, ettd pystyt kiinnittdmaan
lisatarvikkeen séhkétydkaluun, ei vield takaa sen
turvallista kayttoa.

c) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan niin suuri kuin séhkétydkalussa ilmoitettu

54 huippukierrosluku. Lisatarvikkeet, jotka pydrivat
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sallitua nopeammin, voivat rikkoutua ja sinkoutua
ympériinsa.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain suositeltuihin
tarkoituksiin. Esimerkki: Ala missdan tapauksessa
hio katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunalla. Sivuttaisvoimien vaikutukset voivat
rikkoa

hiomatarvikkeen.

e) Kayta aina vahingoittumatonta, oikean kokoista
jamuotoista kiristyslaippaa valitsemasi hiomalaikan
kanssa. Soveltuvat laipat tukevat hiomalaikkaa ja
véhentavat siten hiomalaikan rikkoutumisvaaraa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja vahvuuden
taytyy vastata sdhkoétyokalun mittatietoja. Vaaran
kokoisia kéyttotarvikkeita ei voida suojata tai valvoa
riittdvan hyvin.

g) Hiomalaikkojen ja laipan pitaa tarkasti sopia
sahkotydkalusi karaan. Kayttotarvikkeet, jotka eivat
sovi tarkalleen sahkétydkalun hiomakaralle,
pyoérivat epatasaisesti, tarisevat erittain
voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen.

h) Ala k&yta vaurioituneita hiomalaikkoja. Tarkasta
aina ennen kayttamista, ettei hiomalaikasta ole
irronnut palasia ja ettei laikassa ole murtumia. Jos
séhkotyokalu tai hiomalaikka on paassyt
putoamaan, tarkasta mahdolliset vauriot ja kayta
vaurioitumatonta hiomalaikkaa. Kun olet
tarkastanut hiomalaikan ja kiinnittanyt sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
hiomalaikasta ja anna laitteen pyoria yhden
minuutin ajan maksimikierrosluvulla.

Vaurioitunut hiomalaikka ei yleensé kesta tata
testausaikaa ehjéana.

i) Kéyta henkildsuojaimia. Kayta tyotehtavasta
riippuen kasvonsuojainta, silmasuojaimia tai
suojalaseja. Kayta kayttdkohteen mukaisesti
hengityssuojainta, kuulonsuojaimia, suojakéasineita
tai erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylté ja materiaalihiukkasilta.
Silmasuojaimien pitaa suojata ympariinsa lentavilta
epéapuhtauksilta, joita eri kayttotarkoituksissa
syntyy. POly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kayton yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoija, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydella tydpisteesta. Jokaisen tydalueelle
tulevan on kaytettava henkildkohtaisia
suojavarusteita. TyOstettavasti kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyéalueen ulkopuolella.

k) Pida verkkokaapeli etaalla pyorivista
kayttétarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdtarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttotarvikkeen kanssa.



I) Puhdista saanndllisin valiajoin séhkdtydkalusi
tuuletusraot. Moottorin tuuletin imee pdlyé rungon
sisdan, ja suurien metallipdlymaarien kertyminen
voi aiheuttaa sdhkddn liittyvié vaaroja.

m) Ala kayta sahkoétyodkalua palonarkojen
materiaalien l&heisyydessa. Ala kayta
sahkotyokalua, jos se on palavalla pinnalla, esim.
puun paalla. Kipinat voivat sytyttdd materiaaleja.
n) Ala kayta sellaisia kayttétarvikkeita, joissa
tarvitaan nestemaista jadhdytysainetta. Veden tai
muiden nestemaisten jadhdytysaineiden kayttd voi
aiheuttaa sahkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on pyérivan katkaisulaikan takertelun tai
kiinni juuttumisen aiheuttama iskunomainen
likereaktio.

Takertuminen tai jumittuminen johtaa
kayttétarvikkeen yhtakkiseen pyséhtymiseen.
Talléin

hallitsemattoman katkaisulaikkayksikén liike
nopeutuu yléspain kayttadjan suuntaan.

Jos esim. katkaisulaikka jumiutuu tyéstettavaan
kappaleeseen, katkaisulaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten katkaisulaikan murtumisen tai
takaiskun. Tall6in katkaisulaikat voivat myds
murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja siirra
koko kehosi ja kasivartesi sellaiseen asentoon,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvié
voimia. Kayttaja voi hallita takaisku- ja
reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Alé ole pydrivan katkaisulaikan edessa tai takana
olevalla alueella. Takaiskussa
katkaisulaikkayksikdn liike nopeutuu yléspain
kayttajan suuntaan.

c) Ala kayta ketjusahanterad, puuleikkaus- tai
hammastettua sahanterad, alaké
segmenttitimanttilaikkaa, jossa on yli 10 mm leveét
urat. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkésti
takaiskun tai sdhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

f) Véalta katkaisulaikan jumiutumista ja liilan kovaa
painamista. Ala leikkaa liian syvalta. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisdé sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat tyon,
kytke laite pois p4élté ja pida katkaisulaikkayksikkd
rauhallisestj paikallaan, kunnes laikka pyséhtyy
kokonaan. Aléd missadén tapauksessa yrité vetaa
py6rivaa katkaisulaikkaa katkaisu-urasta, koska se
voi aiheuttaa takaiskun. Selvita ja korjaa
jumiutumisen syy.

f) Ala kytke sahkétydkalua uudelleen palle, jos se
on viela tybkappaleessa. Anna katkaisulaikan
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saavuttaa ensin maksimikierroslukunsa, ennenkuin
ryhdyt varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten
laikka voi kiilautua, kimmota tydstettavasta
kappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue suuret tydkappaleet, jotta saat pienennettya
katkaisulaikan mahdollisen jumiutumisen
aiheuttamaa takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
valkutuksesta. Tydstettdvéa kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seké katkaisu-uran laheltd ettd myos reunasta.

4.3 Liséaturvallisuusohjeet

g Kéytad aina suojalaseja ja kuulosuojaimia.
Kéayta tarvittaessa myds muita

¥ suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia,
suojakasineitd, kyparaa ja suojaesiliinaa. Jos
tyOstettava kappale tai sen pintakerros siséaltaa
terveydelle haitallisia aineita, on kaytettava
kasvosuojaa ja hengityssuojainta. Mikali et ole
varma ty6kappaleen sisaltdmista aineista, kayta
suojavaatetusta varmuuden vuoksi.

Pitk&an tydskennellessa on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitkéan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Ala tydsta magnesiumia.

Sahkotyodkaluja ei saa kayttaa kosteassa tai
@ marassa ymparistossa.

Ala kayta laitetta rajahdysalttiissa ymparistoissa,
joissa ty6sta syntyvat kipinat voivat aiheuttaa
tulipalon, rjahdyksen tai muun vastaavan
onnettomuuden.

@ Sahanterien kaytto kielletty.

Huolehdi aina metallikatkaisulaikan vakaasta
asennosta tasaisella alustalla ja kun kaytat sita
ty6penkilla, kiinnitd metallikatkaisulaikka aina riit-
tavan pitkilla ja kestéavilla ruuveilla.

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea silloin,
kun vipuvartta lasketaan!

Al koskaan kayta hiomakonetta ilman laikan
suojusta (7).

Laske laikan suojus (7) alas asti ennen laitteen
kayttoa.

Varmista, ettd suojus (7) paasee liikkumaan
vapaasti.

Varmista, ettei sdhkolaitteessa ole vaurioita.

- Ennen kuin jatkat laitteen kayttda, varmista, ettéa
suojalaitteet tai pienié vaurioita saaneet laitteenosat
toimivat moitteettomasti annettujen maarayksien
mukaisesti.

- Vaurioituneet suojalaitteet ja laitteen osat on
korjautettava tai vaihdatettava maéaraysten
mukaisesti valtuutetussa laitehuollossa, mikali
kayttdoppaassa ei toisin ole mainittu.

Laitteen viat, mukaan lukien katkaisulaikkoihin ja
laikan suojuksiin liittyvéat toimintahéiriét, on
ilmoitettava valittdmasti niiden ilmetessa.
Korjaustéita saa suorittaa vain ammattitaitoinen

huoltohenkilésto.
uoltohenkilosto 55
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Tarkista liitAntajohdon toiminta séanndllisesti ja
vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
laitehuollossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sd&nndllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Kéyta vain kolmijohtimisia jatkojohtoja.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, éljyttémina ja
rasvattomina.

Ala kayta pienitehoisia koneita raskaisiin taihin.
Noudata voiteluun ja tyékalunvaihtoon liittyvia
ohjeita.

Kun et kéayté laitetta, séilyta se korkealla kuivassa ja
mielelldén lukitussa paikassa, joka on lasten
ulottumattomissa.

Huolehdi siitd, etté pdlyisissé oloissa
tyéskenneltiessa tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
pélynpoisto on tarpeen, irrota laite sdhkdverkosta
ennen pdélyn poistamista.

Erittain polyisessa ympéristdssa laitteen
puhdistussykleja on lyhennettava ja/tai laitteeseen
on kytkettéva vikavirtasuojakytkin (FI).

Jos kone kytketaan pois paalta Fl-
vikavirtasuojakytkimesta, tarkasta kone ja puhdista
tarvittaessa.

Kéyta ainoastaan valmistajan suosittamia
katkaisulaikkoja, jotka téayttavat hioma-aineita
koskevat senhetkiset turvallisuusméaaraykset, esim.
standardin SFS-EN 12413 mukaisesti.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja
lisatarvikkeiden kayttdminen voi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Katkaisulaikkoja on séilytettava ja kasiteltava
huolellisesti valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti.

A Kun kasittelet katkaisulaikkoja, kayta
suojakésineita.

Sailyté katkaisulaikat kuivassa paikassa. Kosteus ja
vesi saattavat heikentaé kuivakatkaisuun
tarkoitettujen laikkojen kestavyytta.

Kasittele katkaisulaikkoja huolellisesti. Huolehdi,
ettei laikkoihin kohdistu iskuja tai kolhuja.

Kéyta ainoastaan lisatarvikkeita, jotka tayttavat
seuraavat vahimmaisvaatimukset:

Vain keinohartsisidosteisia ja kuituvahvistettuja
katkaisulaikkoja saa kayttaa. Katkaisulaikan
korkein kierrosluku (min”'/rpm) ei saa olla pienempi
kuin laitteen tyhjéakayntikierrosluku.

Huomioi katkaisulaikkojen maksimihalkaisijat (ks.
Tekniset tiedot).

Ala kayta yli 3 mm:n vahvuisia katkaisulaikkoja.

Reién halkaisijan taytyy sopia tukilaippaan ilman
valysta. Ala kayta adapteria tai supistuskappaleita.

Noudata tyékalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita!

Noudata kayttdéohjeessa annettuja maarayksia.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Kasittele katkaisulaikkaan kiinnittyvié osia erityisen
huolellisesti. Varmista, etteivat tybkalukara,
tukilaippa ja kiristysruuvi vaurioidu. Naiden osien
vaurioitumisen seurauksena katkaisulaikka voi
murtua.

Tarkista laikan eheys ennen kayttoa. Ala kayta
laikkoja, joihin on kohdistunut iskuja, joissa esiintyy
murtumia tai epdsymmetrisyytta tai jotka véarisevat
tyOstettdessa . Ala mydskaan kayta milladn muulla
tavalla vaurioituneita laikkoja.

Varmista, etta katkaisulaikat on kiinnitetty oikein, ja
kayta sen jélkeen laitetta tyhjakéynnilld 30 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa. Pysayta hiomakone
vélittémasti, jos laitteessa esiintyy huomattavaa
varahtelyd tai muita hairiéita. Mikali vikoja ilmenee,
selvita niiden syy.

Kun katkaisulaikka on kaytetty kulumisrajaan (1/3
ulkohalkaisijasta) asti, vaihda laikka uuteen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen tai
huoltotéiden suorittamista.

Katkaisulaikka py®rii vield senkin jalkeen, kun
laitteesta on katkaistu virta.

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa vain moottorin
ollessa sammutettuna.

Pyoérivaéan katkaisulaikkaan ei saa koskea!
@ Loukkaantumisvaaral!

Epétavallisen voimakas variné tyhjdkaynnin aikana
voi murtaa laikan. Mikali laite ei toimi
asianmukaisesti, katkaise virta valittdmésti ja
korjauta laite.

Varmista, etta tydkappale on kunnolla kiinnitettyna.
Kiinnita tydstettava kappale tydkappaleen
kiinnittimella.

Al4 yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tyodstettava kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkaisemiseksi.

Pitkat tydkappaleet on tuettava asianmukaisesti.

Aloita katkaisu vasta kun korkein kierrosluku on
saavutettu.

Kéyta katkaisuun ainoastaan laikan ulkoreunaa. Ala
kayta hiomistdissa laikan sivua.

Kun ty6stat kappaleita, joissa on kaaria,
pydristyksid tai viistoja pintoja, varmista, ettei
katkaisulaikkaan kohdistu sivuttaista vaantymista
tai painamista.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttajaan tai muihin henkil6ihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Vaara-alueet on
suojattava huonosti syttyvilla peitteilla.

Pida sammutin valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Tyostettava kappale voi olla erittéin kuuma.
Varoitus: palamisvaaral
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Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdén aiheuttavan

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykyé koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavistd maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi ndiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tybskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tydturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keréé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, éla

levité niitd ympéristdon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparisto6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéayta sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al4 suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Avaimen pidike
Laikan avain / sdatdavain
Leikkaussyvyyden rajoitin
Kuljetuslukko
Vipuvarsi
Katkaisulaikka *
Suojus
Lukitusnuppi
Kahva
Painokytkin
Turvakytkin (tahattoman kaynnistdmisen
estédmiseksi)
Kipinasuojus

2~ 0O OWoONOOA~WN

—_ _
N

SUOMI

13 Tyobkappaleen kiinnitin

14 Pikasaatévipu

15 Kiinnittimen kampi

16 Kiinnittimen vastaleuka

17 Leikkauskulman ja maksimivalin sdatéruuvit
* Ei sisélly toimitukseen.

6. Kayttoonotto

Q Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Laitteen saa kytkea vain konekilvessa ilmoitettuun
verkkojannitteeseen ja verkkotaajuuteen. Jos
esimerkiksi 120 V:n laite kytketdan 230 V:n
verkkojannitteeseen, korkeimman sallitun
kierrosluvun néin ylittyesséa seka katkaisulaikka etta
hiomalaite saattavat vaurioitua.

Kaikkien ruuvien on oltava kunnolla
kiinnitettyina. Kiinnita katkaisulaikan
kiinnitysruuvi laikan avaimen (sdatéavaimen)
avulla, ja varmista myos muiden ruuvien

kunnollinen kiinnitys.

Kipinasuojus (12)
Nosta ennen laitteen kayttddnottoa kipinasuojus
merkittyyn rajaan saakka.

7. Kayttd

7.1 Leikkaussyvyyden s&até

Voit esiséatad haluamasi leikkaussyvyyden —
esimerkiksi silloin, kun haluat leikata useamman
ty6kappaleen samalla leikkaussyvyydella.

Leikkaussyvyyden rajoittimen séaté (3):

- Avaa vastamutteri.
- S&ada kuusioruuvi haluttuun leikkaussyvyyteen.
- Kiristé vastamutteri uudelleen.

7.2 Tydkappaleen kiinnitin
A Kiinnité tydkappale tukevasti kiinnittimeen
(13).

Leikkauskulman sééto:

- Avaa molemmat ruuvit (17) kiinnittimen
vastaleuan (16) vieresta.

- S&ada haluttu leikkauskulma.

- Kirista ruuvit (17) uudelleen.

Maksimivélin s&éto:

Kiinnittimen vastaleuan voi saatéaa kolmeen eri

asentoon.

- Kun haluat s44taé kiinnittimen vastaleuan
asentoa, irrota vieressa olevat ruuvit (17).

- Siirrd kiinnittimen vastaleukaa (16) taakse/
keskelle/eteen.

- Kirista vastaleuan (16) ruuvit (17) kertaalleen.

Tydkappaleen kiinnitys:

- Pikasaatd: kdanna vipuvarsi (14) eteen ja paina
kampea (15) tybkappaleen suuntaan.

- Paina vipuvarsi (14) taakse ja kiinnita tydkappale
tiukkaan kiertamalla kampea (15) my6tapaivaan.

3aBaHTaXeHo i3 canTty iHTepHeT MarasuHy https://axiomplus.com.ua/

fi

57



fi

58

SUOMI

7.3 Tyodkappaleen katkaisu

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea
silloin, kun vipuvartta lasketaan!

* Aloita katkaisu vasta kun laitteen korkein
kierrosluku on saavutettu.

* Laske katkaisulaikka hitaasti tybkappaleeseen ja
sahaa kappale lapi tasaisen kevyesti painaen.

* Tyodn suoritettuasi nosta vipuvarsi jalleen
yldasentoon.

* Katkaise laitteesta virta kayton jalkeen. Varmista
ennen uuden tydn aloittamista, ettd moottori on
taysin sammunut edellisen kayton jaljilta.
Tyo6kappaletta ei saa poistaa laikan pyoriessa,
elka uutta tydkappaletta saa lisata tai asettaa
tilalle py6rimisen aikana. Talléin on olemassa
loukkaantumisvaara.

* Ala kohdista ty6stn aikana liian suurta painoa
tybkappaleeseen. Katkaisulaikka kuluu muutoin
ennenaikaisesti, ja samalla sek4 laite etta
tyékappale vaurioituvat.

7.4 Paille-/poiskytkenté

Paallekytkenta: Paina turvakytkinta (11), pida
painettuna ja paina samanaikaisesti painokytkinta
(10).

Poiskytkeminen: Vapauta painokatkaisija (10).

7.5 Kuljetus

Paina vipuvarsi (5) kuljetuksen ajaksi kokonaan
alas ja lukitse se kuljetuslukkoa (4) painamalla.
Huomautus: Vipuvarren lukitsemiseksi
leikkaussyvyyden s&ato (3) on kytkettava ala-
asentoon. Katso luku 7.1.

8. Huolto

Irrota pistoke pistorasiasta ennen
asennuksia ja huoltot6ita!

Lukitusnuppia (8) saa kéyttéda ainoastaan
moottorin ollessa sammutettuna.

Katkaisulaikan irrotus:

- Paina lukitusnupin vipua (8) oikealle ja pyorita
katkaisulaikkaa (a) kasin, kunnes lukitusnuppi
lukkiutuu kunnolla.

- Kierra kiristyslaipalla (b) kiinnitetty ruuvi auki
laikan avaimella / sdatéavaimella (c) kiertdmalla
vastapaivaan.

- Irrota katkaisulaikka.

Katkaisulaikan kiinnitys:

- Aseta uusi katkaisulaikka (a) paikoilleen.

- Kiinnita kiristyslaippa (b) ja ruuvi.

- Lukitse lukitusnuppi ja kierra kiristyslaippa (b) ja
ruuvi tiukasti kiinni laikan avaimella /
saatdavaimella (c).

- Varmista, etta lukitusnuppi (8) vapautuu
kokonaan.

- Puhdista likaantunut laite ja poista hionnan
kerryttama poly.

Saannollinen huolto:

Oljya vahintaan kerran kuukaudessa seuraavat

osat: ruuvipuristimen liikkuvat osat.

9. Hairididen poisto

CS 22-355: Kaynnistysten yhteydessa jannite voi
laskea tilapaisesti. Epédedullisissa verkko-
olosuhteissa verkon muissa laitteissa saattaa
esiintya hairiéita. Hairiita ei esiinny, mikali
impedanssi on alle 0,24 ohmia.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
I16ytamiseksi sdhkotydkalun tarkat tiedot.

Katso sivu 3.

A Katkaisulaikat: Laatuluokka A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.
Keskikova erikoiskatkaisulaikka
ruostumattomalle terékselle.
Suuri leikkuuteho ja pitka kestoika.
B Katkaisulaikat: Laatuluokka A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" Stahl/Terés.
Hyva leikkuuteho, pitkaikaiseen
teréksenkésittelyyn.
Kova laikka suuritehoisille laitteille.
A 36-S: varustettu erityisella sisakerros-
kuiturakenteella, nopeisiin leikkuutdihin.
C Katkaisulaikat: Laatuluokka A 24-M /
"Flexiamant Super" Stahl/Teras.
Suuri leikkuuteho, pitkaikaiseen
terdksenkasittelyyn.
Pehmea laikka pienempitehoisille laitteille.
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Séahkoétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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12. Ymparistonsuojelu m Kéytéa kuulonsuojaimia!
Muodostuva pély voi sisdltéda haitallisia aineita:
hévita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettéava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I8ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivisséa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissé on saadetty, etta kaytosta
poistetut séhkétydkalut on kerattava erikseen
talteen ja vietdva ymparistda sadastéavaan kierratyk-
seen.

13. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =jénnite

| =virta

P4 =nimellisotto

Ps =antoteho

No =kierrosluku kuormittamattomana

Katkaisulaikan mitat:

max =suurin ulkohalkaisija

=laikan vahvuus

=reian halkaisija

max 9oc=maks. katkaisuhalkaisija 90°

ax 45c=maks. katkaisuhalkaisija 45°

max =tyOkappaleen kiinnittimen maksimivéli
=paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paéstdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Téarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

O

3 I_BIIQ-W

anw = véréhtelyn p&astoarvo
Khw = epévarmuus (varéhtely)
Loa = Aénenpainetaso

Lwa = &énentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse
metallkappsagene, identifisert gjiennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Med originale kappeskiver fra Metabo egner
metallskjeeremaskinen seg til tarrkapping av stal,
ikke-jernholdige metaller, jern- og stepeprofiler og
lignende materialer.

Bruk ikke diamantskiver.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som fglger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

4.1 Sikkerhetsinformasjon for

kappemaskiner

a) Du selv og personer i omgivelsene ma holdes
godtunna slipeskiven. Vernedekselet skal beskytte
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet.

b) Bruk bare bundne, forsterkede kappskiver

til det elektriske verktoyet. Det at du kan feste
tilbeher pa maskinen, garanterer ikke at tilbeheret
er trygt a bruke.

c) Tillatt hastighet pa verktayet ma minst veere like
hay som det som oppgis pa den elektriske
maskinen. Tilbehar som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

d) Slipeskivene skal bare brukes til de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri sideflaten pa
en kappeskive til & slipe med. Kappeskiver er laget
for & fjerne materiale med kanten av skiven. Lateral
kraft pa slipeskivene

kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse og
form til slipeskivene du benytter. Flenser stotter
slipeskiven og motvirker skivebrudd.

f) Utvendig diameter og tykkelse pa verktoyet ma
tilsvare opplysningene pa den elektriske maskinen.
Verktay med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Slipeskiver og flenser ma passe ngyaktig pa
slipespindelen pa maskinen din. Verktay som ikke
passer ngyaktig pa slipespindelen, gar ujevnt rundt,
vibrerer sveert sterk og kan fere til at du mister
kontrollen over maskinen.

Bruk aldri ekstrahandtak med skade. Kontroller
alltid om slipeskivene har sprekker eller andre
skader for bruk. Hvis maskinen eller slipeskiven
faller i bakken skal du kontrollere ngye om den ble
skadet; bruk en hel slipeskive. Nar slipeskiven er
kontrollert og satt inn, skal du la maskinen ga i 1
minutt med maksimalt turtall. Serg for at du og
andre personer i naerheten er utenfor rekkevidden til
den roterende slipeskiven.

Slipeskiver med skader vil normalt brekke i denne
testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma du
bruke heldekkende visir, gyebeskyttelse eller
vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma du bruke
stovmaske, herselsvern, vernehansker eller
spesialforkle som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Vernebriller skal beskytte mot
fremmedlegemer som slynges ut under arbeidet.
Stov- eller stovmaske ma filtrere stovet som dannes
under bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid,
kan du fa herselstap.

j) Pass pa at andre personer holder sikker avstand
til arbeidsomradet. Alle som kommer inn i
arbeidsomréadet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Hold nettkabelen borte fra deler som roterer. Hvis
du mister kontrollen over maskinen, kan
nettkabelen kuttes eller surres og handen eller
armen din kan hektes inn i verktayet som dreier seg.

1) Rengjer luftedpningene pa det elektriske
verktgyet med jevne mellomrom. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fare til elektriske risikosituasjoner.

m) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan ta
fyr. Bruk ikke det elektriske verktoyet hvis det star
pa en brennbar overflate, som tre. Gnister kan
antenne materialene.

n) Bruk ikke verktgy som krever bruk av flytende
kjelemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.
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4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som felge av at
sagbladet haker seg fast eller blokkeres.

Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende verktoyet. Det kan fa

en ukontrollert kappeslipemaskin til & slynges opp
mot brukeren.

Hvisf.eks. en kappeskive blokkeres eller hekter seg
fast i arbeidsstykket, kan den kanten pa
kappeskiven som sitter fast brekke av eller gi en
sterk rekyl. Det kan gjore at kappeskiven knekker.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjer at du kan fange opp
rekylkreftene. Egnede sikkerhetstiltak kan gi
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende
kappeskiven. Ved rekyl kan kappeslipemaskinen
slynges opp mot brukeren.

c) Bruk ikke kjede-, trekapp- eller tannede
sagblader eller segmenterte diamantfreseskiver
med huller som er stgrre enn 10 mm. Slikt verktoy
kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen over
maskinen.

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk ikke
mye makt. Ikke lag for dype kutt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for & sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet.

b) Dersom kappeskiven kommer i klem eller du
avbryter arbeidet, skal du koble ut maskinen og
holde aggregatet i ro til skiven star helt stille. Prav
aldri & trekke kappeskiven ut av snittet mens den
fremdeles roterer. Da kan det oppsta rekyl. Finn ut
av arsaken til fastklemmingen. Fjern arsaken til
feilen.

d) Ikke sl& pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd full
hastighet for du forsiktig fortsetter med snittet. Ellers
kan skiven sette seg fast i overflaten, sprette ut av
emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller starre emner for & redusere
risikoen for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast. Store emner kan beye seg pa grunn av sin
egen vekt. Emnet ma stottes pa begge sider av
skiven. Det ma bade stottes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

4.3 Andre sikkerhetsanvisninger

#= Bruk alltid vemnebriller og herselvern. Ta pa
deg annet verneutstyr ved behov, f.eks.
¥ stovmaske, hansker, hjelm og forkle. Ta
hensyn til helsefarlige egenskaper ved emnet som

skal bearbeides nar du vurderer om det er
nedvendig med ansikts- eller stavmaske. Ta pa
vernekleer dersom du er i tvil.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsgkter. Lengre
tids pavirkning av heye staynivaer kan fore til
horselsskader.
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Ikke bearbeid magnesium.

Ikke bruk elektroverktay i fuktige eller vate
@ omgivelser.

Ikke bruk maskinen i eksplosjonsutsatte omgivelser
der gnister kan utlgse brann, eksplosjoner og
lignende.

@ Ikke bruk sagblad.

Sorg alltid for at metallkappsagen plasseres pa en
jevn flate og at den festes til en arbeidsbenk med
skruer som er lange og stabile nok nar den er i bruk.

Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nar lgftearmen
beveges nedover.

Bruk aldri maskinen uten vernedeksel (7).
Vernedekselet (7) skal alltid svinges helt ned.

Se til at det bevegelige vernedekselet (7) ikke sitter
fast. Det ma kunne bevege seg fritt.

Kontroller om elektroverktoyet har skader.

- For videre bruk av elektroverktgyet ma verneutstyr
eller deler med mindre skader kontrolleres ngye,
slik at det kan slas fast at de virker feilfritt og
forskriftsmessig.

- Verneutstyr og deler som oppviser skader, ma
repareres eller byttes pa forskriftsmessig mate av et
autorisert verksted dersom ikke annet er angitt i
bruksanvisningen.

Feil p& maskinen, ogsa pa vernedeksler og
kappeskiver, ma meldes fra om med en gang de
oppdages. Feilen ma utbedres pa fagmessig mate.

Kontroller elektroverktgyets tilkoblingskabel
regelmessig. F& den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

Kontroller skjoteledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Bruk bare skjoteledninger med tre ledere.

Hold handtakene tarre, rene og frie for olje og fett.
Ikke bruk maskiner med lav effekt til tungt arbeid.
Falg anvisningene om smearing og verktoybytte.

Nar maskinen ikke er i bruk, skal den oppbevares
utilgjengelig for barn pa et hayt eller avlast sted.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det skulle bli ngdvendig &
fierne stov, ma du farst koble elektroverktoyet fra
stromnettet.

Dersom det er ekstremt mye stev, ma du forkorte
rengjeringsintervallene og/eller koble til en
jordfeilbryter.

Ved utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjores.

Det skal bare brukes kappeskiver som er anbefalt
av produsenten, og som er i samsvar med
sikkerhetsstandardene i de enkelte land, f.eks. EN
12413.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktoy og
annet tilbeher kan fere til skader for deg. 61

3aBaHTaXeHo i3 canTty iHTepHeT MarasuHy https://axiomplus.com.ua/



no NORSK

Kappeskivene ma oppbevares og handteres ngye i
samsvar med produsentens anvisninger.

Oppbevar kappeskivene pa et tort sted. Fastheten
pa kappeskiver for tarrkapping kan avta hvis
kappeskivene blir utsatt for fuktighet eller vann.

Behandle kappeskiven med forsiktighet. Oppbevar
kappeskiven beskyttet mot slag og stet.

Bruk alltid tilbeher som oppfyller minstekravene
nedenfor.

Det skal bare brukes kappeskiver med
kunstharpiksbinding og fiberforsterkning.
Maksimalt turtall (o/min) pa kappeskiven skal ikke
vaere lavere enn maskinens tomgangsturtall.

Overhold angitt maksimal kappeskivediameter (se
tekniske spesifikasjoner).

Ikke bruk kappeskiver som er tykkere enn 3 mm (3/
32").

Hullet pa kappeskiven mé passe til verktayholderen
uten slark. Ikke bruk adapter eller
reduksjonsstykker.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehor!

Falg kappeskivens bruksanvisning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Veer spesielt forsiktig med delene som er forbundet
med kappeskiven. Se til at spindelen, flensen og
skruen ikke blir skadet. Skader pa disse delene kan
fore til at kappeskiven brekker.

Det ma sikres at kappeskivene monteres i samsvar
med produsentens angivelser.

Sarg for at kappeskivene er riktig montert og festet
for bruk. La maskinen ga pa tomgang i 30 s i sikker
posisjon. Skru av maskinen umiddelbart dersom
det oppstar vibrasjon eller andre
uregelmessigheter. Dersom det skjer, ma du
undersgke maskinen for & finne feilen.

Dersom kappeskiven er slitt helt ned til
slitasjegrensen (1/3 av ytre diameter): Bytt
kappeskive.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Kappeskiven fortsetter a rotere etter at maskinen er
blitt slatt av.

(8)Spindellasen méa bare aktiveres nar motoren star
stille.

Ikke ta pa roterende slipeskiver. Fare for
@ ulykker!

Kappeskiven kan brekke dersom den vibrerer for
mye pa tomgang. Dersom du oppdager
uregelmessigheter under bruk, ma maskinen slas
av og repareres umiddelbart.

Sikre emnet. Bruk skrustikke for & holde emnet fast.
Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og vaere sikret mot forskyvning.

62 Lange emner ma stottes opp tilstrekkelig.

Ikke begynn med kappingen fgr maskinen har nadd
maksimalt turtall.

Bruk bare skjeerekanten pa kappeskiven under
kapping. lkke bruk sideflaten pa kappeskiven til
sliping.

Nar du arbeider pa emner med runde kanter eller
skra flater, ma du pase pa at det ikke legges press
fra siden pa kappeskiven.

Sargfor at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper.

| brannfarlige omréader mé det finnes egnede
slukningsmidler i naerheten.

Emnet du har jobbet pa, kan veere sveert varmt.
Forsiktig, fare for forbrenning!

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bok), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller bgrst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
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Nokkeldepot

Nokkel for bytte av kappeskive og innstilling

Kuttedybdebegrenser

Transportsikring

Loftearm

Kappeskive *

Vernedeksel

Spindellas

Handtak

10 Bryterknapp

11 Sikkerhetsbryter (mot utilsiktet oppstart)

12 Gnistfanger

13 Skrustikke

14 Arm til hurtigjustering

15 Sveiv

16 Anlegg

17 Skruer (til innstilling av kappevinkel og
maksimal spennvidde)

* Ikke inkludert.

6. For bruk

A Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.
Maskinen skal bare kobles til nettspenning og
nettfrekvens i samsvar med det som er angitt pa
typeskiltet. Blir f.eks. en maskin med 120 V koblet til
nettspenning pa 230 V, kan kappeskiven og
maskinen overskride maksimalt turtall. Da kan bade
kappeskive og maskin ta skade.
A Alle skruer mé& veere godt trukket til. Trekk til
kappeskivens festeskrue med ngkkelen som
felger med. Kontroller at alle andre skruer ogsa er
trukket godt til.

Gnistfanger (12):
Sving gnistfangeren frem til merket for bruk.

7. Bruk

7.1 Innstilling av kuttedybde

Til forhandsinnstilling av ensket kuttedybde, f.eks.
til flere kutt med samme kuttedybde.

Innstilling av kuttedybdebegrenseren (3):

- Losne kontramutteren.

- Still sekskantskruen pa gnsket kuttedybde.
- Trekk til kontramutteren igjen.

O©CoONOOOPAWN =

7.2 Skrustikke

A Spenn emnene godt fast i skrustikken (13).
Kinnstilling av kappevinkel:

- Losne de to skruene (17) pa anlegget (16).

- Still inn gnsket kuttevinkel.

- Trekk til de to skruene igjen (17).

Justering av maksimal spennvidde:

Anlegget kan stilles inn i tre posisjoner.

- Fjern de to skruene (17).

NORSK no

- Juster anlegget (16) bakover / mot midten /
forover.
- Fest anlegget (16) med begge skruene (17) igjen.

Fastspenning av arbeidsstykke:

- For rask justering svinges spaken (14) forover og
sveiven (15) skyves i retning mot arbeidsstykket.

- Trykk spaken (14) bakover og spenn fast
arbeidsstykket ved & dreie sveiven (15) i retning
med klokken.

7.3 Kapping avemne

A Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nar

loftearmen beveges nedover.

* lkke begynn med kappingen for maskinen har
nadd maksimalt turtall.

* Senk kappeskiven langsomt ned pa emnet og
fullfer kuttet med svakt press.

* Nar arbeidet er ferdig, skal laftearmen bringes
tilbake til utgangsposisjonen.

* Sla av maskinen nar kappingen er ferdig. La
motoren stoppe helt for du gjer klart til neste
kappeoperasjon. Det kan oppsta skader om du
tar ut eller setter i emner mens kappeskiven
roterer.

¢ |kke press for hardt. Da slites kappeskiven raskt
ned, og maskinen og emnet kan ta skade.

7.4 Start og stopp
Innkobling:Trykk inn og hold sikkerhetsbryteren
(11), aktiver trykkbryteren (10).

Sla av: Slipp trykkbryteren (10).

7.5 Transport

For transport skal loftearmen (5) skyves helt ned og
lases ved at man skyver pa transportsikringen (4).
Merk:For & kunne lase lgftearmen ma du dreie
kuttedybdebegrenseren (3) i en nedre posisjon. Se
kapittel 7.1.

8. Vedlikehold

For alle typer endring og vedlikehold: Trekk
stapselet ut av stikkontakten!

Spindellasen (8) méa bare aktiveres nar
motoren star stille.

Slik tar du ut kappeskiven:

- Trykk spindellashendelen (8) mot hgyre og drei pa
kappeskiven for hand til spindelldsen smekker pa
plass.

- Bruk ngkkelen (c) og skru skruen med
strammeflens (b) mot klokka.

- Ta av kappeskiven.
pp 63
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Slik setter du pa kappeskiven:

- Sett pa den nye kappeskiven (a).

- Skru pa skruen med strammeflensen (b).

- Las spindelen og trekk skruen med
strammeflensen (b) godt til med nekkelen (c).

- Kontroller om spindellasen (8) er lasnet helt igjen.

- Rengjer den tilsmussede maskinen og fjern
slipestov.

Jevnlig vedlikehold:
Folgende deler ma oljes minst en gang i m&neden:
bevegelige deler i skrustikken.

9. Utbedring av feil

CS 22-355: Innkobling kan fare til kortvarig
spenningsfall. Ved ugunstige forhold i stramnettet
kan det oppsta redusert funksjon pa andre
apparater. Ved nettimpedanser pa mindre enn 0,24
ohm vil det normalt ikke oppsta forstyrrelser.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehgr.

For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktoy.

Se side 3.

A Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.

Middels hard spesialkappeskive for rustfritt stal.

Hoy kuttekapasitet og lang levetid.
B Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 30-R/ A 36-S

"Flexiamant Super" stal.
God kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Hard utferelse for kraftige maskiner.
A 36-S: med innerstoff for raske kutt.

C Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Hoy kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Myk utfarelse for svakere maskiner.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det

komplette tilbehgrsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser p4 www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Sgrg for at de deponeres pa korrekt mate.
Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,

64 emballasjer og tilbehor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

13. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U =Spenning

I =Strom

P4 =Opptatt effekt

Py =Avgitt effekt

ng =Turtall u/belastning

Dimensjoner pa kappeskiven:

Dmax =Maksimal ytre diameter

B =Skivetykkelse

d =Hull

Hmax 90 =maks. kappediameter 90°
Hmax 450 =maks. kappediameter 45°
=maks. apning pa skrustikken
=Vekt uten nettkabel
Maleverdier iht. EN 62841.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

I-max
m

i i jon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 62841.
anw =Vibrasjonsemisjonsverdi

Khw. = _Usikker_hgt (vibrasjon)
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektnivé

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
metalkapsave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Med den originale Metabo-skeereskive er
metalkapsaven egnet til tarslibning af stal, ikke-
jernmetal, jern- og stebeprofiler samt lignende
materialer.

Brug ikke diamantskiver.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsinstrukser

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-veerktojet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for

skaeremaskiner

a) Serg for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det omréade,
hvor slibeskiven roterer. Beskyttelsesskeermen skal
beskytte brugeren mod brudstykker og tilfeeldig
kontakt med slibemidlet.

b) Brug udelukkende bundne forsteerkede
skeereskiver.

til dit el-veerktej. Kun fordi tilbeharet kan fastgeres
pa el-veerktojet, garanterer det ikke for en sikker
anvendelse.

c) Indsatsveerktgijets tilladte hastighed skal vaere
mindst lige sa hgj som den maksimale hastighed,

DANSK da

der er angivet pa el-veerktgjet. Tilbeher, der drejer
hurtigere end tilladt, kan ga i stykker og blive slynget
rundt.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de anbefalede
formal. For eksempel: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
slibemidlet pavirkes pa siden, kan det medfere,

at det breekker.

€) Brug altid ubeskadigede speendeflanger i den
rigtige starrelse og form, der passer til den valgte
slibeskive. Egnede flanger stetter slibeskiven og

nedseetter saledes risikoen for brud pa slibeskiven.

f) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med mélene pa el-
veerktojet. Forkert dimensioneret indsatsveerktgj

kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstreekkeligt.

g) Slibeskiver og flanger skal passe ngjagtigt til el-
veerktgjets slibespindel. Indsatsveerktej, som ikke
passer ngjagtigt til el-veerktgjets slibespindel,
roterer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfare, at du mister kontrollen.

h) Brug aldrig beskadigede slibeskiver. Kontroller
for brug altid slibeskiverne for splintrer og revner.
Hvis el-veerkigjet eller slibeskiven tabes, skal det
kontrolleres, om det/den er beskadiget eller anvend
en ubeskadiget slibeskive. Nar slibeskiven er
kontrolleret og sat pa, skal du serge for, at du selv
og andre personer, der befinder sig i neerheden, er
uden for det omrade, hvor slibeskiven roterer, og
lad maskinen kere i 1 minut med maksimal
hastighed.

Beskadigede slibeskiver braekker for det meste i
dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, atheengigt af det arbejde, der
skal udferes. Brug afheengigt af det arbejde, der
skal udfares, stavmaske, hgreveern,
beskyttelseshandsker eller specialforkleede, som
beskytter mod sma slibe- og materialepartikler.
Jjenveernet skal beskytte imod flyvende
fremmedlegemer, som opstar i forbindelse med
forskellige opgaver. Stov- eller andedrastsmaske
skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet. Hvis
du udseettes for kraftig stej i laengere tid, kan du fa
et horetab.

j) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand mellem
arbejdsomradet og andre personer. Enhver, der
betraeder arbejdsomradet, skal bruge personlige
veernemidler. Brudstykker af emnet eller braekkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og medfere
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold tilslutningskablet veek fra roterende
indsatsveerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan tilslutningskablet blive skaret over
ellerramt, og din hand eller arm kan blive trukketind
i det roterende indsatsveaerktg;j.

1) Renger regelmaessigt el-veerktojets
ventilationsabninger. Motorventilatoren treekker
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stov ind i maskinens hus, og ved store maengder
metalstev kan der opsta elektriske farer.

m) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af breendbare
materialer. Brug ikke el-veerktgj, hvis det er placeret
pa en breendbar overflade som f.eks. trae. Gnister
kan anteende disse materialer.

n) Brug ikke indsatsveerktej, der kraever flydende
kalemidler. Brug af vand eller andre flydende
kalemidler kan medfare elektrisk sted.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion pé en fastklemt

eller blokeret slibeskive.

Fastklemning eller blokering medferer et abrupt
stop af det roterende indsatsveerktgj. Derved

accelereres et ukontrolleret skeereskiveaggregat
opad i retning af brugeren.

Huvis fx en skaereskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa skaereskiven, der dykker ned
i emnet, seette sig fast, hvorved skeereskiven
braekker af eller forer til et tilbageslag. | denne
forbindelse kan skaereskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerkigjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktajet og serg for at din krop
og arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskraefterne. Brugeren kan beherske
tilbageslags- og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Ved at tilbageslag drives et
ukontrolleret skaereskiveaggregat opad i retning af
brugeren.

c) Brug ikke kaede-, tree eller fortandede savklinger
og heller ikke segmenterede diamantskiver med
mere end 10 mm i tandafstand. Sadanne
indsatsveerktojer farer hyppigt til tilbageslag, eller il
at man mister kontrollen over el-veerktgjet.

d) Undga at skaereskiven blokerer, og undga et for
hgjt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven seetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

e) Hvis skeereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og
skaereskiveaggregatet holdes roligt, indtil skiven
star stille. Forsgg aldrig at treekke skaereskiven ud af
snittet, mens den roterer, da dette kan fore til et
tilbageslag. Find og afhjeelp arsagen til at skiven
saetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktgjet, s& leenge det befinder
sig i emnet. Lad skeereskiven na op pa dens fulde
hastighed, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers
kan skiven szette sig fast, springe ud af emnet eller
forarsage et tilbageslag.

g) Understet store emner for at nedseette risikoen

for tilbageslag som fglge af en fastklemt
skeereskive. Store emner kan bgje sig under deres

egen vaegt. Emnet skal stottes pa begge sider af
skiven, bade i naerheden af skaeresnittet og ved
kanten.

4.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger

= Anvend altid beskyttelsesbriller og
hereveern. Anvend ogsa andet

¥ beskyttelsesudstyr som stovmasker,
handsker, hjelm og skerte efter behov. Ved
vurderingen af om der skal bruges ansigts- og
stovmaske skal der tages hensyn til eventuelle
sundhedsskadelige egenskaber ved det emne, der
skal bearbejdes. Brug altid beskyttelsesudstyr, hvis
du er i tvivl.

Arbejdes der leengere tid med el-veerkigjet, bor der
anvendes hgrevaern. Laengere pavirkning med hgijt
stajniveau kan medfere horeskader.

Der ma heller ikke bearbejdes magnesium.
é” Brug ikke elveerktgj i fugtige eller vade

miljger.
Brug ikke maskinen i eksplosive miljger, hvor der
kan opsta gnister, brand og eksplosioner.

@ Brug ikke savklinger.

Sorg altid for stabilitet af metalkapsaven pa en jeevn
opstillingsflade, og ved brug pa en arbejdsbaenk
skal metalkapsaven altid fastgeres med tilsvarende
lange og stabile skruer.

Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen szenkes!

Brug ikke maskinen uden beskyttelsesskaerm (7).
Seenk altid beskyttelsesskeermen (7) helt.

Pas pa, at den beveegelige beskyttelsesskaerm (7)
ikke kommer i klemme. Den skal kunne bevaeges
frit.

Kontrollér elveerktojet for eventuelle skader.
-Kontrollér, at beskyttelsesanordninger eller lettere
beskadigede dele fungerer problemfrit og efter
hensigten, for du tager elveaerktgjet i brug.

-Fa beskadigede beskyttelsesanordninger
repareret eller udskiftet pa et autoriseret veerksted,
medmindre andet fremgar af
betjeningsvejledningen.

Fejl pA maskinen, herunder pa beskyttelsesskeerm
eller skeereskive, skal straks rapporteres. Fa fejlen
afhjulpet hos en fagmand.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
elveerktgjet, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Brug kun forlaengerledninger med tre ledere.
Hold handtagene tarre, rene og fri for olie og fedt.
Brug ikke maskiner med lav ydelse til kreevende
arbejde.

Folg anvisningerne til smgring og udskiftning af
veerktgj.
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Opbevar maskinen pa et tert, hajt og aflukket sted,
der er utilgaengeligt for barn, nar det ikke bruges.

Sarg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet fra vaerkiojet, skal det forst afbrydes fra
stromforsyningen.

Ved meget kraftig stevdannelse skal maskinen
rengores oftere, eller der skal monteres en
fejlstramsafbryder (Fl).

Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses.

Brug kun de skeereskiver, som producenten har
anbefalet, og som opfylder kravene i de til enhver tid
geeldende sikkerhedsstandarder for slibemaskiner
som for eksempel EN 12413.

Obs! Brugen af andet veerktgj og tilbeher kan
medfere fare for kvaestelser.

Opbevar og brug skeereskiverne i henhold til
producentens angivelser.

A Brug beskyttelseshandsker under
handteringen af skeereskiverne.

Opbevar skaereskiverne et tort sted. Skeereskiver til
torskaering kan miste deres robusthed, hvis de
bliver vade eller fugtige.

Handter skaereskiverne forsigtigt. Beskyt
skaereskiverne mod slag eller stod.

Brug altid kun tilbehgr, der opfylder felgende
minimumkrav:

Brug ikke skaereskiver med kunstharpiksbinding og
fiberforsteerkning. Brug ikke skeaereskiver med et
maksimalt omdrejningstal (min~'/rom), der er
mindre end maskinens ubelastede omdrejningstal.

Vaer opmaerksom pa skaereskivens maksimale
diameter (se de tekniske data).

Brug ikke skaereskiver, som er tykkere end 3 mm (3/
32").

Skeereskivens boring skal passe ngjagtigt til
veerktgjsholderen, sa der ikke forekommer spil.
Brug hverken adaptere eller reduktionsstykker.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbehoret!

Falg brugsanvisningen til skeereskiven.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Handter de dele, der skal forbindes med
skaereskiven, seerligt forsigtigt. Pas p4, at spindel,
flange og skrue ikke bliver beskadiget. Hvis disse
dele bliver beskadiget, kan skaereskiven ga i
stykker.

Sorg for, at skeereskiven er monteret i henhold til
producentens angivelser.

Sorg for, at skeereskiven er monteret og fastgjort for
brug, og lad maskinen kere 30 sekunder i tomgang
i en sikker position; afbryd straks maskinen, hvis der
forekommer steerke vibrationer eller andre fejl. Hvis
det sker, skal du straks undersgge maskinen for at
finde arsagen.

DANSK da

Hvis skeereskiven er slidt ned til slidgreensen (1/3 af
den udvendige diameter), skal den udskiftes.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Skeereskiven standser ikke med det samme,
selvom du slukker for maskinen.

Aktivér forst spindelstoppet (8), nar motoren er
slukket.

Hold heenderne vaek fra den roterende
@ skeereskive. Fare for skader!

Hvis skaereskiven vibrerer for meget i tomgang, kan
den gdi stykker. Afbryd straks maskinen itilfeelde af
uregelmaessigheder under brug, og fa den
repareret.

Fastger emnet. Brug skruestikken til at fastgere
emnet med.

Prav ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet veere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Lange emner skal stottes i tilstreekkeligt omfang.

Begynd forst at skeere, nar det maksimale
omdrejningstal er ndet.

Brug kun kanten af skeereskiven til at skeere med.
Brug ikke siderne af skeereskiven til at slibe med.

Nar du bearbejder emner med rundinger eller skra
flader, skal du passe pa, at der ikke kommer tryk ind
pa skeereskivens sider.

Searg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan antaende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med sveert anteendelige taepper.

Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Emnet kan blive meget varmt under arbejdet. Pas
pa - fare for forbraending!

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet trae.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
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lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pé oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg forgod ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Nggledepot

2 Nggle til skift af skeereskive og
indstillingsarbejde

3 Dybdeanslag

4 Transportsikring

5 Momentarm

6 Skeereskive *

7 Beskyttelsesskaerm

8 Spindellas

9 Handtag

10 Afbrydergreb

11 Sikkerhedsafbryder (mod utilsigtet start)

12 Gnistskeerm

13 Skruestik

14 Lynindstillingsgreb

15 Handsving

16 Anslag

17 Skruer (til indstilling af skaerevinkler og
maksimal spanbredde)

* Medfelger ikke

6. Ibrugtagning

A Far De tager maskinen i brug, ber De
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres strgmforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)

med en maks. brydestrem pa 30 mA.
Maskinen mé kun sluttes til et net med den
spaending og frekvens, der fremgar af maskinens
typeskilt. Hvis du for eksempel slutter en 120 V-
maskine til et 230 V-net, kan det maksimale

omdrejningstal blive overskredet, s& maskinen og
skeereskiven blive gdelagt.

A Alle skruer skal spaendes. Spaend skruen til
fastgorelse af skeereskiven ved hjeelp af den
medfelgende nagle, og kontrollér, at alle andre
skruer ogsa er spaendt.

Gnistskaerm (12):

Drej gnistskeermen frem til maerket, for du tager
maskinen i brug.

7. Anvendelse

7.1 Indstil skeeredybde

Til forindstilling af den enskede skeeredybde, for
eksempel ved flere snit med samme dybde.

Indstilling af dybdeanslag (3):

- Lasn kontrametrikken.

- Indstil sekskantskruen til den gnskede
skaeredybde.

- Spaend kontramatrikken igen.

7.2 Skruestik
Speaend emnet op i skruestikken (13).

Indstilling af skaerevinkel:
- Lasn de to skruer (17) pa anslaget (16).
- Indstil den gnskede skaerevinkel.
- Spaend de to skruer (17)igen.
Indstilling af den maksimale spaendvidde:
Anslaget kan indstilles i 3 positioner.

- Fjern begge skruer (17).

- Skub anslaget (16) til den bageste/midterste/
forreste position.

- Spzend anslaget igen (16) med de to skruer (17).

Opspanding af emne:

- Ved lynindstilling skal du vippe grebet (14) fremad
og skubbe handsvinget (15) i retning mod emnet.

- Tryk grebet (14) bagud, og drej handsvinget med
uret (15) for at fastspaende emnet.

7.3 Gennemskeering af et emne

@ Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen szenkes!

¢ Begynd ferst at skeere, nar maskinen har naet det
maksimale omdrejningstal.

* Seaenk langsomt skaereskiven mod emnet, og
pres forsigtigt for at lave snittet.

* Fogr momentarmen tilbage til udgangspositionen,
nar arbejdet er udfert.

¢ Sluk for maskinen, nar arbejdet er udfert, vent, til
motoren er standset helt, og ger farst derefter klar
til neeste snit. Hvis du tager emnet op eller stikker
det ind, mens skaereskiven roterer, kan der opsta
skader.

¢ Undlad at bruge for meget tryk, nar du arbejder,
da skaereskiven sa slides for meget, eller
maskinen og emnet kan ga i stykker.

7.4 Til- og frakobling

Tilkobling: Tryk og hold sikkerhedsafbryderen
(11)og tryk derefter sa (10)trykkontakten.

Frakobling: Slip trykkontakten (10).
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7.5 Transport

Ved transport skal momentarmen (5) drejes til
nederste position og lases ved at forskyde
(4)transportsikringen.

Bemeerk! For at momentarmen kan lases, skal
dybdeanslaget (3) drejes til nederste position. Se
kapitel 7.1.

8. Vedligeholdelse

A
A

For alle udskiftnings- og
vedligeholdelsesarbejder skal stikket
treekkes ud af stikdasen!

Aktivér farst spindelstoppet (8), nr motoren
er slukket.

Afmontering af skaereskive:

- Tryk grebet til spindelstoppet (8) mod hgjre, og
drej skeereskiven (a) med handen, indtil
spindelstoppet gar i meerkbart indgreb.

- Drej skruen med spaendeflangen (b) mod uret ved
hjeelp af naglen (c).

- Tag skeereskiven ud.

Montering af skeereskive:

- Saet den nye skeaereskive (a) i maskinen.

- Skru skruen med spaendeflangen (b) i maskinen.

- Las spindlen, og drej skruen med spaendeflangen
(b) med uret ved hjeelp af naglen (c).

- Kontrollér, om spindelstoppet (8) er lgsnet helt
igen.

- Renger maskinen, hvis den er snavset, og fiern
slibestov.

Regelmaessig vedligeholdelse:
Falgende dele skal smgres med olie mindst en

gang om maneden: Skruestikkets bevaegelige dele.

9. Afhjaelpning af fejl

CS 22-355: Nar maskinen teendes, opstar der
kortvarige spaendingsfald. Hvis nettet er meget
belastet, kan det pavirke driften af andre maskiner.
Hvis modstanden i nettet er mindre end 0,24 ohm,
opstar der ikke fejl.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbeher, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktgj.

Se side 3.

DANSK da

A Skeereskiver: Kvalitet A 36-R "Flexiamant
Super" Inox.
Middelhard specialskeereskive til rustfrit stal.
Hgaj skeereydelse med god standtid.
B Skeereskiver: Kvalitet A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
God skeereydelse og god standtid i stal.
Hard model til kraftige maskiner.
A 36-S: med indvendigt net til hurtige snit.
C Skeereskiver: Kvalitet A 24-M "Flexiamant
Super" stal.
Hoj skeereydelse og god standtid i stal.
Blad model til mindre kraftige maskiner.
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Slibestovet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
&ndringer.

U =Spaending

| =Strom

P4 =Nominel optagen effekt
Ps =Afgiven effekt

ng =Frilgbshastighed

Skeereskivernes mal:
Dmax =Maksimal udvendig diameter
B =Skivetykkelse
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=Boring
max90° =Maks. diameter ved adskillelse 90°
max45° =maks. diameter ved adskillelse 45°
max =maks. bning, skruestik
=Veegt uden netkabel

3JrTTOo

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data ertolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

Ahw = vibrationsemission
Khw, = usikkerhed (vibration)
Loa = lydtryksniveau '
Lwa = lydeffektniveau

KpA! KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé: Te
przecinarki do metalu, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metalu z oryginalnymi $ciernicami
tngcymi firmy Metabo nadaje sie do przecinania
$ciernicowego na sucho stali, metali niezelaznych,
profili zelaznych i lanych oraz podobnych
materiatow.

Nie stosowac tarcz diamentowych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogéinie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejscaw
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazdwek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacijg.

4. Specjalne wskazowki
dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Zasady bezpieczenstwa dotyczace
szlifierek-przecinarek

a) Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu

powinny sta¢ poza ptaszczyzng obrotowg wirujgcej

tarczy szlifierskiej. Ostona powinna chronic¢

uzytkownika przed odtamkami i przypadkowym

zetknigciem ze Sciernica.

POLSKI pl

b) Stosowac wytacznie wzmocnione, kompozytowe
tarcze tngce

przeznaczone dla danego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujgcy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze peknac i zostac
odrzucony.

d) Sciernic wolno uzywac tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na $ciernice

moze spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone kotnierze
mocujgce o wielkosci i ksztatcie odpowiednim dla
wybranej tarczy szlifierskiej. Prawidtowo dobrany
kotnierz stanowi oparcie dla tarczy szlifierskiej, a
tym samym zmniejsza ryzyko jej peknigcia.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o nieprawidtowych wymiarach moga by¢é
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Tarcze szlifierskie i kotnierze musza doktadnie
pasowac do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie sg doktadnie
dopasowane do wrzeciona elektronarzedzia,
obracaja sie nierdwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i moga spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

h) Nie uzywac uszkodzonych tarcz szlifierskich.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze
szlifierskg pod katem odpryskéw i pekniec. Jesli
elektronarzedzie lub tarcza szlifierska spadnie na
podtoge, nalezy je sprawdzi¢, czy nie sa
uszkodzone lub uzyc¢ nieuszkodzonej tarczy
szlifierskiej. Po sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy
szlifierskiej stang¢ poza ptaszczyzng obrotowg
wirujgcej tarczy szlifierskiej i nakazac to samo
innym osobom znajdujgcym sie w poblizu, a
nastepnie uruchomi¢ zamocowane narzedzie z
maksymalng predkosciag obrotowg na jedng minute.

Uszkodzone tarcze szlifierskie najczesciej pekajg w
czasie przeprowadzania tego testu.

i) Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie

od rodzaju wykonywanych prac stosowaé petng
ochrong twarzy, ochrong oczu lub okulary

ochronne. O ile zachodzi taka potrzeba, stosowaé
maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch chronigcy przed
drobnymi czgstkami Sciernicy i szlifowanego

materiatu. Ochrona oczu musi stanowié
zabezpieczenie przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska 71
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przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) Zwracac¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtos¢ od strefy roboczej. Kazda
osoba, ktéra wchodzi do strefy roboczej musi nosic¢
$rodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego elementu lub pekniete narzedzia
robocze mogg zosta¢ wyrzucone i spowodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg
robocza.

k) Przewdd zasilajgcy utrzymywaé z dala od
wirujgcych narzedziroboczych. W przypadku utraty
kontroli nad urzadzeniem moze nastgpic przeciecie
albo pochwycenie przewodu zasilajgcego oraz
przedostanie sie rgk w zasieg wirujgcego narzedzia
roboczego.

1) W regularnych odstgpach czasu czyscic szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowacé zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

m) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Nie uzywac elektronarzedzia,
jesli znajduje sie na palnej powierzchni, takiej jak
np. drewno. Iskry moga spowodowac zapton takich
materiatow.

n) Nie uzywa¢ narzedzi roboczych wymagajacych
stosowania chfodziw ciektych. Stosowanie wody
lub innych chtodziw ciektych moze spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcej tarczy
tnacej.

Zahaczenie lub zablokowanie powoduje nagte
zatrzymanie sig wirujgcego narzedzia roboczego.
Wskutek tego

niekontrolowana przecinarka uzyskuje
przyspieszenie w gore, w kierunku operatora.

Jesli np. tarcza tngca ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. W takim
przypadku moze rowniez dojsc do peknigcia tarczy
tnacej.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra pozwoli
zamortyzowac site odrzutu. Poprzez odpowiednie
$rodki ostroznosci operator moze zapanowac nad
odrzutem i cofnigciem.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujgca tarcza tnagcg. W
przypadku odrzutu przecinarka jest napgdzana w
gore, w kierunku operatora.

e) Nie stosowac¢ tancuchowych pit tarczowych, pit
tarczowych do rzezbienia w drewnie ani zgbatych
pit tarczowych, jak réwniez segmentowej tarczy
diamentowej ze szczelinami o szerokosci wigkszej
niz 10 mm. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt duzego
docisku. Nie wykonywa¢ nadmiernie gtebokich
cie. Przecigzenie tarczy tnacej zwigksza jej
naprezenia i podatnosé na zakleszczenie lub
zablokowanie, a tym samym mozliwos$¢ odrzutu lub
peknigcia tarczy.

e) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytgczy¢ urzadzenie i
przytrzymac przecinarke spokojnie, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac
obracajgcej sig jeszcze tarczy tnacej z nacigcia,
gdyz moze to spowodowac odrzut. Zlokalizowag i
usungc przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczacé elektronarzedzia, dopdki znajduje sie
ono w obrabianym elemencie. Cigcie mozna
ostroznie kontynuowac, dopiero kiedy tarcza tngca
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowg. W
przeciwnym razie tarcza moze sie zakleszczyc,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sig tarczy tngcej, wigksze elementy
nalezy podeprzec. Duze elementy poddawane
obrébce moga sie wygina¢ pod wiasnym cigzarem.
Element obrabiany musi by¢ podparty po obu
stronach tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i
przy krawedzi.

4.3 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

= Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne i
ochrone stuchu. W razie potrzeby nalezy

=¥ zatozy¢ réwniez inne wyposazenie zabez-
pieczajgce, jak np. maski przeciwpytowej, reka-
wice, kask i fartuch. Przy ocenie, czy potrzebne sa
maska chronigca twarz | przeciwpytowa, nalezy
uwzglednic rowniez szkodliwe dla zdrowia wtasci-
wosci obrabianego materiatu oraz/lub jego powtoki.
W przypadku watpliwosci lepiej jest zatozy¢ odziez
ochronng.
W przypadku prac diuzej trwajgcych nalezy nosié¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie wolno obrabia¢ magnezu.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w
@ otoczeniu zawilgoconym lub wilgotnym.

Urzadzenia nie wolno stosowa¢ w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym iskry moga
wywotaé pozar, wybuchy i in.

Nie wolno stosowaé zadnych pit tarc-
@ zowych.

Zalecenie dotyczgce zapobiegania wypadkom:
szlifierka musi by¢ zawsze przymocowana odpo-
wiednio dtugimi i wytrzymatymi Srubami do stotu
warsztatowego.
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Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy obnizaniu
ramienia dzwigni nie wolno chwytac w strefie
zawiasow!

W zadnym wypadku nie uzywaé maszyny bez
ostony (7).

Ostone (7) zawsze nalezy catkowicie obniza¢ w
dot.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby ruchoma ostona
(7) nie byta zakleszczona. Musi ona poruszac sie
swobodnie.

Sprawdzi¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen.

-Przed dalszymuzywaniem elektronarzedzia trzeba
starannie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce
lub elementy lekko uszkodzone pod wzgledem ich
prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania.

-Zgodnie z przeznaczeniem uszkodzone
urzadzenia zabezpieczajgce i elementy musza
zostaé naprawione lub wymienione przez
upowazniony warsztat wyspecjalizowany, o ile w
instrukcji eksploatacji nie ma zadnych innych
informacii.

Zaktécenia w pracy urzadzenia, wtgcznie z osto-
nami lub Sciernicami tngcymi, musza by¢ zgtaszane
bezposrednio po wystapieniu. Nalezy zleci¢
fachowe usuniecie zaktécenia.

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdza¢
przewdd zasilajgcy elektronarzedzia i przy
uszkodzeniu nalezy zleci¢ jego wymianeg
upowaznionemu fachowcowi.

W regularnych odstgpach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymieniaé
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Nalezy stosowaé wytgcznie trzyzytowe przewody
przedtuzajgce.

Uchwyty nalezy utrzymywac w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Nie wolno stosowac urzadzenia o matej mocy do
wykonywania cigzkich prac.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzedzi.

Nieuzywane urzadzenie nalezy odktada¢ w suche,
wysoko potozone lub zamknigte miejsce, poza
zasiegiem dzieci.

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. W przypadku koniecznosci usunigcia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od
sieci zasilajgcej.

W przypadku bardzo duzego pylenia nalezy skrécié¢
cykle czyszczenia maszyny oraz/lub zastosowacd
roznicowy wytgcznik ochronny (FI).

Przy wytgczaniu urzadzenia za przez ré6znicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzié¢ i oczyscic¢
urzadzenie.

Nalezy stosowac wytgcznie Sciernice tnace
zalecane przez producenta, ktére spetniajg wymag-
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ania danego standardu bezpieczenstwa dla mate-
riatdw szlifowanych, jak np. EN 12413.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanych i
innych akcesoriéw moze stanowié
niebezpieczenstwo zranienia.

Sciernice thgce musza byé przechowywane i stoso-
wane zgodnie z informacjami producenta.

Zawsze dbac o stabilne ustawienie przecinarki do
metalu na ptaskim podtozu, a w przypadku
stosowania na stole warsztatowym przecinarke do
metalu zawsze mocowac za pomocg odpowiednio
dtugich i stabilnych $rub.

Sciernice tnaca nalezy przechowywaé w suchym
miejscu. W przypadku Sciernic thgcych do cigciana
sucho wilgo¢ lub woda moga spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci.

Nalezy zachowag ostroznos¢ przy korzystaniu ze
Sciernicy tngcej. Sciernice tnacg nalezy chronié¢
przed przebiciami elektrycznymi lub uderzeniami.
Zawsze nalezy stosowaé wyposazenie, ktore
spetnia nastepujgce wymagania minimalne:

Wolno stosowac wytgcznie Sciernice tnace z
lepiszczem z zywicy syntetycznej i wzmacniane
wioknami. Maksymalna predkosé obrotowa (min™'/
obr./min.) Sciernicy tngcej nie moze byé mniejsza
niz predkosc¢ obrotowa urzgdzenia na biegu
jatowym.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej $rednicy
Sciernicy tnacej (patrz Dane techniczne).

Nie wolno stosowaé zadnych Sciernic tnacych,
ktore sg grubsze niz 3 mm (3/32").

Otwor Sciernicy tnacej musi pasowac bez luzu do
uchwytu narzedziowego. Nie wolno stosowaé
zadnych przystawek, ani elementéw redukcyjnych.

Nalezy przestrzegac¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow!

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploatac;ji

Sciernicy tnace;j.

A Podczas obstugi tarcz tngcych nosic¢ rekawice
ochronne.

Elementy, ktére potgczone sg ze Sciernicg thaca
nalezy traktowac ze szczegdlng ostroznoscia.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby wrzeciono,
kotnierz i Sruba nie zostaty uszkodzone.
Uszkodzenie tych elementéw moze doprowadzi¢
do peknigcia Sciernicy tnace;.

Musi by¢ zapewnione, ze zamontowane $ciernice
tngce zostaty zainstalowane zgodnie z informac-
jami od producenta.

Nalezy zadbac o to, aby Sciernice tnace przed
uzyciem zostaty prawidtowo zatozone i przymoco-
wane oraz uruchomié¢ urzadzenie na 30 s na biegu
jatowym w pozycji bezpiecznej; w przypadku
wystgpienia duzych wibracji lub innych zaktocen,
natychmiast wytaczyc¢ urzadzenie. W przypadku
wystgpienia takiej sytuacji sprawdzi¢ urzgdzenie, w
celu znalezienia przyczyny.

Jesli Sciernica tnaca zuzyta jest do granicy zuzycia
(1/3 $rednicy zewnetrznej): wymieni¢ Sciernice
tnaca.
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Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Po wytaczeniu urzgdzenia, $ciernica tngca zatrzy-
muje sie z opoznieniem.

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko przy
zatrzymanym silniku.

Sciernice tnaca. Niebezpieczenstwo
zranienia!

Jesli Sciernica tngca na biegu jatowym bardzo
wibruje moze dojs¢ do jej pekniecia. W przypadku
nieregularnosci pracy urzgdzenia, nalezy je
natychmiast wytaczy¢ i zleci¢ naprawe.
Zabezpieczy¢ element obrabiany. Uzy¢ imadta w
celu przytrzymania obrabianego elementu.

Nie uzywac urzadzenia do ciecia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrébki obrabiany przedmiot odpowiednio
utozy¢ i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.

Dtugie elementy obrabiane muszg by¢
odpowiednio podparte.

Ciecie nalezy rozpoczynac¢ dopiero po osiggnieciu
maks. predkosci obrotowe;.

Podczas cigcia nalezy uzywac tylko krawedzi
tnacych Sciernicy. Nie wolno uzywac¢ powierzchni
bocznych $ciernicy tngcej do prac szlifierskich.

W przypadku obrdbki elementéw z zaokragleniami
lub powierzchniami skosnymi nalezy zwracaé
uwage na to, aby na $ciernice tnaca nie byt
wywierany nacisk boczny.

Nalezy zadba¢ o to, aby iskry powstajgce przy
uzytkowaniu urzgdzenia nie powodowaty
zagrozenia, np. nie trafiaty na uzytkownika lub inny
osoby lub nie spowodowaty zaptonu substancji
palnych. Zagrozone strefy nalezy ostoni¢ trudno
zapalajgcymi sig przykryciami.

W strefach zagrozonych pozarem nalezy
utrzymywacé przygotowane odpowiednie srodki
gasnicze.

Obrobiony element moze by¢ bardzo goracy.
Ostroznie, niebezpieczenstwo poparzenial!

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane $rodki ochronne,

@ Nie wolno chwytac za obracajgca sie

np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do

filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do

pytéw powstajgcych przy obrébce innych

materiatéw, np. niektoérych rodzajow drewna

(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne

znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i

choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych

obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i

miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc¢ ilosé czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywacé odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurza¢ lub praé. Nie
przedmuchiwac, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Schowek na klucz
2 Klucz do wymiany $ciernic tngcych i prac
nastawczych
Ogranicznik gtebokosci cigcia
Zabezpieczenie na czas transportu
Ramig dzwigni
Sciernica tngca *
Ostona
Blokada wrzeciona
Rekojes¢
Przycisk
Wytacznik bezpieczenstwa (zapobiega
niezamierzonemu wtgczeniu)
12 Ostona odbojowa iskier
13 Imadto
14 Dzwignia do szybkiego przestawiania
15 Korba
16 Ogranicznik
17 Sruby (do ustawiania kata ciecia wzglednie
maksymalnego zakresu mocowania)
* nie objete zakresem dostawy.

— QWO NOOOP~W
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6. Uruchomienie

A Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwosc¢ sieciowa zgodne s3 z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy .
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopragdowy z maks. pradem
wyzwalajgcym 30 mA.
Urzadzenie moze zostaé podtagczone wytgcznie do
napiecia sieciowego i czestotliwosci sieciowej
podanej na tabliczce identyfikacyjnej. Jesli np.
urzadzenie 120 V zostanie podtagczone do napigcia
sieciowego 230 V, Sciernica tngca i urzadzenie
moga zostac¢ uszkodzone na skutek przekroczenia
maks. predkosci obrotowe;.

A Wszystkie sruby muszg byc¢ dokrgcone.
Dokrecic srubg mocujacg sciernice tnaca
dostarczonym kluczem i sprawdzi¢, czy wszystkie

inne $ruby réwniez sg dokrecone.

Ostona odbojowa iskier (12):

Przed uruchomieniem dosung¢ ostone odbojowa
iskier do oznaczenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie gtebokosci cigcia

W celu wstepnego ustawienia wymaganej

gtebokosci ciecia np. przy wielu cieciach o takiej

samej gtebokosci cigcia.

Ustawianie ogranicznika gtebokosci cigcia (3):

- Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

- Ustawi¢ srube z tbem szesciokatnym na
wymagana gtebokos¢ ciecia.

- Ponownie dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

7.2 Imadto

A Obrabiane elementy nalezy mocowaé w
imadle (13).

Ustawianie kata cigcia:

- Odkrecic¢ obie sruby (17) ogranicznika (16).

- Ustawi¢ wymagany kat cigcia.

- Ponownie przykrecié¢ obie sruby (17).

Zmiana maksymalnego zakresu mocowania:

Ogranicznik mozna ustawi¢ w 3 pozycjach.

- W tym celu nalezy usung¢ obie Sruby (17).

- Przemiesci¢ ogranicznik (16) do tytu/do srodka/
do przodu.

- Ponownie przymocowac ogranicznik (16) obiema
$rubami (17).

Mocowanie obrabianego elementu:

- W celu szybkiego ustawienia wychyli¢ dZzwignie
(14) do przodu i popchna¢ korbe (15) w kierunku
obrabianego elementu.

- Popchna¢ dzwignie (14) do tytu i mocno
zamocowac obrabiany element obracajgc korbe
(15) w prawa strone.

7.3 Cigcie obrabianego elementu

A Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy
obnizaniu ramienia dZwigni nie wolno chwytaé
w strefie zawiasow!

» Ciecie nalezy rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy
urzgdzenie osiggnie swojg maksymalng
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predkosc¢ obrotowa.

» Powoli obnizac¢ Sciernice tnaca na obrabiany
element wykona¢ 1 z matym naciskiem.

* Po zakonczeniu pracy, ustawi¢ ramie dzwigni w
pozycji wyjsciowe;j.

¢ Po zakonczeniu ciecia wytgczy¢ urzgdzenie,
poczekaé na catkowite zatrzymanie silnika i
dopiero wtedy przystgpic¢ do przygotowania
nastepnego ciecia. Wyjmowanie lub wktadanie
elementdw obrabianych przy obracajace;j sig
$ciernicy tnacej moze doprowadzi¢ do zranien.

* Podczas pracy nie wolno stosowac zbyt duzego
nacisku, poniewaz w przeciwnym wypadku
$ciernica tngca ulegnie szybkiemu zuzyciu
wzglednie urzgdzenie lub obrabiany element
ulegna uszkodzeniu.

7.4 Wiaczanie i wylgczanie

Witaczanie: nacisnac i przytrzymac wytgcznik
bezpieczenstwa (11), uruchomié przetgcznik
wiacznika (10).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (10).

7.5 Transport

Do transportu catkowicie obnizy¢ ramie dzwigni (5)
i zablokowac poprzez przesunigcie zabezpieczenia
na czas transportu (4).

Zalecenie: Do zablokowania ramienia dzwigni
konieczne jest przekrecenie ogranicznika
gtebokosci ciecia (3) na pozycje dolng. Patrz
rozdziat 7.1.

8. Konserwacja

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z
przezbrajaniem i konserwacja: Wyciggnac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda!
Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko
przy zatrzymanym silniku.

Zdejmowanie Sciernicy tnace;j:

- Nacisna¢ dzwignig blokady wrzeciona (8) w
prawo i przekrecic sciernicg tnacg (a) rekg az
blokada wrzeciona wyczuwalnie sig zatrzasnie.

- Odkrecic $rube z kotnierzem mocujgcym (b)
kluczem (c) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

- Zdjg¢ éciernice tnaca.

Zaktadanie sclernlcy tnacej:

- Natozy¢ nowa Sciernice tnaca (a).

- Przykrecic¢ srube z kotnierzem mocujgcym (b).

- Zablokowac wrzeciono i przykreci¢ srube z
kotnierzem mocujgcym (b) kluczem (c).

- Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona (8) ponownie
jest catkowicie zwolniona.
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- Oczyscic¢ zanieczyszczone urzgdzenie i usungé
pyt ze szlifowania.

Konserwacja przeprowadzana w regularnych

odstepach czasu:

Nastepujgce czesci nalezy smarowac przynajmniej

raz na miesigc: ruchome czesci imadta.

9. Usuwanie usterek

CS 22-355: Procesy wtgczania powodujg
krétkotrwate spadki napiecia. Przy niekorzystnych
warunkach zasilania sieciowego moga wystgpi¢
niekorzystne oddziatywania na inne urzgdzenia.
Przy impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,24
om nie nalezy oczekiwac zadnych zaktécen.

10. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriéw, prosze zwrdcic sie do sklepu, w ktérym
zakupilicie Panstwo swoje elektronarzedzie.
By umozliwi¢ wybdr poprawnych akcesoriow
nalezy podac¢ sprzedawcy doktadny rodzaj
elektronarzedzia.
Patrz strona 3.
A Sciernice tnace: klasa jakosci A 36-R
,Flexiamant Super” Inox.
Sredniotwarda specjalna $ciernica tngca do
stali nierdzewne;j.
Duza wydajnosc cigcia przy dobrej trwatosci.
B Sciernice tngce: klasa jakosci A 30-R/ A 36-
S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
Dobra wydajno$¢ ciecia stali przy dobre;j
trwatosci.
Wersja twarda dla urzadzen o duzej mocy.
A 36-S: z wewnetrzng siatkg do szybkiego
cigcia.
C Sciernice tnace: klasa jakosci A 24-M
,Flexiamant Super“ Stahl.
Wysoka wydajnosc cigcia s62841tali przy
dobrej trwatosci.
Wersja migkka dla urzgdzer o mniejszej mocy.
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykéw!
Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdd
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.
Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej

76 utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoridow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬂ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg europe-
jska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elektry-
cznych i elektronicznych oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzys-
kowi surowcéw wtornych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U =Napiecie

| =Natezenie pradu

P4 =Nominalny pobér mocy

P> =Moc wyjsciowa

ng =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym

Wymiary Sciernicy tnace;j:

max =Maksymalna érednica zewnetrzna

=Grubos¢ tarczy

d =Otwor
Hmax goe=maks. érednica ciecia 90°
Hmax 45=maks. $rednica cigcia 45°
=Maks. otwarcie imadta
=Cigzar bez przewodu zasilajgcego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny
Wyszczegolnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i pordwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

I-max
m

Catkowita wartosé drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z norma EN 62841:

anw = warto$¢ emisji drgan

Khw = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos¢ 80 dB(A).
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m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtoTUTIES 08NYiEg XprioNng

1. ARAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe e 15ia euBuvn: AuToi oL TPOXOi KOTIG
METAAAWV, TIOU AVAYVWPIGOVTAL MECW TUTIOU Kal
apIBHOV GEIPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE OAEG TIG
OXETIKEG SIATAEEIS TWV OBMNYLWV *2) KAL TWV
mpotunwy *3). Texvika eyypada oto *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnrion cupupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

O KOPTNG HETAAAOU gival KATAAANAOG LE TN
BonBela yvnoiwv dickwv kotmq g Metabo yia
epyaoieg Tpoxiopatog xaAuBa, pn odnpouxwv
HETAAA WV, TIPODIA o1dMpou/XuToaIdrpou Kat
TIAPOHOLWYV UAIKWV XWPLG XPNoT vePOU.

Mn xpnoyoroleite S1apavtodIoKoug.

a ¢nuIEG TTou EVEEX ETAL VA TIPOKUPOUV artd TN Un
evoedELYUEVN XPrION TOU EPYAAEIOU TNV
QTIOKAELOTIKT) EVOUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpemel va AndOouv unqun OL YEVIKA
QVayVWPLOUEVOL KAVOVIOLO TIPOANYING
ATUXNHATWY KABWG Kal Ol CUVNUMEVEG UTIOSEIEEIG
aodaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MNpoogEte yua m Sikr) oag pootacia
KaBWg Kal yla TV pocTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAEioU ekeiva Ta
OMMEia TOU KEWEVOUL, TIOU XapakTnpigo-

VTaL e auTO TO CUMBOAO!

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon Tou
@ KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelg acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTICELG KAl OAa Ta TEXVIKA
crrmxeta TIOV CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
£pYOAEio. ALEAEIES KaTd TNV Tripnon Twv
akoAovBwyv urtodeiéewv unopez Va MPOKAAETOUV
nAektpornAnéia, mupkayld kavri coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DduAagTe 0Aeg TIG UTTOSEIEELG aodaleiag kat
TIg 08nyieq yia To pEAAOV.
Mapaxwpnriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYQ-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E181k€Q UTtOSEIEELQ
acpaleiag

41 Yno&elﬁelq acq)a)\elaq yia epyaleia
TPOXWV KOTMG
a) ‘OAa ta mpéowrTta padi pe TOV XEIPLOTN TIPETIEL
va BpiokovTal EKTOG TOU AETOU TIESIOU TOU
neplotpedoépevou diokou Tpoyxionarog. To
TIPOOTATEVUTIKO KAAUWMA TIPETIEL VA TIPOOTATEVEL

TO XelploTn amnd ta Bpavopara Kat arnd abEANT
enaon ye to dioko Tpoxiopatog.

) Xpnoworoleite arnmokAEIoTIKA EEVOESUIEVOUG,
EVIOXUMEVOUG SiOKOUG KOTING

Y10 TO NAEKTPIKS 060G epYaAeio. MOvVo To yeyovog
OTL UTIOPEITE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOHETO
eEOMAIONO 0TO NAEKTPIKO 00G EPYAAEi0, dev
efaodaAilel kapia aodaAr) xprion.

y) O erutpentog aplOpodg oTpodwv Tou
€EAPTIHATOG TIPETEL VA EiVAL (00G 1) LEYAAUTEPOG
arod 1o LEYLOTO aplOud OTPOodWYV TIOU avadEPETAL
0TO NAEKTPIKO EPYTAE0. [p0GBETOG EEOTIMGNOG,
TIOU TIEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ ATIO TO
ETUTPEMOUEVO, UTMOPEL VA OTIACEL Kal va
eKoDEVOOVIOTEL.

8) O diokol TpoiopnaTog EMTPEMETAL VA
XPNOLHOTIOMB0UV OVO YIa TIG GUVIOTWHUEVES
duvarotnreg xpriong. MNa napadetypa: Mote pnv
TpoxiCeTe e TNV Aeupa evog Siokou. Ot iokot
KOTING TPOOPIZovTaL yia TNV adaipear) Tou UAKOU
UE TNV akpr) Tou diokou. Me Tnv mAdyta epappoyn
Suvaung propei autoi ot diokot

Va OTIao0ouV.

€) XpnoloroLeiTe TIAVTOTE AYOYES cp)\avr(eq
oUOPLYENG 0TO OWOTO PEYEBOG KL OTN OWOTN
Hop®T| Yia TO S5ioKO TPOXIoHATOG TIOU ETHAEEATE.
KatdAAnAeg pAavtieg otnpiCouv Tov dioko Kalt
HEWDVOUV ToV Kivéuvo Bpavong Tou.

oT) H e€wTtepikn SIAUETPOG KaL TO TIAX0G TOU
€EaPTNHATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV UE TA
oTolela S1a0TACEWV TOU NAEKTPIKOU 0aG
gpyaAeiov. Ta Adbog 6la0Ta<Jlo)\oynpeva
€EapTHATA SEV PITOPOLV Va BWPAKIGTOLV 1 va
eAeYXO0UV EMAPKWG.

¢) Ou biokol kat ot pAAvTLeQ TIpEMEL va Taipladouv
aKpLBWG 0TOV AEova TPOXIOUATOG TOU NAEKTPLIKOU
oagq gpyaAeiov. Ta eEaptruarta mou dev
Taplafouv akpBwg otov agova TpoxiopaTog Tou
NAEKTPLKOU EPYAAEIOV, TIEPLOTPEPOVTAL AVWHAAT,
SnuoupyouV 1oXupoUg Kpadaououg Kat HrmopouV
va 08nynoouV oV anwAeLd Tou EAEYXO0U.

n) Mn xpnooroleite xahaopévoug iokoug.
EA€yxete mpwv anod kabe xprion toug Siokoug yla
TUXOV oTacipaTa kat pwyUES. ‘OTav To NAEKTPIKO
gpyaleio 1) 0 diokog TpoXiopaTog TECEL KATW,
EAEYETE, EQV EXELUTIOOTEL {NLA 1) XPNOYIOTIONOTE
gvav véo Sioko. ‘Otav eAEYEETE KAL TOTIODETHOETE
TOV 6{0KO TPOXIOUATOG KAl TA TTANGIOV
EUPLOKOHEVA ATOUA BPICKOVTAL EKTOG TOU
EMTESOU TOU TIEPLOTPEPOEVOU SioKOU, Adr|oTE
TO gpyaleio va Aettoupynoet ya 1 AeTTTo UE TO
MEYLOTO aplOuo oTPOoPwV.

O xaAaopévol diokol oTidlouv cuvrBwg oe autdv
TOV XPOVO SOKIUNG.

) ®opAte TOV MPOCWTTIKO EEOTTIAIGHO TIPOCTAGIAG.
Xpnolponmelre avaloya pe ™m xprion n)\npn
HAOKA TIPOCWITOU, TIPOCTACIA TWV HATWY 1)
TIPOOTATEUTIKA YUOALA. ZTOV BaBuO TTou givatl
OKOTIO, XPNOLLOTIOIEITE PACKA TIpOoTAC(Ag Ao
TN OKOVN, WTOAOTISEG, TIPOOTATEVTIKA YAVTIA 1)
€LO1KT) TT0d1d, TIOU CUYKPATEL HAKPLA 600G TA HIKPA
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owparidla Aeiavong kat UAKov. H mpootacia
MOTIWV TIPETEL VO TIPOCTATEVEL Ao Ta
€KTOEEVOHEVA EEVA OWHATA, TIOU SnoupyouvTal
oTIG HlAPOopES EPAPUOYES. H udoka npootaciag
Qo Tr OKOVN 1 1) HAOKA TIPOCTATIAG AVATIVONG
TPEMEL va PIATPAPOUV TN OKOVI TIOU
Sdnuiovpyeital katda v epyacia. ‘Otav giote
EKTEDEIUEVOL YA LEYAAUTEPO XPOVIKO SLACTNUA O
Sduvatd B6puPo, UMOPEITE va XATETE TNV AKOT
oag.

) Mpogo€Ete va napapévouv ta dAAa dtopa oe
aodaln andoTaocn ané Tnv MEPLOXr S epyaciag
oag. Kabe aTouo TIOU TIEPVA oTNV neploxn
epyaoiag, TPEMEL va GEPEL TPOoWTIKS EEOTIALOHO
npootaciag. TuRpata Tou Tepayiov enegepyaoiag
1) OTIACHEVA EEAPTNATA UTTOPOUV Va
€KODEVOOVIOTOUV KAl VA TIPOKAAECOUV
TPAUMATIONOUG OE ATOMA TIOU BPIoKOVTAL EKTOG
g dpeong B€ong epyaoiag.
1a) Kpatdte 10 NAEKTPIKO KAAWSIO HaKPLA amo Ta
neplotpedopeva eaptnpata. ‘Otav XaoeTE TOV
€AEYXO TOU EpYaAEiov, Uropei TO NAEKTPIKO
KOAWSLO va KOTIEL 1) va payKwBel kal To XépL1 o
Bpaxiovag oag va mepAcel aTnV ETIKiVOUVN
TIEPLOXN TOU TIEPLOTPEPOUEVOU EEAPTANATOG.
1B) KabapileTe TAKTIKA TIG OXIGHEG AEPIOLOU TOU
NAEKTPIKOY 00§ epyaAeiou. O aveNLoTNPAg Tou
KIVNTNpa Tpafd okovn HECA OTO TIEPIBANLA KA Jia
HEYAAN OUYKEVTPWAOT HETAAALKTG OKOVNG UTTOPEL
Va TIPOKAAECEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.
ty) MOTE un XPNOOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KOVTA o€ eUPAEKTA UAIKA. Mn Xpr]OluOﬂOlSlTS T0
NAEKTPIKO epYaAeio, av BpiokeTal TTAvw o€ LA
eupAEKT eMPAvELD, TLX. EUAO. OL oTiveripeg
HrtopoUv va avadAEEoUV autd Ta VAIKA.

18) Mn xpnoluoroleite €§apTrHATA TIOU AMTAITOUV
PEVOTA YUKTIKA pEoa. H xprion vepou 1) AAAwV
UYPWV YUKTIKWV HECWV UTIOPEL va 0dNyroeL o€
NAEKTPOTIANEia.

4.2 AvAakKpouon Kal avTioTOoLXEG UTTIOSEIEEIQ
acdaAeiag

H avakpouon eivat n Eadvikn avtidpaon Adyw

MAYKWHATOG 1) EMTTAOKYG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

Siokou Kot g.

To uawaua 1 N eUnAoKn 0dnyouv oe Ja §advikn
OKIVNTOTIOINGT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
egaptnuarog. ‘Etol

€va aveEEAEYKTO OUYKPOTNUA TPOYX IOLATOG KOTINAG
eMITayUVETAL TIPOG Ta EMAVW, e KATEVBUVOT TOV
XEPLOTH.

‘Otav 1.X. évag 610Koq KOTMG MayKwOei iy
HTTAOKAPEL OTO TEUAXI0 ETEEEPYATIAG, HITOPELN
akpn Tou Siokou Kormmg va BubloTel 0T TEUAX Lo
enefepyaoiag, va uawaeel Kal €TolL va oTtidoeL 1
Va TIPOKAAETEL IO AVAKPOUQT). € QUTHV TNV
TIEPITTTWOT) UTIOPOUV 0L ioKOL KOTIMG aKOA Kal va
OTIAOOUV.

Mia avakpouon eivatn ouvenela pag eoparpevng
XP1rIoNg Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou. Mmopei va
anodeuyOei ue Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAAENG,
OTIWG TEPLypAdoVvTalL 0T CUVEXELQ.

EAAHNIKA

a) Kpatdate to nAekTpikd epyaAeio otabepd kat
DEPTE TO GWHA KL TA XEPLA 0AG OE ia Beon, oy
OTIOIA UITOPELTE VA AVTIPETWITIOETE TIG SUVANELG
avakpouang. O XEPLOTNG UITOPEL UE TA KATAAANAA
perpa PodUAAENG va eAeyEel TIG Suvapelg
avakpouong Kat avtidpaong.

B) ArtodevyEeTE TNV TIEPLOXT| MITPOOTA KAL THOW
Qaro TOV MEPIOTPEPOUEVO BIOKO KOTNG. €
TIEPITTWOT AVAKPOUONG, TO CUYKPOTNHA
TPOXIOMATOG KOTIG KIVEITAL TIPOG TA ETTAVW, HE
KaTELBUVOT TOV XEIPLOTT).

Y) Mn xpnowdoroleite kKavévav aAuctdwTo dioko,
6i0|<o KOTING EUAOU 1] 080VTWTO TIPLOVOSIOKO KAl
Kavéva SLaUavTOSIOKO e EYKOTIEG LE TIAVW aTtO
10 mm mAATOq oxlopwyv. TETola e§aptipara
TIPOKAAOUV GUXVA AVAKPOUOT) 1] TNV ATWAELA TOU
EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOL.

§) ATIOGEVYETE TO UTAOKAPIOHA TOU 5{0KOU KOTIIG
1} TNV TTIOAU peyaAn Suvaun rieong. Mnv ekteAeite
uttepPoAka Babia koyipara. M urtepdopTwon
TOU 6i0KOU KOTT G QUEAVEL TNV KATATIOVNOT) KL TNV
TAOM YO HAYKWA 1] LTTAOKAPLOMA KAl €TOL TNV
meavotnTa avakpouong 1} Bpavong Tou diokou
KOTM|G.

€) 2€ TIEPITTWOT IOV HAYKWOEL O SI0KOG KOTIMG 1
SLOKOYETE TNV £PYAOLA, ATIEVEPYOTIOMOTE TO
£PYAAEIO KAl KPATNOTE TO CUYKPOTNHA
TPOYXIOMATOG KOTING O€ NPEIa, WOTIoU va
otapatioel o 6iokog. Mnv ripoomadrioete OTE va
TPaRnEeTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO aKOUa Sioko amod
TNV TOur, SladoPETIKA UTTOPEi va aKoAouOroet pia
avakpouon. E§akplBwoTe Kal arnmokataoTroTe TV
aitia yia 1o gayKwua.

oT) Mnv evepyoTIOINCETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
Eavd, 000 BpiokeTal oTo TEUAXLO eMEEEPYATiag.
Adriote Tov SioKo KOTmG va pBAcEL TTPWTA OTOV
TIATPN aplOpd oTpodwYV, TPOTOU CUVEXIOETE
TIPOOEKTIKA TO KOWLHO. Z€ SLadOopETIKN TIEPITTTWON
MTTopEi va HayKWoeL 0 ioKog, va TeTaxTel EEw
ard 1o TePAXLo eMeEepyaniaq ri va TIPOKAAECEL JILa
avdakpouan.

C) ZtnpiCete Ta peyaAa tepdyla enegepyaaiag, yua
Va YELWOETE TOV KivduVOo piag avakpouong arod
TUXOV HAYKWHA TOU SioKoU KOTG. Ta peyaia
TepAxLa eTeEEPYAOiag HITOPOUV VA AUYIOOUV KATW
arné 1o idlo Toug To BApog. To TepaxLo
eneepyaoiag mpemnel va otnpidetal kat otig Suo
TIAEUPEG TOU SioKOU, KAl HAALOTA TOGO KOVTA OTNV
Tour| 600 Kal oTNV akpn.

4.3 nepurrépw unodei&elg acpaleiag

XPNOWOTIOIEITE TIAVTA TIPOOTATEUTIKA
YuaAid kat ipooTtacia akong. ‘Otav

XPELACETAL, TIPOUNOEVTEITE ETTioNG KAl
aMov s&on)\lopo npooramaq, OTWG TLX. LMAOKES
TPOOTAGIAG AT6 TN OKOVI, YAVTLA, KPAVOG Kal
nodid. Kata tnv aElvoyncm €av givat
arapaitn T Wa pdoka pocwIIou Kat pia paocka
Tpootaociag amnd Trn okovN, TIPETEL £TONG va
AndOovv utdoyn emPAaeiq yia v vyeia
1510TNTEG TOU eMeEePyalOUEVOU KOUUATIOU KAV N
eMKAAuYT| Tou. PopeoTe o€ TIePIMTWON
apdLBoAiag KaAUTEPA TNV TIPOCTATEVTIKY)
evdupaoia.
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2 € TIEPITTTWON TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE YIa
MEYAAUTEPO XPOVIKO SLACTNUA, POPETTE
onwodNMoTe TpooTasia akong. H enidpaon yua
MEYAAUTEPO XPOVIKO SlACTNHA UPNANG NXNTIKNG

oTAOuUNG uropei va odnynoel oe BAAPN TNG akonq.

Mnv eneEepyadeote payvnalo.

Mn xpnotortoleite Ta NAEKTPIKA epyaAeia
@ o€ Uypo 1 BpeyUEVO TIEPIBAAAOV.

Mn Aettoupyeite To epyaeio oe
nepiBaAAovTa emikivduva Tipog €kpnén, oTa otoia
prtopoUV oTiVErpeG va TIPOKAAECOUV DWTIES,
eKPNEELS K.0.K..

@ Mn xpnotoToLeite TIPLOVOAAES.

PpovTifeTe MAVTA YA EUCTABEIA TWV TPOXWV
KOTING HETAAAOU O€ pia eTTNedn emdpavela
TOTOBETNONG, KAl KATA TN XPron o€ €vav TayKo
epyaoiag, OTEPEWVETE TOUG TPOXOUG KOTING
METAAAOU TIAVTA PE BIGEG AVTIOTOLXOU UIKOUG Kal
avtoxng.

Kivéuvog cuveAupng! Mnv anmAwvete Ta x€pla oag
o€ epintwon kataBifaong Tou Bpaxiova poxAov
OTNV TIEPLOXT) TWV HEVTECESWV!

Mn XpnoyLomoleite TO EPYAAEIO TIOTE XWPIQ
npoduAakmpa (7).

2TpEdETE TOV TIPODUAAKTIPA (7) TIAVTOTE
EVTEAWG TIPOG TA KATW.

Mpoocegte, va unv eivat HayKwEVOG 0 KIVOUUEVOG
npodpuAaktnpag (7). Mpémel va propei va Kiveitat
eAevbepa.

EAEyETe TO T])\SKTleO SpYQ)\SlO YO TUXOV NULEG.
- Mptv TNV MEPATEPW X YO TOU NAEKTPIKOU
EPYQAAEIOU TIPETEL VA EAEYXBEL TIPOCEKTIKAN
agoyn kat svéséslyusvn )\snoupyla Twv
Sdata&ewv mpootaciag N Twv onueiwv mou
PEPouV eEAaDPES NULEG.

- OLKATECTPAUUEVEG SLATAEELG TIPOOTACIAG KAl TA
XOAQOoPEVA LEPN TIPETIEL VA SLOPOBWVOVTALOWOTAN
Va aVTIKABIoTOUVTAL aTto £Va QVayVWPLOUEVO
€181K0 ouvepyeio, sq>ooov Sdev avadepeTal KATL
AaAAo aTig 0dnyieg xpriong.

BAdBeg oto gpyaAeio, cupmepIAapBAVOUEVWV
TWV TIPOOTATEUTIKWV KAAUUHATWYV 1) SioKwVv
KOTMG, TIPETIEL VA SNAWBOVV apEowS KATA TNV
eudavion Toug. AvabeoTe TNV eEEISIKEVEVT
arokataotaon TG PAAPNG.

EAgyxete TaKTIKA TO KAAWSI0 oUVEEDTNG TOU
NAEKTPIKOV EPYAAEIOU KALAVABESTE OE TEPITITWOM
{NILAG TNV QVTIKATACTACT) TOU OE £vav
AVAYVWPLOUEVO NAEKTPOAOYO.

EAéyxete Ta kKaAwdia enéktaong (LrmaAavtedeg)
TAKTIKA KAl avTIKaBloTaTe ta, 6Tav €Xouv {nuia.

XpPNoOTIoLEiTE POVO TPIKAWVA KaAWSIaL
enékTaong (LmaAavredeg).

Alatnpeite TIG XEIPOAABEG OTEYVEG, KABAPEG Kal
eAevBepeg amnd AadL kat ypdaoo.

Mn xpnouloroleite kavéva epyaAeio pKpng
loxXUog yla Bapld epyaocia.

AkoAouBeite TIg uttodeielq yla T Ainavon kat v
aAAayn) eEQPTNHATOG.

DuAayete To NAeKTPIKO gpyaleio Tou e
XPNOOTIOLEITAL C' €V OTEYVO, OXETIKA YNAO 1)
KAEOWUEVO UEPOG, HAKPLA aTtd Ta TTatdLd.

PpovTioTe, va eival eAeVBepa Ta avoiypata
QAEPLOMOV, KATA TIG EPYACIES KATW ATIO CUVONKES
Snuioupyiag okovng. 2e TepinTwor mov Ba rtav
anapaitnTn n aropdakpuvon g okovng,
QATIOCUVSEOTE TIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAEiO aTto
To SikTUO TOU PEVHATOG.

2e TePInTwon eEALPETIKNG dnuovpyiag okovng
TIPETIEL VA MELWOEL 1) SIAPKELD TWV KUKAWV
KaBapLopoU TOU EPYAAEIOU KAV Va yKATAOTABEL
TILO MTTPOOTA €VAG SLaKOTTING achaAeiag
eadaipévou pevparog (FI).

& TepinTwor anevepyoroinong Tou epyaieiov
UEOW TOU HIKpoaUTOpATOU acdaAeiag Flpénel to
gpyalAeio va eAeyyBei kat va kabaploTei.

Xpnotoroleite HOVO CUVIOTOUUEVOUG ATIO TOV

KATAOKEVAOTY) SioKOuG KOTMG, TIOU

avVTAroKpivovTal oTIG ATALTNOElS TWV EKACTOTE

otavrap acPpaleiag yla UAIKA TPOXIoMATOG, OTIwg

m.x. EN 12413.

Mpoocoxn! H xprion AAAwV epYaAEiwV KOTIHG KAl

AAAWV EEAPTNUATWY UITOPEL VA CNHAiVEL yia 0ag

€vav Kivduvo TPaupaTtiopov.

O1 biokol KOTING TIPETIEL VA GUAAYOVTAL KAl va

UeTaxeiovTal TIPOCEKTIKA CUNPWVA HE TA

OTOLYEIQ TOU KATAOKEVAOTT).

A dopdte yavTia mpootaciag Katd Tov
XEPLONO TwV SioKwV KOTNG.

®uAayete 10 SioKO KOTIG OE Eva OTEYVO HEPOG.

e mepirtwon Siokwv ENPrg KOTnNG priopel va

HewBei n avtoxn Adyw uypaoiag ) vepou.

MeTaxelpileoTte TO 5IOKO KOTING LE TIPOCOXH.
MpoduAdyeTe TO 5i0KO KOTIG A TA KTUTIUATA.

Xpnolpotoleite avtote €EQPTNAHATA, TIOU VA
TIANPOUV TIG AKOAOUOEG EAAXLOTEG ATIALTTOELG:

Emutpénetal va xpnoyoromnouv pévo diokot
KOTING HE GUVSEDT) TEXVNTNG PNTIVNG KAl EVIoXUOT)
wwv. O PEYIOTOG aplONOG OTPOPWYV (OTPOPES/
AETITO) TOU SioKOU KOTIG SEV ETUTPETETAL VA ival
HKPOTEPOG ard ToV aplOud oTpodwV Xwpiq
doprio Tou epyaAeiov.

MpoogEte TN PEYLOTN SIAPETPO TWV SIOKWV KOTIG
(BAérme Texvikd otolxeia).

Mn xpnotuorioleite diokoug KOTmG, Ttou gival
axutepol ard 3 mm (3/32").

H tpUma Tou Siokou KOTMG TIPETIEL Va Talpladel
Xwpiq T¢Oyo otnv urtodoxr Tou epyaAeiou. Mn
XPTNOOTIOOETE KAVEVAV TIDOCAPHOYEQ 1)
GUGTOAT).

Mpoo€ETe Ta OTOLKEIO TOU KATAOKELAOTY) TOU
gpyaieiou 1) Tou eEaptruatog!
MpoogEte TIg 0dnYyieg Xpriong Tou Siokou KOt .

XPNOILOTIOIEITE EAAOTIKA EVSIAUECA OTPWHATT,
étav napaéléovral pa(l E TO UAIKO Agiavong 1y
KOTING KAl OTAV ATalTOUVTal.
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Metayelploteite Ta €PN, OV eival cuvdedepéva
pe To diokou KOTMG e 1dlaiTepn Tipocox.
Mpooégte, va pnv nadouv {nuieg o agovag, n
PAavTCa katn Bida. Mia {npid auTwv Twv
TeEpaYiwv unopa va odnynoel og Bpavon Tou
Siokou Kot g.

Mpémnel va BeBawbeite, 6TL oL CUVAPHOAOYNUEVOL
Siokol kotmg eival TormoBeTnUEVOL CUPDWVA PE TA
OTOLXEIO TOU KATOOKEVAOT).

®povTioTe, va TorobeTNBOovV Kal va oTEPEWBOUV
owaoTA oL 5ioKOL KOTMG TIPLV TN XPrion Kat adprote
TO epYAAEeio o€ a acPain B€on va Aeltoupyroel
yia 30 deutepOAeTTa XWPIG POoPTio. ZTANATNOTE
AUEOWG TO EPYAAEiD, OTAV ELDAVIOTOUV
ONUAVTIKOL Kpadaouoi 1 étav Slamotwiouv AAAa
€AATTWHATA. 2€ TIEPITITWON TIOU GUMPEL aUTO,
eEeTAoTE TO EPYAAEio, yla TNV avelpeon g
arriag.

‘Otav o diokog kotmq €xel POBapei Ewg To dplo
$Bopdg (1/3 TnG eEwTEPIKNG SlapeTpou):
AVTIKATOOTNOTE TO Si0KO KOTING.

MpoTtoU va paypaTonomoeTe Hia omoladnnote
pUBIoN 1) ouvTrENoN, TPABNETE TO PIg amod TNV
npica.

O &iokog kot g ouveyilel va Kiveitat, HETA TNV
ATIEVEPYOTIOINOT TOU EpYaAEiou.

MatmoTe 10 KAgidwua Tou agova (8) Lovo pe
QKLVNTOTIOINUEVO TOV KIVNTHPA.

Mnv anmAwveTte Ta x€pla cag oTov
@ rneplotpedoéuevo dioko kormg. Kivéuvog
TPAUMATIOHOV!

‘Otav o 6iokog Kor|g Xwpig PpopTio mapoustadet
peydaaoug Kpaéaououq propei va T[pOKM]GSl
Bpavon. Ze MePIMTWon aVWHAAIDY KATa TN
SIAPKELD TNG XPIONG, ATIEVEPYOTION|OTE AUEOWS
TO gpYaAEio kAl avabeaTe TNV ETIOKEUT TOU.

Aodaliote 10 eeEepyalOUEVO KOUUATL.
XPNOYOTIOLEITE TN LEYYEVN YIA TO KPATNA TOU
ene&epyadOUEVOU KOUUATLIOU.

Mnv TipooTIaBNoTE Va TIPLOVIETE TIOAU HIKPA
eMNeEePYATOUEVA KOPUATLA.

Katd v ene&epyaoia mpénel To eneEepyalopevo
KOUMATL va gival TomoBeTEVO oTabepd kat
aoPaAloPEVO aTto TUXOV HETATOTION.

Ta ueya)\ou MrKoug eneiepyaioueva KOMMATIO
TIPETIEL VA UTIOOTNPI{OVTAL ETMTAPKWG.

ApXIoTE PE TO KOWIHO HOVO PETA TNV ETITEVEN TOU
MEYLOTOU aplBoU OTPODWV.

Katd 10 KOWIUO XPNOLUOTIOIEITE HOVO TNV AKUNA
TOMNG Tou diokou kotmg. Mn xpnolomoLeite TNV
mAaivn emdpAavela Tou SIoKOU KOTING Yla EPYATieq
Tpoxiopatog.

Katd v enefepyaoia KOUUATIWV UE KAUTIUAEG 1)
AoEgq emudaveleg TPOCEETE, Va UNV AOKEITAL 0TO
Sioko KOTNG Kapia TAdyLa Ttieon.

®POVTIOTE WOTE OL OTIVONPEG TTOU SNUOUPYOUVTAL
KOTA Tr XPrion Va v TIPOKAAECOUV Kaveva
Kivduvo, Va Pnv TIETUXOUV TL.X. TO XPNoTN 1] dAAa
atopa 1) va avapAegouv eupAekTeS ouaieg. Ot

EAAHNIKA

EMIKIVOUVEQ TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
UE KAAUPATA TIoU SeV avadAEYoVTaL EUKOAQ.

Na €xete TAVTOTE ETOWO OTIG ETUKIVOUVEG
TIEPLOXES €VA KATAAANAO TIUPOOBECTIKO HETO.

To ene€epyaouévo KOUUATL UITOPEL va eival TIOAU
Kauto. [Mpocoxn, Kivduvog eykavpatog!

Meiwon erupdapuvong ano okovn:

NPOEIAOMOIHZH - Oplopéva eidn okévng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon Je
YUaAOXapTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXLOoMA,
TPUTNMA KAl e AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EivVaL YVWOTO, OTL UTTOPEL
VO TIPOEEVINGOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
GAAEG BAGBEG TG avamapaywyng. Mepikd
TIOPASEIYHATA AUTWV TWV XNHIKWY OUCLWV ivat:
- MoAuBd0g amnd poAuBdouxa emixpiopata,
- OPUKTY oK6VN arod 6ouu<ouq AiBoug, ToévTo Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTTOLag KAt
- apOEVIKO KAL XPWLO arto XNHiKA emeEepyacpévo
EUAo.
O kivéuvog mou SlaTpEXETE armd auTrVv TNV
emBapuvon, eEaptaral arno To M6co GUxva
EKTEAEITE QUTTV TNV EpYaAoia. Ma va PEWOETE TNV
EMPBAPUVOT) ATTO AUTES TIG XNIKEG OUTiEG:
Epya(eore oge €vav KaAd aapt(opevo XWpo
q>opwvraq gvav eyKerlpevo e&on)\lopo
Tpootaaciag, Omwg .X. HAoKeg TipooTtaciag ard
okdVn, 0L OTIoiEG EivValL KATAOKEUAOUEVEG £TOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA PIKPOOKOTIKA KPA
owpatidia.

Autd lO)(USl emiong kat ya €(6n okOVNG AAAWV
UAKQV, OTWG TLX. OPLopEVa €idn EuAeiag (OTiwg
okovn 5puoc; n oElaq) METAAAQ, apiavtog. AAAEQ
YVWOTES aoesvasq eival TLX. AAAEPYIKES
avTIOPACELS, VOOT|UATA TOU OVATIVEUGTIKOU
ouoTnuarog Mnv agprvete v okovn va
ELOXWPTOEL OTO OWA.

MNpoogEte S oényleq TIOU LoXUOUV Y1a TO UAIKO, TO
TIPOOWTTIKY, TNV TIEPITITWON EPGAPUOYIG KAL TO
ONEIO XProNG KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTIG AOPAAELAS,
aroppupn).

JUAAEETE TO CWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, anodUYETE TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

XPNOLHOTIOIEITE KATAAANAO YIa EIBIKES EQYAGIES
pooBeTo eE0MALIONO. 'ETOL pBAvouV AtyoTepa
owaTiOa aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnowotoleite €va KATAAANAO oUoTNHA

avappdPnong okovng.

MewoTte TV empapuvon ard In oKOVN UE TOUG

efng Tpor[ouq

- OTpsq>ovmq Ta eEepxopeva owucméla KaL
oKOVN anaepiwy Tou epyaieiov OxL TIAvw oag 1
TIPOG ATOA TIOU BpioKovTal KOVTIA 0ag 1 TAvVW
0E CUGOWPEUMEVT OKOVN,

- XPNOOTIOWVTAG Hia EyKATACTAOT
avappoédnong kavr pia cuokeur kKabaplopov
TOu aépaq,

- aepiovTag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
purtoug. To okouttiopa 1} To Eepuonua
OTPOPIAIZEL TN OKOVN.
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- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
Kabapilete e BoVPTOEG.

5. Emokomnnon

BAgme oeAida 2.

Yrodoxr) KAeSunv

KAe16i yia aAlayn Siokwv KOTNG Kal epyacieq

puBuioNg

0dnyog Baboug kotmg

AoddAela petadopdq

Bpayiovag poxAou

Aiokog korm|g *

MpoduAaktrpag

KAeidwpa Tou agova

XelpoAafn)

MAnkTpoSIaKATIING

Alakérng aodaleiag (EvavTt akouolag

gvepyoroinong)

12 'EAaopa mpoéokpouong oTivernpwyv

13 Méyyevn

14 MoxAdg yla v Taxupubuion

15 MaviBera

16 AvaoTtoAgag

17 Bideg (yia n pUBHION TWV YWVLWV KOTING 1) TOU
MEYIOTOU TIAATOUG CUCPIENG)

* Ae oupmepAapBaveTtal ota VAIKA Tlapddoong.

— QWO NOOO AW N =

—_

6. ©¢om oe Aettoupyia

A Mpwv N B€0n o€ Aettoupyia eAEyETe, av n
TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU avadEPOVTaL TNV
Tvakida TuTou TauTifovTal e Ta oTolyeia Tou
NAEKTPLKOU 600G SIKTUOU.
JUVSEETE MAVTA TIPONYOUUEVWG EVA PEAE
Slappor|q Fl (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
To epyaAeio emiTpemnetal va ouvdedei povo otnv
TAon Tou SIKTUOU Kal OTN GUXVOTNTA TIoU
avadeépetal otnv mvakida Turou. ‘Otav m.x.
ouvbebei €va epyaleio 120 V oe pia tdon dikTvou
230V, propouv 0 5ioK0g KOTMG KaL TO spyaAao va
nd8ouv NI AOYw NG umePPaong Tou PEYLOTOU
aplOpoL oTPOdWV.
A ‘OAeg o1 Bideg Tipemel va ivat KaAd
odLypeveg. Zoigte T Bida yia Tn otepEwon
TOU Si0KOU KOTING |E TO CUVNUUEVO KAELSI Kal
eAEYETE £V OAEG OL AAAEG Bideg eival emtiong KaAd
OPLYMEVEG.
'EAQCHA TIPOCKPOUOT G oTivOrjpwyv (12):
Mpwv ) B€0on oe Aettoupyia oTpEPTte TO EAaoua
TIPOOKPOUONG OTILVONPWYV £WG TO HAPKAPLOHA.

7. Xpnion

7.1 PUBuon Tou Baboug komg

I"a v TpopubLoN Tou emBupnTol Bdboug
KOTTIG TL.X. OE TIEPITTTWOT TIEPIOCOTEPWV KOTIWV HE
TO 1810 BABOG KOTMNG.

PuOuoN Tov 08nyov Baboug kotmg (3):

- A\UoTe 1O TagIadt acdareiag.

- PuBuiote v eEaywvikn Bida oto embuunTod
3abog Kotmg.

- 2pi&te Eava 1o agadt acdaeiag.

7.2 Mégéyyevn

A ZcplETe yepa ta enefepyalopeva KOPUATIa

otn péyyevn (13).

P0OOuION TNG Ywviag Komnig:

- NUoTe T1g duo Bideg (17) Tou avactoAea (16).

- PUBuIon tTng embupnTq ywviag Kotmg.

- 2¢i&te &ava Tig dvo Bideg (17).

PU6uion Tou péylotou MAdToug cUGPIENG:

O avaotoAéag uropei va pubuiotei oe 3 BEoelG.

- Mpog TouTo adapéoTte TIg dvo Ridwua (17).

- ©¢ote TOV AvaoToAEa (16) Tpog Ta Tiow / TIPOg
™ HEoN / IPOG TA UMPOOCTA.

- 2Ztepewote §ava Tov avacToAéa (16) pe Tig duo
Bideqg (17).

Zpi&o Tou enegepyalOEVOU KOUUATLOU:

- Mo MV TaxupubpLon oTPEYTE TOV HOXAS (14)
TIPOG Ta EUMPOG Kal OTIPWETE TN paviBEAa (15)
TIPOG TNV KatevBuvon Tou enegepyaloevou
KOMMATLOV.

- MieoTe TOV HOXAS (14) TIpOG Ta Tiow Kal oPi§Te
YePA To eMeEePYalOUEVO KOUUATL,
mneplotpedovtag T paviBEAa (15) pog ta degla.

7.3 Koo evog enegepyalodpevou
KOMHATIOU
A Kivéuvog ouvOAng! Mnv armwvete ta
XEpPLa 0ag o€ TEPUTTWOT KatapiBaong Tou
Bpayiova poxAol otnv TepLoXT) TWV PEVTETESWV!

* ApXioTE LE TO KOYIpO POV, Aol TIPWTA TO
€PYOAEIo €xel PTAOCEL OTO PEYIOTO APLOUO
OTPOPWYV TOU.

e KarteBaote T dioko Konnq apya mavw oTo
EMEEEPYACOHEVO KOPHATL KL EKTEAEDTE TNV
KOTI JE EAAXLOTN Suvapn Tieong.

* Agou orokAnpwbei n epyaoia, 6€ote TO
Bpaxiova poxAol otnv apxikrn B€on.

* Agov ohokAnpwOEl TO KOYIHO,
QTEVEPYOTIOMOTE TO EPYAAEID, APNIOTE TOV
Klvnmpa va aKlvnTonomeel EVTEAWQ Kal LOVO
META TIPOETOWACTE TO EMOPEVO KOYIO. H
adaipeon 1 n TornobETNON TWV
ene€epyalOUEVWV KOUMATIWVY E
TIEPLOTPEPOUEVO TO SIOKO KOTING MTTOPEL va
0dnyN o€l 0€ TPAUUATIONOUG.

* Mnv epyddeote pe mdpa oAU peydin suvapn
TtieaNG, EMELST) SIAPOPETIKA O HIOKOG KOTMG
POeipeTal ypnyopa 1 mabaivouv (nula TO
epYaAeio 1} To emegepyalOpEVO KOPUATL.

7.4 Evepyormoinon Kat anevepyoroinon
Evepyoroinon: MNatrote Tov SLaKomTn
aopaieiag (11) kat kpATrOTE TOV TATNHEVO,
TatroTe ToV MANKTPoSIaKkoTtm (10) .
Anevepyomoinon: Adriote Tov
TANKTpodakorn (10).
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7.5 Metadopa

[Na ™ petadopad Tou Bpayiova poxAou (5)
OTPEWTE EVTEAWG TIPOG TA KATW Kal acPaAioTe
METAKILVWVTOG TNV aoPAAeLa HETAPOPAG (4).

luoialﬁm Ma v aopdaAion tou Bpayiova poxAov
glval anapaitnTn n MePLOTPOPr| TOU 05MNYyoU
Bdaboug kotm|g (3) oe Wa katw B€on). BAEme oto
Kedpdaiawo 7.1.

8. Zuvtnpnon

A
A

Mpwv amnd 6Aeq TIq epyacieq HETEEOTIALGHOU
Kal ouvtrpnong: TpaBn&te To ¢ig amnod v
mpi¢a Tou peguparog!

Matnote To KAEidwpa Tou a&ova (8) povo pe
QKLVNTOTIONKEVO TOV KLVNTNPd.

Adaipeon Tou dickou komm|g:

- MNatoTe T0 HOXAO TIPOG TO KAEidwpa Tou agova
(8) pog Ta SeELA Kal TIEPLOTPEWTE TO Sioko
KOTING (a) JE TO XEPL, WOTIOU va KAEWbwOEL TO
KAEIdWHA TOV AEOVa PE TO XAPAKTNPLOTIKO KAIK.
ZeBdwoTte N Bida pe T pAAvTia ovodiEng (b)
pe o KAeWdi (c) avtibeta otn Popd TwV SEKTWV
TOU POAOYLOU.

- AdaipéaTte To SioKOo KOTING.

TomoB€Tnon Tou Sickou KoTmG:

- TomoBeTtniote TO VEO SioKO KOTING (a).

- BibwoTte ) Bida pe ™ dAdvTla ouodiEng (b).

- KAedbwoTte Tov d&ova kal odpiETe kaAd 1n Bida pe
™ dAAGvTla oo PENg (b) pe To KAedi (c).

- EA€y&te, eav 1o kAeldwpa Tou agova (8) sival
&ava evteAwg AupEvo.

- KaBapiote To AepwEVO EpYAAEiO KaL
QATIOUAKPUVETE TA PLVIOPATA TPOXIoPATOG.

TakTikn cuvtnpnon:

AadwveTe Ta akdAouBa e§aptrpaTa TO AlyOTEPO

K@Oe unva: Kivntda e§aptrpata tng HEyyevng.

9. Apon BAaBwv

CS 22-355: O1 sladikaoieg evepyoroinong
TIPOKOAAOUV CUVTOHEG TITWOELG TNG TAONG. Z€
TEPIMTWOT SUCHEVWV GUVBNKWY OTO SIKTUO TOU
PEVUATOG UTTOPOUV Va Su(DClVIOTOUV mpoBAnata
o€ AAAQ EPYOAEID. Z€ TIEPIMTWON EUMESIOEWVY
SIKTUOU HIKPOTEPEG aTIO 0,24 Q dev avapevovTal
TpoBANaTa.

10. EEapmipata

XPNOLOTIOEIOTE ATIOKAEIOTIKA YVriola
egaptruara g Metabo.

EAAHNIKA el

Edv xpelialeote eEaptruara, ancvbuvbeite
TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEVTH 0ag.

MNamyv ETAOYY) TWV CWOTWV EEAPTNUATWYV
avacpspers TIAPAKAAW OTOV TIPOUNOEUTY 0AG TOV
aKpLPr) TUTIO TOU NAEKTPIKOU 0ag EpyaAeiov.

BAgne oeAida 3.

A Aiokolkotmig: Katnyopia moiétntag A 36-R
“Flexiamant Super”, Inox.

HpiokAnpog €181k0g diokog Kot g yia
avo&eidwto xdaAuBa.

YWnAr| arddoomn Kormng pe KaAr) didpkela
qwrg.

B Aiokolkorm|q: Katnyopia toiotntag A 30-R
/ A 36-S “Flexiamant Super”, xaAvag.
KaAn anodoon kormg pe KaAr didpketa {wng
e xaAupa.
2KkAnpn €kdoom yla .oxupd epyaleia.

A 36-S: Me €vav E0WTEPIKA TOTIOBETNEVO
1076 yla ypnyopsq KOTIEG.

C AiokolKormnq: Ka'rnyopla mototTag A 24-M
“Flexiamant Super”, xaAupag.

YynAr| anodoon Kotm|q pe KaAr didpkela (wng

e XaAupa.

MaAakia €kdoon yla JKPng LoXUog EpYAAEia.
MANPeg POypappa eEapmuatwy, BAENE
www.metabo.com 1} GTOV KUpLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

eTTPENETAL Va dlevepyouvTal JOVoV amo
nAektpotexviteg!
Av urtooTei fAAPN To KaAwSLlo ouvdeong 0To
SiKTUO TOU PEVLATOG, TIPETEL VA TO
AVTIKATAOTAOETE [E €VA YVNOL0 KAAWSLIO
ouvdeong g metabo, Tou propeite va
TIPOUNOEUTELTE MO TO TUNUA EEUIMPETNONG
neAatwv g Metabo.

Me nAektpikd epyaieia Metabo mou €xouv avaykn
ETILOKEUNG, ATIEUBUVOEITE TIAPAKAAW GTNV AVTi-
gTolXT avTipoowrttia g Metabo. AleuBUvoelg
BAEne www.metabo.com.

Toug KaTaAdyoug avTAAAGKTIKWY UTTopEiTe va
Toug kateBdoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepBAAAOVTOG

H okovn Tpoxionatog movu dnuloupyeital uropei
va TiepLEXEL BAaPePEG ouoieq: Artoppite owaoTd.
Tnpeite TOug €BVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV
anéoupon cUPPWVA UE TOUG KAVOVEG TIPOoTACIAG
TOU TEPIBAAAOVTOG KAl YLA TNV AVAKUKAWON TwV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUCKEUACLWV Kal
TPO0HETOU EEOTTAIGLOV.

Ta VAIKA cuokevaoiag TIPETIEL VA ATIOPPITTTOVTAL
OUMGWVA WE TN OTHAVOT| TOUG CUUPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 0dnyieg. MNepairépw umodeiEelg Oa
Bpeite otnv nAekTpovikn Slevbuvaon
www.metabo.com otnv eploxn Service.
Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV
anoppIUpaTwy! ZVudwva pe TNV upw- 83
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EAAHNIKA

maikr) odnyia 2012/19/EU miepi NAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €BVIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETIEL
va oUAAEYoVTaL Esxwplom Kal va eroTpédovTal
Y0 AVAKUKAWON UE TPOTIO BIALKS TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

13. Texvika oToixeia

Aleukplvioelq oXeTIKA Pe Ta oToLXeia oTn oeAida 3.
Alatnpoupe To SiKaiwpa yia aAAayEg, TIou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT TTIPO0SO.

U =Taon

| =Pevpa

P4 =0OvouaoTIKY) aroppodoUpeVN LoXUG
Py =Amod166evn LoXUG

Ng =AplBuOG oTPpodWV Xwpig dopTio
AlaoTtaoelg Tou 5ioKoU KOTNG:

Dmax =MEylotn e§wTepIKn) SIAUETPOG

B =Mdayxogq diokou

d _Tpuna

Hyey 900 _psy SlApeTPog Konnc; 90°

Hyey 450 =lEy. élauanoq Konnq 45°

max =MéyioTo avotypa peyyevng

=Bdpog xwpig kaAwdlo ocvvdeong oTo
peva

O1 TIPEG PeTPTBNKaV cUUDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

3

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babpol mpootaciag
Il

~ EvaAAaooouevo pevpa

Ta avapepOHEVA TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL HE
QVvoxEG (OUPPWVA UE TIG EKAOTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

TIMEQ EKTIOMTING

AUTEQ oL TIEQ KaBloToUV duvartr) TNV
EKT{UNON TWV EKTIOUTWV TOU NAEKTPIKOY
EPYOAEIOU KaL TN OUYKPLON S1apOpwV NAEKTPIKWY
epyaAeiwv. AvaAoya [e TIG CUVBNKES EPYAOiag,
TNV KATaoTaon Tou n)\SKTleou €PYAAEIOU 1) TWV
€EQPTNUATWY EPYACIAG UTIOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat uPnAoTePO 1) XapnAotepo. Na v
eKTiunon AdBete urtoyn ta SlaAeippata epyaciag
Kat TS dacelg pikpou poptiou. Me Bdon TIQ
QaVTIOTOLXEG TIPOCAPHOCHEVEG TILEG EKTIUNONG
KabopioTe PETPA TIPOOTACIAG VIO TO XPNOTN, TL.X.
OPYQVWTIKA HETPA.

‘ (Slavuopatiko

Aa6polopa TPUV KATeubUVOoEWV) UTIOAOYIOHEVN
ouudwva pe To ipdTuTo EN 62841:

Anhw = TiuN) EKTIOUTING KPASACHWY
Khw = ABeBadtnTa (TaAdviwon)
MKEQ_DXJJHKEQ_OIQQHEQA

Loa =21d0un nxnnan meonq
Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Koa, Kwa = = ABeBaotnta

Katd v epyaoia pmopei va untap&el unépPaon
™G oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A)

m dopate wToacTideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a fémdarabolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
irdnyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kévetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A tarcsas fémdarabol6 eredeti Metabo
darabolotarcsakkal acél, egyéb fém, vas- és
ontvényprofilok, valamint hasonlé anyagok széraz
csiszolasos darabolasara alkalmas.

Ne hasznaljon gyémant tarcsat.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felelésség kizarélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassael az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramuitésekhez, tliizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi eldirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
szabalyok
4.1 Darabol6-csiszol6é gépekre vonatkozo
biztonsagi tudnivalok

a) Maradjon On és a kozelben levé személyek is
tavol a forgd csiszol6tarcsa sikjatél. A véddburkolat
feladata, hogy védje a kezel6t a szilankoktol és
attél, hogy veletlendl érintkezésbe keriljon a
csiszoloszerszammal.

b) Kizarolag kotott megerdésitett darabolotarcsat
hasznaljon

az elektromos szerszamhoz. Onmagéban az, hogy
egy adott tartozék az elektromos kéziszerszamra

felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszdmon megadott maximalis
fordulatszam értékét. A megengedettnél
gyorsabban forgé tartozék eltérhet és darabjai
szétrepllhetnek.

d) A csiszol6szerszamok csak a javasolt
alkalmazasi terlletikdn hasznalhatéak. Példa: Ne
végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfelliletével. A darabol6tarcsa rendeltetésszer(
hasznalatakor a tarcsa peremét hasznalja
anyaglehordasra. A csiszol6 testre gyakorolt
oldalsé er6hatas

eltérheti azt.

€) Mindig sértetlen, megfeleld méret(i és alaku
szoritékarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolotarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszoldtarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolotarcsa eltorjon.

f) A betétszerszam kilsé atméréjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A csiszolotarcsaknak és szoritokarimaknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. Ha a szerszam
nem illeszkedik pontosan az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére, egyenetlen lesz
aforgasa, erételjesen megnovekedhet a rezgése,
és a kezel6 elveszitheti uralméat a gép fol6tt.

h) Ne hasznaljon sérilt csiszolétarcsat. A
csiszolotarcsa minden hasznalatba vétele el6tt
ellenérizze, hogy nem pattogtak-e le rola szilankok,
és nincsenek-e rajta repedések. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a csiszolotarcsa leesik,
ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy
hasznaljon sértetlen csiszol6tarcsat. Ha ellendrizte
és felszerelte a csiszol6tarcsat, gyéz6djon meg
arrdél, hogy sem On, sem a koézelben levé mas
személy nincs a forgd csiszolétarcsa sikjaban, majd
1 percre kapcsolja maximalis fordulatszamra a
készlléket.

A sérllt csiszolotarcsa altalaban mar ezalatt a
tesztidd alatt eltorik.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggéen hasznaljon teljes arcvédd
maszkot, szemveédd maszkot vagy
védészemulveget. Amennyiben sziikséges, viseljen
porvéddé maszkot, hallasvédo eszkozt,
védbkesztyUt vagy specialis védékotényt, melyek
védenek a munkadarabrdél vagy a csiszoléeszkozrél
lepattand kis részecskéktdl. A szemvéddnek
védenie kell a szétreplilé idegentestektdl, amelyek
a kllonbdz6 alkalmazéasok soran keletkeznek. A
por- vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll er6s zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.
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j) Ugyelijen arra, hogy kivilallé személyek kelld
tavolsagra legyenek a munkaterilettél. Minden, a
munkatertletre belépd személy koteles személyi
védébfelszerelést viselni. A munkadarabrol vagy a
torétt betétszerszamrol lepattogzé szildankok
elrepulhetnek és a munkaterilet kdzvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak sérliléseket.

k) Tartsa tavol a csatlakozé vezetéket a forgod
betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, atvaghatja a csatlakoz6 vezetéket,
vagy az beakadhat, és a kezét vagy a karjat
elkaphatja a forgé betétszerszam.

I) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
szerszam szelldzényilasait. A motor szellézése
beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

m) Ne hasznalja az elektromos szerszamot égheté
anyagok kozelében. Ne hasznalja az elektromos
szerszamot, ha az egy olyan égheté fellleten all,
mint pl. fa. A szikrak langra lobbanthatjak az
anyagot.

n) Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot,
amelynek hasznalata soran folyékony
hutéfolyadékra van sziikség. Viz vagy mas
folyékony hltéanyag hasznalata esetén fennall az
elektromos aramutés veszélye.

4.2 \Visszacsapoédas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a beakadd vagy blokkolt forgo
darabolotarcsa miatt bekévetkezo hirtelen reakcid.

A beakadas vagy blokkolas a forgé betétszerszam
hirtelen megallasat okozza. Ezzel

egy ellendrizetlen darabolé csiszold készulék
felfelé, a felhasznal6 iranyaba csapodhat.

Ha pl. a darabolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
munkadarabba merilé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
darabolotarcsabdl, vagy visszacsapodast okozhat.
Ennek hatasara a darabolotarcsa akar el is térhet.

A visszacsapodas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezOkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerllhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos kéziszerszamot,
teste es karja pedig olyan helyzetben legyen, hogy
fel tudja fogni a visszacsapddasbdl eredo eréket. A
kezel6 megfeleld 6vintézkedések megtételével
uralma alatt tarthatja a visszacsapddasbdl eredd és
a reakcioeréket.

b) Ovakodjon a forgd darabolétarcsa elétti és utani
terliletektél. Egy visszacsapodas soran a darabold
csiszol6 készilék felfelé, a felhasznal6 iranyaba
csapddhat.

c) Ne hasznaljon lanc-, fafarago- vagy fogazott
furészlapot, illetve 10 mm-nél nagyobb lyukakkal
ellatott szegmentalt gyémanttarcsakat. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapédashoz vagy ahhoz, hogy a kezeld
elvesziti ellenérzését az elektromos kéziszerszam
folott.

g) Kertlje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy a tul
nagy leszorité nyomast. Ne készitsen tulsagosan
meély vagasokat. A darabolotarcsa tulterhelése
noveli annak igénybevételét és hajlamossagat a
megakadasra vagy blokkolasra, és ezzel noveli a
visszacsapddas vagy a csiszolotest térésének
veszélyét.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa, vagy
megszakitja a munkavégzést, kapcsolja kia
darabol csiszolo készlleket, és tartsa nyugodtana
tarcsa teljes megallasaig. Soha ne prébalja a még
forgd darabolétarcsat kihdzni a vagatbdl, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezmeénye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be Ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Véarja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt
6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezd esetben a
tarcsa megakadhat, kiugorhat a munkadarabbdl,
vagy visszacsapodast okozhat.

g) Tamasza ala a nagyobb munkadarabokat, mert
ezzel csokkenthetd a beszorult darabolédtarcsa
okozta visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagéas
kozelében és a pereménél is.

4.3 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Hasznaljon mindig védészemiveget és
fulvédot. Szikség esetén vegyen fel egyéb

védéfelszereléseketis, mint pl. pormaszkot,
védékesztyt’jt, védésisakot és vedékodtényt. Az arc-
és porvédo maszk szlkségességének megitélé-
sekor figyelembe kell venni a megmunkalandé
munkadarab és/vagy felliletkezelésének egészség-
karosito tulajdonsagait. Kétség esetén inkabb
vegye fel a védéoltozetet.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fulvédot. A
hosszabb id6én keresztul hato erés zajszint
halldskarosodast okozhat.

Magnéziumot ne munkaljon meg.

Elektromos szerszamot ne hasznaljon
nedves vagy vizes kérnyezetben.

A gépet ne hasznalja olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol szikra tlizet, robbanast vagy
hasonlé eseményt okozhat.

@ Ne hasznaljon flirésztarcsat.

A fém darabol6-csiszol6 stabilitasa érdekében
mindig gondoskodjon sima felallitasi feltletrdl, és
munkapadon valé alkalmazasnal a fém darabol6-
csiszoldét mindig a megfelel hosszusagu és stabil
csavarokkal kell rogziteni.

Zuzodasveszély! Az emelékar sullyesztésekor ne
nyuljon a csuklo kérnyékére!

Soha ne lizemeltesse a gépet véddburkolat (7)
nélkal.

A védéburkolatot (7) mindig teljesen sillyessze le.
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Ugyeljen ra, hogy a mozgé védéburkolat (7) ne
feszuljén be. Ennek mindig szabadon mozgénak
kell lennie.

Ellendrizze az elekiromos szerszamot esetleges
sérllések szempontjabol.

-Az elektromos szerszam tovabbi hasznalata el6tt a
védéberendezéseket vagy az enyhén karosodott
alkatrészeket a kifogastalan és rendeltetésszeru
mUkddésre vonatkozdan gondosan ellendrizni kell.
-Amennyiben a hasznalati utmutatéban nem
szerepel mas,a sérllt védéberendezéseket vagy
alkatrészeket a rendelkezéseknek megfeleléen egy
elismert szakmhelynek kell kijavitania vagy
kicserélnie.

A gép lizemzavarait, beleértve a védéburkolatokét
vagy a darabolétarcsakét, fellépésiikkor azonnal
jelenteni kell. Az Gzemzavart szakszerlen el kell
harittatni.

Ellenérizze rendszeresen az elektromos szerszam
csatlakozovezetékét, és sérlilés esetén cseréltesse
ki azt egy elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.

Csak haromeres hosszabbité vezetékeket
hasznaljon.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

Ne hasznaljon gyenge teljesitményl gépeket nehéz
munkékhoz.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkozé utasitasokat.

A hasznalaton kivuli gépet tarolja szaraz, magasan
fekvd vagy zart, gyermekek szamara nem
hozzaférhetd helyen.

Gondoskodjon arrél, hogy munka kézben poros
kérilmeények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha a por eltavolitasa
szlikségesse valik, akkor elészor valassza le az
elektromos szerszamot az elektromos hal6zatrol.
Rendkivili porképzddésnél a gép tisztitasi ciklusait
le kell réviditeni, és/vagy egy hibaaram
véddékapcsoldt (Fi-relét) kell elékapcsolni.

Ha a Fi-védékapcsol6 lekapcsolja a gépet, akkor el
kell végezni a gép ellendrzését es tisztitasat.

Csak a gyarto altal ajanlott darabolétarcsakat hasz-
naljon, amelyek megfelelnek a csiszoléanyagok
mindenkori biztonsagi szabvanyai - mint pl. az EN
12413 - elbirasainak.

Vigyazat! Mas betétszerszam és egyéb tartozek
hasznalata az On szamara sériilésveszélyt jelent.

A darabolotarcsakat a gyarté adatszolgaltatasanak
megfeleléen kell tarolni és gondosan kell kezelni.

A Viseljen véddkesztylt a daraboldtarcsak
kezelésekor.

A darabolotarcsat tarolja szaraz helyen. Szaraz
darabolashoz valé darabolotarcsak szilardsaga
nedvesség vagy viz kdvetkeztében lecsdkkenhet.

MAGYAR hu

A daraboldtarcsat kezelje elévigyazatosan. Ovja
meg a darabolotarcsat utéssel vagy l6késsel
szemben.

Mindig olyan tartozékokat hasznaljon amelyek
megfelelnek a kdvetkezd minimalis
kovetelményeknek:

Csak mugyanta kotés( és szalerésitési
darabolétarcsat szabad hasznélni. A
darabolétarcsa maximalis fordulatszama (min'1/
rpm) nem lehet kisebb, mint a gép Uresjarati
fordulatszama.

Ugyelien a maximalis darabol6tarcsa-atmérére
(lasd MUszaki adatok).

Ne hasznéljon 3 mm-nél (3/32") vastagabb
darabolétarcsat.

A darabolotarcsa furatanak jaték nélkil kell
illeszkednie a szerszambefogdra. Ne hasznaljon
adaptert vagy sz(kitét.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal k6z4lt adatokat!

Tartsa be a darabolétarcsa hasznalati utmutatojat.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
elgiras.

A darabolétarcsaval érintkezd alkatrészeket kezelje
kiléndsen elévigyazatosan. Ugyeljen ra, hogy a
tengely, a karima és a csavar ne legyen sér(lt. Ezen
alkatrészek sérilése a darabol6tércsa téréséhez
vezethet.

Biztositani kell, hogy a szerelt darabolotarcsa
beépitése felelien meg a gyartd adatszolgal-
tatasanak.

Gondoskodjon a darabolétarcsa hasznalat el6tti
helyes felszerelésérdl és rogzitéseérdl, és uzemel-
tesse a tarcsat Uresjaratban 30 masodpercig
biztonsagos helyrél; erés vibracié vagy mas tizem-
zavar fellépésekor azonnal kapcsolja ki a gépet.
Amennyibenilyen bekdvetkezik, az okok felderitése
céljabdl ellendrizze a gépet.

Amennyiben a darabolétarcsa a kopasi hatarig (a
klls6 atméré 1/3-a)elhaszndlddott: cserélje ki a
darabolotarcsat.

A halézati dugot huzza ki a csatlakozé aljzatbdl,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast végez el.
A gép kikapcsolasa utan a darabolétarcsa meég
tovabb forog.

A tengelyreteszelést (8) csak allé motornal
miikddtesse.

Ne nyduljon a forgasban 1évé
@ daraboldtarcsahoz. Sérulésveszély!

Ha a darabolétarcsa Uresjaratban tul erésen rezeg,
az téréshez vezethet. Hasznalat kozbeni
rendellenesség esetén a gépet azonnal ki kell
kapcsolni és meg kell javittatni.

Rogzitse a munkadarabot. Haszndlja a satut a
munkadarab régzitésére.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.
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A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
fekudnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

A hosszu munkadarabokat megfeleléen ala kell
tdmasztani.

A vagast csak a max. fordulatszam elérése utan
kezdje meg.

Vagaskor csak a darabolétarcsa vagoélét
hasznalja. Ne hasznalja a darabolétarcsa
oldalfellletét csiszolasi munkakra.

Lekerekitett vagy ferde feltletli munkadaraboknal
ugyeljen arra, hogy a daraboldtarcsat ne érje
oldaliranyu nyomas.

Gondoskodjon arrél, hogy a hasznalat soran fellépé
szikra ne okozhasson veszélyt, pl. ne talalja el a
felhasznaldt vagy mas szemelyt, vagy ne
gyuijthasson fel lobbanékony anyagokat. A
veszélyeztetett terliletet nehezen égheté takaréval
kell védeni.

Tartson készenlétben a tlizveszélyes teriileten
megfeleld oltéanyagot.

A megmunkalt munkadarab rendkivul forrd lehet.
Vigyazat, égésveszély!
A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valod csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartaimaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukciés karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom délomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejld veszély valtozé annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el@irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez részecskéket, kerllje a
kdérnyezetbe valo lerakddast.

Hasznéljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

gg Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezok szerint:

- ne iranyitsa magara, a kézelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegébt,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Kulcstarold

Kulcs darabolétarcsa-cseréhez és

beallitasokhoz

Vagasi mélység hatarolo

Szdllitasi biztosité eszkdz

Emelékar

Darabolétarcsa *

Védobburkolat

Tengelyrdgzités

markolat

Nyomokapcsold

Biztonsagi kapcsold (a nem szandékos

bekapcsolas ellen)

12 Szikrafogo lemez

13 Satu

14 Gyorsbeallito kar

15 Forgatdkar

16 Utkozé

17 Csavarzatok (a vagasi szdg ill. a maximalis
fesztav beallitasara)

* nem része szallitasi terjedelemnek

—00VWoONOOA~W N =

—_

6. Uzembe helyezés

A Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott hal6zati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-veddkapcsolét (RCD).

A gépet csak a tipustablan megadott halozati
feszultségre és haldzati frekvenciara szabad
csatlakoztatni. Ha pl. egy 120 V-os gépet 230 V-os
haldzati fesziiltségre kapcsolnak, a darabolétarcsa
és a gép a max. fordulatszam tullépése miatt
karosodhat.

A Minden csavart feszesen meg kell huzni. A

géppel szallitott kulccsal huzza meg feszesen
a darabolétarcsa rogzité csavarjat, és ellenérizze,
hogy a t6bbi csavart szintén feszesen meghuztak.

Szikrafogo lemez (12):

Uzembe helyezés el6tt a szikrafogd lemezt forditsa
el ajelolésig.
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7. Hasznalat

7.1 Vagasi mélység beallitasa

A megkivant vagasi mélység elbeallitasahoz pl.

tébb, azonos vagasi mélységi vagasnal.

A vagasi mélység hatarol6 beallitasa (3):

- Oldja ki az ellenanyét.

- Allitsa be a hatlapfejli csavart a megkivant vagasi
mélységre.

- Az ellenanyat ismét feszesen huzza meg.

7.2 Satu

A (A n;unkadarabot feszesen fogja be a satuba
13).

A vagasi szogbeallitasa:

- Az (itk6z6 (16) mindkét csavarjat (17) oldja ki.

- A kivant vagasi szog beallitasa.

- Akét csavart (17) ismét hiizza meg.

A maximalis fesztav beallitasa:

Az Uitk6z6 3 helyzetbe allithatd.

- Ehhez a két csavart (17) tavolitsa el.
- Az Uitkdz6t (16) helyezze at hatra/kdzépre/elére.

- Az Gtk6z6t (16) rogzitse ismét a két csavarral (17).

Munkadarab befogasa:

- A gyors bedllitdshoz forgassa el az emel6t (14)
eldre és tolja a forgatokart (15) a munkadarab
iranyaba.

- Nyomja az emel6t (14) hatra és fogja be szorosan
a munkadarabot a forgatdkar (15) dramutato

jarasaval megegyezd iranyba valo elforgatasaval.

7.3 Egy munkadarab eldarabolasa

A Zuzédasveszély! Az emelékar sullyesztésekor

ne nyuljon a csuklé kdrnyékére!

* A vagast csak akkor kezdje meg, ha a gép elérte
maximalis fordulatszamat.

* Sillyessze le lassan a darabol6tarcsat a
munkadarabra és csekeély leszoritd nyomassal
hajtsa végre a vagast.

* A mivelet befejezése utan az emeldkart hozza
kiindulé helyzetbe.

* A darabol6 vagas befejezése utan kapcsolja ki a
gépet, a motort hagyja teljesen ledllni és csak ez
utan készitse eld a kovetkezé darabolasi
muveletet. Munkadarabok kivétele vagy
bedugasa forgo tarcsa mellett sérilést okozhat.

* Nedolgozzon tul nagy leszorité nyomassal, mivel
kilénben a daraboloétarcsa gyorsan elkopik; ill. a
gép vagy a munkadarab karosodik.

7.4 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg a biztonsagi kapcsolot
(11) és tartsa meg, nyomja meg a nyomokapcsolét
(10).

Kikapcsolas: engedje el a nyomoékapcsolét (10).

7.5 Szallitas

A szallitashoz az emelékart (5) forditsa teljesen le
és a szallitasi biztositd eszkoz (4) eltolasaval
régzitse.

MAGYAR hu

35:Az emeldkar rogzitéséhez szikséges
a vagasi mélység hatarol6 (3) alsé helyzetbe
forgatasa. Lasd a 7.1 fejezetet.

8. Karbantartas

A
A

Minden atszerelési és karbantartasi
munkanal: hizza ki a dugét a
csatlakozoaljzatbol!

A tengelyreteszelést (8) csak allé6 motornal
muikodtesse.

A daraboloétarcsa levétele:

- A tengelyreteszelés emelékarjat (8) nyomja
jobbra és a darabolétarcsat (a) kézzel forgassa a
tengelyreteszelés érezhet6 bereteszelédeséig.

- A szoritékarimas csavart (b) csavarja a kulccsal
(c) az 6ramutato jarasaval ellentétesen.

- Vegye le a darabolétarcsat.

A daraboloétarcsa felhelyezése:

- Helyezze fel az Uj daraboldtarcsat (a).

- Csavarja fel a szoritékarimas csavart (b).

- Reteszelje a tengelyt és a szoritokarimas csavart
(b) a kulccsal (c) huzza meg.

- Ellenérizze, hogy a tengelyreteszelés (8) ismét
teljesen kioldott-e.

- Tisztitsa meg az elszennyezédott gépet és
tavolitsa el a csiszolasi port.

Rendszeres karbantartas:

A kovetkezd alkatrészeket legalabb havonta meg
kell olajozni: a satu mozgo6 alkatrészei.

9. Zavarelharitas

CS 22-355: A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsOkkenést okoz. Ez kedvezétlen
haldzati viszonyok esetén mas készllékeket
karosan befolyasolhat. 0,24 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhaté zavar.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfeleld tartozék kivalasztdsdhoz adja meg a
kereskedének a szerszam pontos tipusat.
Lasd a 3. oldalt.

A darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 36-R
,Flexiamant Super“ Inox rozsdamentes.
K6ézépkemény specidlis darabolétarcsa
rozsdamentes acélhoz.
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Nagy vagasteljesitmény hosszu élettartam
mellett.
B darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A30-R/A
36-S ,,Flexiamant Super” acél.
J6 vagasi teljesitmény o élettartammal
acélban.
Kemény kivitel nagy teljesitményl gépekhez.
A 36-S: belsé szbvetbetéttel a gyors vagashoz.
C darabolétarcsak: Min6ségi osztaly: A 24-M
»~Flexiamant Super acél.
Nagy teljesitmény jo allasidé mellett acélban.
Lagy kivitel gyengebb teljesitményl gépekhez.
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott haldzati vezetéket csak specidlis,
a Metabo eredeti halézati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztil
szerezhet6 be.

A javitasra szorul6 Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskeddjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letélthet6 a
www.metabo.com oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas
szilkséges.

Kovesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

A csomagoloanyagokat a jellésuk alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menuUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

héztartasi hulladék kdzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol szol6
2012/19/EU irdnyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyujteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =Feszlltség

| =aram

P4 =névleges teljesitményfelvétel
P> =leadott teljesitmény

Ng =Uresjarati fordulatszam

A darabolétarcsa méretei:

= csiszolokorong maximalis atmérdje
=Tarcsavastagsag
=Furat
max 90°=max. vagasi atmérd 90°
max 45°=Max. vagasi atmeéré 45°
max  =Max. satunyilas
m =slly elektromos csatlakozokabel nélkil
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gép
~ Véltéaram
A fenti miszaki adatokra tUrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotéatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgbéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszUneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

max

ITITQWO

—

Rezgéstsszérték (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:
anw = rezgéskibocsatasi érték

Khw = bizonytalansag (rezgés)
Loa = hangny_om,élss,zi.nt ]
Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i BCieto BiANOBIgaNbHICTIO 3aABNAEMO: Lj Bigpi3Hi
NWAK No MeTasy 3 ifeHTUdIKaLlieto 3a TUNOM |
HOMepoM Mogeni *1) BiANOBIAaAIOTb YCiM Ajito4mMM
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HopM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaLito ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

BigpisHa nuna no meTany 3 OpuriHaibHUMHM
BigpisHMMK anckamun Metabo npusHaveHa ans
cyxoro abpasvBHOroO Bifpi3aHHA cTani,
KOJIbOPOBUX MeTaniB, 3ani3HOrO i YaByHHOrO
npoginto i CXOKMX MaTepianis.

He BUKOPUCTOBYHOTbCA a/IMasHi AUCKM.

3a NoLWKOAKEHHSA, CNPUYNHEHI BUKOPUCTaHHAM He
3a Npu3HaYeHHAM, BiANOBiAaNbHICTb Hece
BMKJTIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xiAHO 4OTPMMYBATUCh 3ara/ibHONPUAHATMX
npasua 3anob6iraHHA HelwacH1MM BunagKaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6E3NEKN, HABEAEHMX B Ll
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

[na Bawoi BnacHoi 6e3nexu i 3axmcTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY Bifl YLUKOKEHb

JOTPUMYMTECH BKA3IBOK, MO3HAYEHNX
1M cumBosiom!.

@ NONEPEAKEHHA — 3 mMeTO10 3HMIKEHHSA

PU3MKY OTPUMAHHSA TiNIECHUX YLIKOAKEHb

npoyvTanTe Lo IHCTPYKL,I0 3 eKcrutyarauii.

MNONEPEAKEHHA - MpouuTaitte BCi
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 uum
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
r1ogaHux HUMHKYE IHCTPYKLI MOe Mpru3BecTH [0
YPpameHHA e/1eKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEMI i/abo
CEpPHO3HOI TpaBmH.
Dob6pe 36epiraiite Ha MaitGyTHE L
nonepeaHeHHs i BKa3iBKU.
MepepnaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasom 3 UMK AOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKu

4.1 IHCTPYKLUii 3 TexHiKM 6e3neKu gna
abpa3nBHO-BIAPI3HUX BepcTaTiB

a) TpumaliTe cebe i itofedn, Wo 3HaxoaAaTbCs
nopy4, No3a NJIOLLMHOIO LWAiPYBaNLHOIO Kpyra, Lo
06epTaEeTbCA. 3aXMCHUI KOXKYX MPU3HAYEHUM ANA
3axuCTy onepartopa Bif OCKOJIKIB | BUNagKOBOro
KOHTaKTY i3 WAidyBasIbHUM KPYrom.

6) BuKopucTOBYIMTE TiNIbKM NOB'A3aHI NOCUAEHI
BIAPI3HI ANCKK

[N BaLIOro eNeKTPOIHCTPYMeHTY. TiflbKu Te, Wo
npunagan nigxoauTb JO BALIOrO
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, HE rapaHTye 6e3neyHe
BMKOPUCTaHHSA.

c) lonycTnma KiNlbKicTb 06epTiB iIHCTPYMEHTaJIbHOI
HacafK1 He NOBUHHA 6YTH MEHLLE BKa3aHoi Ha
€/1eKTPOIHCTPYMEHTI MaKCUMasIbHOT KilbKOCTI
06epTiB. Mpunagan, AsKke 06epTaeTbeA LWBUALE
J0NyCTUMOI LWUBWMAKOCTI, MOXe 31amaTtuca Ta
pPO3neTITUCA NO CTOPOHaM.

d) A6pasuBHi iIHCTPYMEHTU MNOBUHHI
BMKOPWUCTOBYBATUCA TiJIbKU 3@ NPUSHAYEHHAM.
Hanpuknag: 3a60pOHAETLCA BUKOHYBATH
wnidyBaHHA GiYHO NOBEPXHELD BiAPi3HOro Kpyra.
BigpisHi ANCKM Npu3HaYeHi AnA 3HATTA MaTepiany
KPOMKOIO Kpyra. Cuau, Wo BNMBaIoTb Ha KPYr 3
6I4HOi CTOPOHU, MOXKYTb CTaTH

NPUYUHOIO MOro pyMHYBaHHA.

e) lna ycTaHOBKM WidyBa/IbHOrO AMCKA 3aBHAM
BWKOPWUCTOBYITE CNPaBHUIM 3aTUCKHUI haHelb
noTpibHoro poamipy i popmu. BignosigHi 3a
opmoto i po3mMipom diaHLi PiKCYOTb
LwnidyBaNbHUMA AUCK | 3HUKYIOTb PU3MK Oro
posnomy.

f) 3oBHiILLHIM giameTp Ta TOBLYMHA
iHCTPYMEeHTaNbHOI HacaZ KW NOBMHHI BiANOBIAATH
JaHVM BaLLOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [1nA
IHCTPYMEHTaNbHUX HacafoK, rabapuTi AKUX He
BiANOBIAAIOTb E/IEKTPOIHCTPYMEHTY, He
3abesneyeHi JocTaTHIN 3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) LWnidyBanbHi Kpyru Ta dnaHui MaroTb TOYHO
Bignosigatu wnidgysanbHOMY WMNIHAEO BAWOro
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA. IHCTPYMEHTaNbHI HacaaKu,
AIKi He TOYHO NiAXOAATL A0 WAidyBasbHOro
LUNMWMHAENA eNEKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloThCA
HEpIBHOMIPHO, CU/IbHO BiOPYIOTb Ta MOXYTb
NpU3BECTM [0 BTPATU KOHTPOJIIO.

h) He BUKOPUCTOBYWMTE NOLIKOAMXEHI LUNiPyBasIbHI
Kpyru. lMepeg KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
LAiyBaSIbHUX KPYTiB CAif NPOBOANTH iX
nepeBipKy Ha NpeAMeT CKOJIIB i TPILMH. Y pasi
NajiHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo wiidyBaibHOro
KpYry NepeKoHamnTecs, LWo HeMaEe NOLUKOAKEHb,
a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAMEHWI LLAiPYyBaTbHUN
Kpyr. icna nepesipKy Ta BCTAHOB/IEHHSA
widyBasbHOrO KPYry YBIMKHITb MPUCTPIN Ha
XBW/IMHY Ha MaKCUMaJibHi 06epTH, B Liel Yac
KOpUCTYBAaY Ta iHLWi Nt0AW NOBUHHI TPUMaTUCA No3a
30HOI0 06epTaHHA LWihyBaNbHOrO Kpyry.

MowKoaeHi waidyBanbHi KPYrK AK NpaBuIo
NlamaroTbCA Ha LbOMy eTarni TeCTyBaHHA.

i) BUKOPUCTOBYIMTE OCOBUCTI 3aCO6U 3axXMCTY.
3anexHo Bif cheprn BUKOPUCTaHHA obupanTte
3aXMCHWI WITOK 4718 0611444, 3aXMCT A/1A O4en

ab60 3axmCcHi OKynAapu. AKLLO NOTPIGHO,
BMKOPWUCTOBYIMTE pecrniparop, 3acobu 3axmcTy
opraHiB Cyxy, 3axXMCcHi pyKaBW4Ku1 abo

cneujanbHUiA hapTyx, AIKi 3aXMCTATL Bac Bif,
HEBEJIMKMX WiPyBaIbHUX Ta CUPOBUHHMX 91
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YyacTo4oK. O4i NOBUHHI By T 3axuLLEHi Bif,
YaCTOUOK, WO po3AiTalTbCA Nig Yac NpoBeAeHHA
pi3HMx pobiT. PecnipaTtop abo dinbTpyBansHa
3axucHa MmacKa NoBMHHI 6y T po3paxoBaHi Ha nuJ,
LLL0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLO BU OB
Yyac 3a3HaeTe BI/IMBY LUyMy, MOXe cTaTucsa
3HUIKEHHA CNyXy.

j) CnigkyHTe 3a TMM, W06 iHLWI I0AM 3HAXOANSIUCH
Ha 6e3neyHin BiAcTaHi Bif Baloi po6040i 30HM.
HKoMeH, XTO HaBNNKAETLCA A0 POBOYOI 30HM,
NOBWMHEH BUKOPUCTOBYBATU 3aCO0OM 3aXUCTY.
Bignamku 3arotoBKM ab0 iHCTPYMEHTaNbHOI
HacaJKW MOXyYTb Big/1IETITM Ta 3aBAATH LLKOAM
HaBiTb 32 MeXaMu po6o4Oi 30HM.

k) TpumariTe 3'eqHYBanbHMI NPOBIA B CTOPOHI Bif,
iHCTpYMeHTaNIbHOI HacagKH, Lo 0bepTaeTbCs.
AKLWO BM BTpaTUTE KOHTPOAb HaJ NPUNagoMm,
MOM¥JIMBE Nnepepi3aHHA abo 3axX0OMn/eHHsA
3'eiHYBa/ILHOrO NPOBOAY, LLIO MOXeE NPU3BECTH A0
noTpan/iAHHA BaLLOi PyKWU B 30HY 06epTaHHA
iHCTPYMEHTasIbHOI HacafKu.

1) PerynsapHo ounLyinTe BEHTUAALiMHI OTBOPU
BaLLIOro €/1EKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
ABUIyHa 3aTArye N ycepeauHy Kopnycy,
BHaC/iJOK 4YOro BEJIMKE CKYNMYeHHA MeTaneBoro
MWy BUKJIMKAE PU3MNK YPAKEHHA €NEKTPUYHUM
CTPyMOM.

m) He BUKOPWCTOBYIMTE €N1EKTPOIHCTPYMEHT
no6amM3y 3anMncTUX MaTepianis. He
BMKOPUCTOBYIMTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, KON BiH
3HaxXoAMTLCA HA NOBEPXHI, LLIO MOXE Nerko
3aropATUCA, TaKin AK fepeBo. ICKpY MOXKYTb
BMKJIMKATK 3alMaHHA LUMX MaTepianis.

n) He BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTA/IbHI HACAAKM,
AKi NOTPEBYIOTb PiAKMX OXOTOAKYBaIbHUX
3aco06iB. BUKopucTaHHsA Boau abo iHWKX PiaKUX
OXONOAMYBaJIbHMX 3aC06iB MOXE NPU3BECTU A0
yaapy eleKTPUYHUM CTPYMOM.

4.2 Bigpaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexun

Bigaaya - ue pantosa peaxuisi BHaCNiLOK
3acTonopeHoro abo 3a610KOBaHOrO BifPi3HOr0
OWCKY, WO 06epTaeThbCA.

3aigaHHa abo 610KyBaHHA NPU3BOAATL A0 Pi3KOI
3YMNWHKW BCTaBHOIO iIHCTPYMEHTY, LLO
06epTaETbCA. .

Lle nprcKoptoe pyx abpasmBHO-BiAPI3HOro
BepcTata Mo HanpsMKY Bropy B CTOPOHY
onepartopa.

AKwWo, HanpuKnag, Bigpi3HWUIM ANCK 3a610KOBaHWM
ab0 3acTpAr B 3aroToBLj, KPOMKa Bigpi3HOro
OMCKa, Lo 3aHypeHa y 3aroToBKY, BUK/IMKAE
NMOLUKOAMEHHSA Bifpi3HOro AMcKa Ta siggady. MNpwm
LbOMY BiApi3Hi AUCKM TaKOX MOXYTb lamaTu1cs.

Bigaaya € HacnigKoM HeBipHOro a0 NOMWIKOBOMO
BMKOPUCTaHHSA €1EKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirti
3'ABNEHHIO BigAaYi JONOMOXKYTb BiAMNOBIAH
3axo4M, AKi ONUCaHi HUMHKYe.

a) MiuHo TpMmaliTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, Bali Tifo
Ta pyKM NOBWUHHI NepebyBaTH B MONIOKEHHI, fiIKE
rapaHTye MOX/IMBICTb NPOTUCTOATHM Bigaadi. 3a
YMOBM BXMBaHHSA BiANOBIAHMX 3axofiB 6€3neKu

KOpUCTYyBa4 34aTHU KOHTPOOBATH CUAM Biaaadi
Ta peakuii.

b) YHWKalTe 3HaxoAKeHHS B 30Hi Nepeg, Bigpi3HUM
KpYyrom, wo obepTaeTbes, i no3agy Hboro. Y pasi
BiAfadi abpasvBHO-BIPI3HUI BepCcTaT pyXaeTbesa
Bropy B HanpsiMKy onepaTopa.

B) He BUKOPUCTOBYWMTE NWABHE NOJIOTHO ANA
NaHLIOroBMX N, NUAOK ANA PisbOAEHHSA No
fiepeBy abo 3y64acTUX MU YU CErMEHTOBAHI
asMasHi AUCKK 3 3a30pamu LWMpUHOLo Ginblue 10
MM. TaKi iIHCTPYMEHTa/1bHi HacagKKW 4acTo
BMKJ/IMKaIOTb Bigdady abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj
€/IEKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) YHuKaiTe 610KyBaHHA Bipi3HOro Kpyra ta
3aHafTO BUCOKOro NPUTUCKHOIO 3ycunnsa. He
BUKOHYMTE 3aHaATO rIMOOKI po3pisu.
MepeBaHTarKeHHA BiAPI3HOro Kpyra NpUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWBHICTb A0 NEpeKocy abo
6JI0KYBaHHS, a K HAaCNiJoK - MOKUIMBICTb Bigdaui
a60 pyrHyBaHHS.

e) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bipi3HOro Kpyra abo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb iHCTPYMEHT i
Jo4eKanTecs, NOKU Kpyr abpasvBHO-BIAPI3HOIO
BepcTara MoBHICTIO 3yNMUHUTLCA. Hikonn He
HamaramTecs BUTATHYTU BiAPISHWUI KpyT, WO
obepTaeTbCA, 3 PO3pi3y - MOX/IMBA Bigaaya.
BcTaHOBITb | yCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHS.

f) He BMMKanTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH BCE
LLie 3HaxoAuTbLCA B 06pob6toBaHiv geTani. MNepen
NPOJOBKEHHAM POBOTH fOHEKANTECH, MOKK
IHCTPYMEHT AocArHe pobo4oi 4YacToTU 0GEepTaHHS.
IHaKWe MoXUIMBE 3aifaHHA Kpyra, oro
BWCKaKyBaHHs 3 06p06/1t0BaHoi geTani abo nosisa
Bigaavi.

g) MignupariTe 3aroTOBKW BEZIMKOro pO3Mipy, o6
3HU3UTU PU3KK Y BUNAAKY 3aifaHHA BigpisHoro
Kpyra. BesMKi 3aroToBKW MOXYTb NPOrMHaTUCA nig,
BnacHoto Baroto. O6po6oBaHy aeTanb Chif,
nignupaTy 3 ABOX CTOPIH: 6/IM3bKO MicLA
BUKOHaHHSA pO3pi3y Ta Y340BX ii KDOMKW.

4.3 [opaTHoBi NnpaBuia TEXHIKK 6e3nexun

3aB¥AM KOPUCTYMTECA 3aXUCHUMU

. OKy/1ApaMu Ta 3aXMCHUMM HaBYLIHWKaMK. B

=¥ pasi Heob6XifHOCTi BUKOPUCTOBYMTE TAKOK
iHLWIi 3aC06M 3axXM1CTy, TaKi AK pecnipaTop, 3aX1CHi
PYKaBW4KK, KacKy abo crneuiasbHnii hapTyx.
Mpuiimatoum pilleHHs Wwoao noTpeodu B
3acTocyBaHHi Macku abo pecniparopa, cnig
BpaxoByBaTW 3MICT LUKIAIMBUX 415 340POB'A
peyoBUWH B 3aroToBLi Ta/abo B i MOKPUTTI. AKLLO BK
Ma€eTe CYMHIBM, Kpalle OAATHITb 3aXMCHUM OaAr.
AKwo poboTa TpMBaE [,0Bro, HagsarauTe 3axmcHi
HaBYLIHWKW. BUCOKWI piBEeHb LLYMY BNPOAOBH
TPUBAIOro Yacy MOMXe NPU3BECTU A0 YLLKOAKEHHS
CNyXxy.
He o6pobnsiiTe marHin.

~>\ He excnnyaryiite eneKTpOiHCTPYMEHT y
% BOJIOrOMY CepefoBMLL;.
He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT y

BUOYXOHE6e3MneyHOMy cepefoBULLI, Ae iCKpH
MOM¥YTb BUKJIMKATU BOrOHb a60 BUOYX.
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He BMKOPWUCTOBYMTE AMCKOBI NUIKOBI
nonoTHa.

3aBAau 3ab6e3neyyiTe CTIMKICTb Bigpi3HOro
BepcTaTa Mo MeTany Ha NaoCKin MoBEepXxHi, a npu
BMKOPWUCTaHHI iX HAa BEpCTaTi 3aBH AW 3aKpinonTe
BiAipi3Hi BEpCTaTK N0 MeTasy 3a A0NOMOror
BiANOBIAHWX AOBIMX i CTIMKUX FBUHTIB.

Hebeaneka 3aTnckaHHa! Mpu onycKaHHi nieva
BaMe/IA He AonycKanTe nonagaHHA nasbLis B
wapHipu!

Hikonu He eKcnnyaTyiTe iHCTPYMEHT 6e3
3aXMCHOro Koxyxa (7).

3aBam NOBHICTIO ONyCKanTe 3aXMCHUM KOXYX (7)
[IOHU3Y.

CTeTe 3a TUM, W06 PyXOMMI 3aXUCHUI KOXYX (7)

He 6yB 3aTUCHEHWI. BiH NOBUHEH BiNIbHO pyxaTuCA.

MepeBipANTe eNEKTPOIHCTPYMEHT Ha BiACYTHICTb
YLWHKOAMKEHD.

- MNepen KOXHUM 3aCTOCYBaHHAM
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY peTe/IbHO NepesipaAnTe
CMPaBHICTb | HaNeXHe PYHKLUIOHYBaHHA 3aXMCHUX
NPUCTPOIB i NErKO NOLWKOAKYBaHUX AeTaslen.

- [MowKomaXeHi 3axmcHi NpUCTpOi | geTani
nignAraioTb PEMOHTY abo 3aMiHi B
cneuianisaoBaHOMy CEpPBICHOMY LIEHTPI, AKLLO B

iHCTPYKLU|i 3 BUKOPUCTaHHA HEMAE iHLLMX BKa3iBOK.

Cnig, HeramHO NOBIJZOMAATU NPO HECMPABHICTb
iHCTPYMEHTY, BK/IIOHAI04M 3aXMCHUM KOMYX Ta
BiApi3Hi AUCKU. YCYHEHHA HeCnpaBHOCTI
JopyyanTe KBanidikoBaHMM daxiBuaM.

PerynsipHo nepeBipsiiTe Kabenb HUBNEHHS
€1EKTPOIHCTPYMEHTY. 3amiHy MOLLKOAXKEHOro
Kabento JopyyanTe goceigyeHomy daxisLyo-
E€NEKTPUKY.

PerynspHo nepesipsiTe NofoBKyBabHi Kabeni i
3aMiHIONTE iX 32 HAABHOCTI YLUKOAKEHD.

BuKopuCTOBYITE TiNIbKW TPUKNIIBHI
NOAOBKYyBasIbHI Kabeni.

PYyKOATKN MatoTb BYTW CYXMMM | YUCTUMM, 6E3
3a/MLLKIB MacTuaa Yy OMBH.

He BMHOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHTU 3 HU3bKOIO
NOTYIKHICTIO A1 BaXKKMX POGIT.

JoTpumyliTeca BKasiBOK LLOAO 3MaLlyBaHHS i
3aMiHi pO60YMX IHCTPYMEHTIB.

36epiraniTe eNEKTPOIHCTPYMEHT, AKUM He
BWMHOPWUCTOBYETE, B CYXOMY 3aKPUTOMY 860 BUCOHO
po3TalloBaHOMY MiCLi, HELOCTYNHOMY ANs LiTeN.

AKLWO BM NpaLioeTe B yMOBaX 3anuaeHHs,
nepeKkoHamTecs, WO yCi BEHTUIALiMHI OTBOPU
BiAKPUTI. AKLLO NOTPIGHO BUAAIUTM NWUA, CNOYATKY
Bifi'eHAETE ENEKTPOIHCTPYMEHT Bif
€/IeKTPOMEpPEi.

Mpwv 3aHaATO IHTEHCMBHOMY 3anuWIOBaHHI Clig,
CKOPOTUTU LMK OYULLIEHHS IHCTPYMEHTY Ta/abo
NiAKYUTY IHCTPYMEHT Yepes NpPUCTPIK
3axMCHOro BiaKo4YeHHs (M3B).

YKPAIHCbKA uk

MicnA BigKNIOYEHHA IHCTPYMEHTY MPUCTPOEM
3aXMCHOro BIAK/IIOYEHHA Tpeba nepesipnTh Ta
NMOYUCTUTU IHCTPYMEHT.

BrKopu1CTOBYWTE TiNIbKW PeKOMEHAO0BaHI
BUPOOHWKOM BiZipi3Hi AMCKM, AKI BIANOBIZAOTb
BMMOram cTaHaapTiB 6e3neKu ans abpasvBHUX
matepianis, Hanp. EN 12413.

YBara! 3acTocyBaHHs iHLMX POGOYMX
iHCTPYMEHTIB i pUnaaaA MOXe CTaTn MPUYNHOKD
TpaBm.

BippisHi gMcku cnig 36epiraTtu 3rigHoO 3 npunMcamu
BMPOGHMKA i BIAHOCUTUCA A0 HUX A6aNNMBO.

A Cnip, BAKOPUCTOBYBATU 3aXMCHI PYKABUYKK
npuv po6oTi 3 BigPi3HUMKU AUCKaMMU.
36epiranTe Bigpi3Hi AUCKU B CYXOMY MiCLi.
EkcnnyarauiiHa HagiHicTb BigpisHUMX AUCKIB ast
CYXOro pi3aHHA MOXe 3HU3UTUCA Nif, BNVBOM
BOJIOM a60 BOAM.

O6eperHo NoBOALTECH 3 BiAPISHUM AUCKOM.
O6epiraiTe Bigpi3HUIA AUCK Bif yaapis Ta
MOLUTOBXIB.

Mpunagas, Wo BUKOPUCTOBYETLCH, NOBUHHE
3a/10BOJIbHATU HACTYMHUM MiHIMa/IbHUM BUMOTam:

J103BONIAETLCA BUKOPUCTATU TiJIbKK Bigpi3Hi
[JVUCKW, apMOBaHi CKJI0BOJIOKHOM Ha 3B'A3Lj i3
CUHTETMYHOI cMO/IM. MaKcrMmanbHa YacToTa
obepTaHHsA (min'1/ 06/XB) BiApi3HOro AMCKa Mae
BOYTW He MEHLLE KiNbKOCTi 06epTiB X0JI0CTOro XoAy
IHCTPYMEHTY.

[JiameTp Bigpi3HOro AnCKa He NOBUHEH
nepeBuLLYBaT MaKCMMasIbHO J03BOJIEHUI (AMB.
"TexHi4Hi xapaKTepUCTUKN").

He BMKOPUCTOBYIMTE BiApPI3HI ANUCKU 3 TOBLUMHOIO
6inbwe 3 mm (3/32").

OTBip BifpPI3HOro AUCKa MOBMHEH LLiIbHO
cnisnagatv 3 TpMayem poboUmX iIHCTPYMEHTIB.
3acTocyBaHHA aganTepis abo nepexigHUKIB
3ab0pOHAETLCA.

JoTpumyriTecsa peKomeHaauin BUpobHUKa
iHCTpyMeHTY Ta npunagaa!

JoTpumyiTecs iHCTPYKLii 3 BUKOPUCTaHHA
BiApIi3HOro AuCKa.

BMKOpMCTOBYWTE enacTUYHI BKNAAKM, AKLLO BOHM
BXOAATb 0 KOMMJIEKTY abpasmBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK HanonArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

3 0c061M1BOIO 06EPEKHICTIO MOBOALTECS 3 TUMM
JeTanamu, AKi MaloTb KOHTaKT 3 Bigpi3HUM
[OVCKOM. YHWKaNTE NOWKOAKEHHA LWNUHAENS,
dnaHus i rBuHTa. MNMOLWKOAKEHH:A UUX AeTanen
MOMe NPU3BECTH A0 PO3/I0MY BiAPi3HOr0 AMCKaA.

BneBHiTbCA B TOMY, WO BiAPi3HUA AUCK
BCTaHOB/IEHUM 3TiAHO 3 MpUNMcaMy BUPOBHUKA.

Mepep noyaTHoM po6OTU NEpEeKOHaMTecs, Lo
BiAPi3HWIA ANCK NPaBWU/IbHO BCTAHOBIEHWUH i
3aKpinneHni; Ha 30 CeKyHA 3anycCTiTb IHCTPYMEHT
Ha XON0CTOMY XOZi B HAZiMHOMY MOJIOXEHHI;
HeramHO BUMKHITb iHCTPYMEHT, AKLLO BUHWKNA
cunbHa Bibpauia abo iHWwi nepewkoaun. B upbomy
pasi 06CTeHTe IHCTPYMEHT Ta BUABITb MPUYUHY .
93
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AKLWO BiAPiI3HWI AWUCK cnpauboBaHWi 0
JonycTuMoi Mexi (1/3 30BHiLWHbOrO AiameTpy),
3aMiHITb BigpPi3HUM AUCK.

Mepen npoBeAeHHAM poBIT 3 peryiloBaHHA a6o
TEXHIYHOro 06CNYroByBaHHSA BUTATHITb BUKY 3
PO3ETHM.

BigpisHuit gucK NnpogoBKye 06epTaHHA nicnsa
BMMKHEHHS IHCTPYMEHTY.

dikcaTop WNUHAENs (8) BUKOPUCTOBYHTE TiNlbKK
NPy BUMKHEHOMY ABMIYHi.

He TopKaWTecs Bigpi3HOro gucka, wo
obepraeTbeA. Hebeanexka TpaBmyBaHHs!

AKLLO BiAPI3HUI AWUCK 3aHAATO CUBHO BIGpyeE Ha
XOJIOCTOMY XOfi, Lie MOXe NPU3BECTU A0 MOro
pYyViHyBaHHsA. [py BUHMKHEHHI HENonafoK nif vac
eKcnnyaTadjii cnif HeraiHO BUMKHYTH iIHCTPYMEHT i
BigJaTV B PEMOHT.

HapijiHo dikcyiTe 3arotoBKy. [ns yTpuMaHHa
3aroTOBOK KOPUCTYMTECA NleLiartami.

He HamaraiTeca poanuaoBatu gymxe mani
3aroToBKM.

Mig yac 06po6KM 3aroToBKA NOBUHHA HAZIAHO
npuasraTy 4o NOBEPXHi i 6yTW 3aKpinaeHa Big,
3CYHEHHS.

[nAa poBrx 3aroToBOK Tpeba 3abe3nevmTu
ZOCTaTHIo onopy.

MounHawmTe pisaHHA TiNbKKM NiCNA JOCATHEHHA
MaKc. 4acTOTV 0GEPTaHHS.

Mig Yac pisaHHA BUKOPUCTOBYMTE TiNbKM pi3asibHy
KPOMRY Biapi3HOro Ancka. He BUKoOpUCTOBYWTE
6i4HY NOBEPXHIO BiAPI3HOrO ANCKA ANA
WwnipyBanbHUX PoBIT.

Mpw 06po6Li AeTani i3 3aKpyrn1eHHAMU a6o
NOXUAMMM NOBEPXHAMM TpeHa YHUKATHM GIHHOro
TUCKY Ha Bifpi3HUI OUCK.

IcKpw, WO BUHUKAIOTb B NPOLECi po60TH, HE
NMOBWHHI CTaTU AiKepenoM Hebe3neKu, HanpuKnag,
NoTpan/AYn Ha KOpUCTyBaya Yu iHLWKX OCi6 abo
Ha 3aMUCTi peqoBUHMU. [oreoHe6e3neyHi

DiNSHKM cnig i30/110BaTU HE3aMMUCTUM NOKPUTTAM.

Mpn po6oTi y NoMeoHebe3nevHMX 30Hax
TpWMaWiTe HanoroToBi 3aCO6M MOMKEKOraciHHs.

O6po6oBaHa 3aroToBKa MOXe 6yTh aywe
rapsayoto. ObepekHo, HeGesneKa oniky!

3HUKEHHA BNMBY Nuy

MNONEPEAXEHHA - nun, wo yTBopuBcA
BHaCNifOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, po3nuatoBaHHA, LWAidyBaHHS,
CBEPAJIIHHA Ta iHLIWX BMAIB POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHMU, LLLO CPUYMHAIOTb PaK, BPOAKEHI
AedeKTn abo iHLWI YLKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MNMpuKknagm TakmMx XiMiYHUX PEHOBUH:
- cBUHeUb Y $hap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHEpa/ibHWI NUA 3 By AiBE/IbHOT LLEr /U, LEMEHTY
Ta iHLWMX PEYOBWH LETNIAHOT KNafKKW, a TaKOXK

- MULL’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3WKY 3aJIEHMTb Bif, TOr0, fIK YacTo BU
BMKOHYETE LieM BuA pooGiT. LLio6 3meHwnT Bnivs

94 Bif XiMIYHMX PEYOBWH: NpaLoTe B NPUMILLEHHAX 3

[0CTaTHLOIO BEHTU/IALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAHEHHAM, AK-OT
pecnipartop, po3po6aeHUI crewiaibHo ans
dinbTpauii MiKpOCKOMNIYHUX YaCTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCY€ETHLCA NUAY Bif IHWKWX MaTepianis,
HanpuKiag Aefxkvx BUiB fepesa (AepeBUHHUN
nun gy6a abo 6yKa), meTany, asbecTy. IHwi BigoMi
3axBOPIOBAHHA — Lie, HanpuKag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOpIOBaHHA AMXabHUX LWAAXIB.
YHuKalTe noTpaniaHHA Ny ycepeauHy Tina.
JoTpumyiiTech NpaBua Ta NPUNKUCIiB CTOCOBHO
BaLLOro mMarepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKkaag, NosoKeHHA Npo
OXOPOHY Npaui, yTuaisauito ToLwo).

3abe3nevynTe BOBAOBaHHA MUY B MicLi

YTBOPEHHS, He AOMNyCKanTe Moro BiAKNaAEeHHA Ha

NOBEPXHAX.

[na cneuianbHUX PoGIT BUKOPUCTOBYITE

BignosigHe npunagaa. Lle 403BOAUTL 3MEHLWUTH

KiNIbKICTb YaCTOK, WO HEKOHTPO/1IbOBAHO

noTpansifAlTb Y JOBKINNA.

BuKopucToBy#TE BiANOBIgHI 32CO0M YI0BAIOBAHHSA

nuny.

[nA 3MeHLWeHHA BNMBY Nny:

- He HanpaBnANTe NOTIiK NOBITPA, L0 BUXOAUTDL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxoaATbEA
no6siM3y, Ta Ha CKyM4YeHHA Nuy;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAXKHUIA NPUCTPIl Ta/abo
o4MLLYBaYy NOBITPS;

- JOGpe NpoBITpLOMTE poboYe Micue Ta
3abesneyymnTe YNCTOTY 3a ONOMOroL NMa0coca.
NigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA nigiimae nun y
noBiTpPA.

- 3axucHwuii opar Tpeba NMaococuTH abo npatu.
He morHa Moro npogysaTu, BU6MBaTh abo
YUCTUTMU LLITKOIO.

5. Ornap,

Aus. cTop. 2.

1 BiggineHHs pna Knouis

2 Hnou ana 3aMiHu BigpisHUX AWCKIB | pooIT 3
perynioBaHHsA
O6meyBay rMbmHKU pisaHHA
TpaHcnopTHUI dikcaTop
Mneye Baxens
BigpisHui gnck*
3ax1CHUIM KOXyX
dikcaTop WnuHAens
PykoaTka
HaTuckHUI nepemunKay
3anobixHui BUMKMKaY (Bif BUNagKOBOrO
nycKy)
12 ICKpO3aXMCHWUI LWMTOK
13 JlewaTta
14 Baxinb Ana WBNAKOro peryitoBaHHs
15 HKpuBowwunHa pykoAaTKa
16 Ynop
17 BUHTUM (8018 peryoBaHHA KyTa pisaHHA abo

MaKc. AjianasoHy 3aTUCKY)

* He BXOAWTb [10 06CAry noctavyaHHA

— QWO NOOOP~W

—_
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6. BBeaeHHA B eKcnayaTadito

A Mepepn noyaTKoOM po6OTH NEPEKOHANTECA, LLLO
BKasaHi Ha TexHiYHil Tabanyui npunagy
Hanpyra Ta YactoTa B Mepexi cniBnagaoTb 3
[aHWMK BaLLOi e/IEKTPOMEPEKi.

3aBXau nigraoYanTe NPUCTPIA 3aXMCHOro
BigrtoyeHHs (M3B) 3 makcmanbHUM
CTpyMOM BUTORY 30 MA.

IHCTPYMEHT [,03BONAETLCA NIAKNOHATH TiSIbKW A0
MEpEXI i3 BKazaHUMM Ha TEXHIYHIN TabamuLi
Hanpyrolo i YacToTo. Hanpuknag, AKWo
iHCTpyMeHT 120 B nigr1t04MTH 0 Mepei 3
Hanpyroto 230 B, MOXHa NOLIKOAWUTM Biapi3HUA
[OWCK | IHCTPYMEHT Yepes NepeBULLLEHHA MaKC.
4acToTh 0bepTaHHs.

A Yci rBUHTK MatoTb 6yTH MiLHO 3aTArHyTi. JAnA
KpinAeHHA Bigpi3HOro ANCKa 3aTArHiTb rBUHT
KJTIO4EM, WO BXOANTb A0 KOMMAEKTY, i
nepeKkoHamTeCs WO YCi iHLWI FBUHTM TaKOX HaginHO
3aTArHyTi.

IcCKpO3axUCHUI LWUTOK (12):

[Mepen BBEAEHHAM B eKcnayaTaLiio BiaBeaiTb
iCKPO3aXMCHUM LUMTOK A0 MapKipyBaHHs.

7. EKcnnyartauia

7.1 PerynioBaHHA rMUGUHU pi3aHHA

[na BCTaHOBNIEHHA NOTPIGHOT IMMOUHM pi3aHHA,
HanpuKnag, npy 6araTbox po3pi3ax Ha OfHAKOBIN
rIMOUHI.

PerynioBaHHA o6MeyBaya rMIMOUHU pi3aHHA

(3)

- 3HiMiTb KOHTPramxy.

- BcTaHOBITb LUECTUrPaHHUI KJTOY Ha NOTPIGHY
TIMOUHY pi3aHHsA.

- 3HOBY 3aKpyTiTb KOHTPramky.

7.2 Jlewara

A MiuHo 3aTMCKanTe 3aroToBKM NellaTamm
(13).

PerynioBaHHA KyTa pi3aHHA:

- BigkpyTiTb 06MpaBa reuHTH (17) ynopa (16).

- BcTaHoBIiTb NOTPIGHUIA KYT pi3aHHA.

- 3HOBY MILIHO 3aKpyTiTb 06MABa rBUHTH (17).
PerynioBaHHA MaKCMMa/ibHOrO Aiana3oHy
3aTUCHKaHHA:

Ynop MOMHa BCTAHOBUTU B 3 Pi3HUX NMONOMEHHSAX.

- AnAa uporo BigKpPyTiTb 06MABA rBUHTU (17).

- NMepecyHbTe ynop (16) Ha3ap / B cepeauHy /
Bnepeg.

- (3H(;By 3adikcynTe ynop (16) gBoma rBMHTamm

17).

3aTUCKaHHA 3aroToBKMU:

- Ona wengKoro peryaoBaHHA NepeBeaiTb BaXinb
(14) Bnepep i nepecyHbTE KPMBOLLMIMHY PYKOATKY
(15) B HanNpAMKy 3aroTOBKM.

- HatucHiTb Baxinb (14), o6 nepesecTv Hasay, i
3aTUCHITb 3aroTOBKY NOBOPOTOM PYKOATKM (15)
3a roAMHHWKOBOO CTPISIKOIO.

YKPAIHCbKA uk

7.3 Pi3aHHA 3arotoBKHU

He6esnexa 3atnckanHs! MNpu onycKaHHi
rnaeva BaxesA He JonycKavTe nonagaHHnA
nasblis B LWapHipu!

¢ [NounHaliTe pisaHHA TisIbKK NiCNA JOCATHEHHS

iHCTPYMEHTOM MaKCUMaJIbHOI KiSIbKOCTi 06epTiB.

* [oBinbHO ONyCTiTh BiAPI3HMIM AUCK HA 3arOTOBKY
i 3p06iTb PO3pPi3 3 HEBE/IMKUM NPUTUCKHUM
3yCHANAM.

e [licna 3aKiH4eHHA po6OTH NepeBeaiTb Nieve
BaMe/1A B NO4ATKOBE MONOMEHHA.

* [icna 3aBepLUEHHA pi3aHHA BUMKHITb
iHCTPYMEHT, fo4eKanTecA NOBHOI 3yMUHKK
ABUryHa i nie NoTiM NOYUHaWTE NiAroTOBKY A0
HaCTynNHOro pisaHHA. Byab-aKi maninynauii 3
3aroToBKOI0 Mif 4ac o6epTaHHA BigpI3HOro
[MCKa MOXYTb NPU3BECTH O TPaBM.

* He npautoriTe i3 3aHaATO BUCOKUM MPUTUCKHUM
3YCHINAM, OCKINbKM Lie NPUCKOPIOE
cnpaupboByBaHHA BiAPI3HOrO ANCKA | MOXe
MOLIKOANTH iIHCTPYMEHT ab0 3aroTOBKY.

7.4 YBIMHHEHHA i BAMKHEHHA

YBiMKHEHHA: HATUCHITb | YTPUMYHITE 3an06iKHUIA
BUMMKaY (11), HATUCHITb HATUCKHWIA NEpeMMKaY
(10).

BUMKHEHHA: BiANyCTiTb HATUCKHWI NepeMnKaY
(10).

7.5 TpaHcnopTyBaHHA

Mepep TpaHCNOpPTYBaHHAM NOBHICTIO ONYCTiTb
nnede Baxens (5) LoHM3Y i 3adikcyriTe 3a
[0MOMOro0 TpaHCnopTHOro dikcaTopa (4).

BrasiBka: ana dikcauii nneva Baxens Tpeda
NOBEPHYTU 0OMEKYBaY IMMOUHM pisaHHA (3) y
HUHE NONIOXEHHA. [uB. po3gin 7.1.

8. TexHiyHe 06cnyroByBaHHA

MNepepn npoBeaeHHsAM ycix pobiT 3

nepeocHalLeHHs | TEXHIYHOro

06CyroByBaHHA BUMMaMNTE LITENCEIbHY
BWJIKY i3 po3eTKu!

dikcaTop WnmMHAens (8) BUKOPUCTOBYMTE

TiSIbKW NPU BUMKHEHOMY ABUIYHI.

3HATTA BigpisHOro gucka:

- HaTucHiTb Bainb dikcaropa wnuHaens (8)
npaBopy! i IPOKPYTiTb PYKOO BiAPiSHMIA AMCK ()
TakK, Wo6 dikcaTop WNUHAENSA BigYYTHO YBIMLLIOB
y nas.

- BigKpyTiTb rBUHT i3 3aTUCKHMM dnaHuem (b)
NMOBOPOTOM KJltoua (C) MPOTH rOAUHHUKOBOI
CTPISKMN.
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- 3HIMITb Bigpi3HWI OUCK.

BcTaHOBNEHHA Bigpi3HOro gucka:

- BcTaHoBITb HOBUW Bifpi3HWIA AUCK (a).

- BigKpyTiTb rBMHT i3 3aTUCKHWMM dniaHuem (b).

- 3adikcyinTe WNMHAENb i MiLLHO 3aTATHITb MBUHT i3
3aTUCKHWUM naHLem (b) 3a 40NOMOroto Kitoya
(c).

- BneBHiTbCA B TOMY, WO dikcaTop WwnuHaens (8)
3HOBY MOBHICTIO BI/IbHUMN.

- O4uCTiTb 3a6pyAHEHUI IHCTPYMEHT | BUAANITD
wnidyBabHUA M.

PerynsapHe TexHi4He 06CyroByBaHHA:
HacTynHi getani 3matuyiTe MiHiMym pas B MiCALb:
PyX/IMBi HaCTUHM Newar.

9. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEMN

[Mpouecy yBIMKHEHHSA BUK/IMKAIOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NagiHHA Hanpyru. Mpu
HECMPUATANBKUX NapaMeTpax Mepei MOXyTb
BWMWMTK 3 nagy iHWi npunaau. MNpu noBHomy onopi
mepei meHwe 0,2 Oma yLUKOAKEHHSA
ManoMMOBIPHiI.

10. MpunappAa

BuKoOpUCTOBYWTE TiNIbKKW OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.

AKwo Bam NoTpibHe npunaaaa, NPOCUMO
3BepTaT1ca 40 BaLIOro Aunepa.

Ans BGOPY NoTpiGHOTO Npunaaas Tpeda BrasaT
TOYHWWM THM BALLOrO €/1eKTPOIHCTPYMEHTY.

Awe. cTop. 4.

A BigpisHi aucku: knac axkocTi A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.
CneujanbHWUI Bigpi3HWIA AUCK cepeHboil
TBEPAOCTi A/1A HEPHaBilo4oi cTani.
BucoKa npoAyKTUBHICTb pisaHHA 3 TpMBaIMM
TepMIiHOM eKcnayaTauii.

B BigpisHi gucku: Knac arocTti A 30-R / A 36-S

"Flexiamant Super", ctanb.
BucoKa npoAyKTUBHICTb pisaHHA 3 TpUBaIMM
TepMiHOM eKcnayaTadii, 4na cTai.
TBepae BUKOHAHHA A1 MaLllMH BUCOKOT
NOTYHHOCTI.
A 36-S: 3 BHYTPILIHIM apMy041UM MNOIOTHOM
ANA WBWAKOIO Pi3aHHsA.

C BigpisHi aucku: knac AaxkocTi A 24-M
"Flexiamant Super", ctanb.
BucoKa NpoAgyKTUBHICTb pidaHHA 3 TpUBaIMM
TepMiHOM eKcnayaTadii, 4na cTani.
M'siKe BUKOHAHHA A1 MaLLUMH MEHLLOi
MOTYHHOCTI.

[oBHUWI aCOPTUMEHT NpUNaaan AVB. HA CaWTI

www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTas03i.

11. PemoHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMEeHTa NOBUHEH
34ircHIoBaTUCA TiNIbKU KBaNidiKoBaHUMM
daxiBuAMU-eneKTpuKamm!

MolwKoaKeHUM Kabenb HUBIEHHS MOXHa
3aMiHWUTU TiZIbKKU Ha creLiasibHUM, OpUriHaIbHUIA

Kabesnb HuBneHHA Metabo, AKWIM € B HAABHOCTI B
cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[na peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTaTucA A0 PerioHasbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YacTUH MOXHA 3aBaHTaXUTU Ha
canti www.metabo.com.

12. 3axucT poBRKiNNA

Mun, Wwo yTBOPIOETLECA NPH LWNidYBaHHI, MOXe
MICTUTH LIKIgMBI PEHOBUHMW, TOMY MOrO CAif,
YTUNI3yBaTU HANEKHUM YYHOM.

JoTpumyliTeca HauioHa/IbHUX NpaBua 6e3neYvHol
yTuni3aujii i nepepobK1 BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBanbHi MaTepiann yTuaisytoTbCA BiANOBIAHO
[0 IXHbOr0 MapKyBaHHs 3riJHO 3 KOMYHa/IbHUMM
npasunamu. JogaTtKoBy iHpopMaLLito MOXKHa
3HaMTW Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

Tinbkn ana Kpain €C: He yTunisynTte
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 No6yToBMMM

Biaxogamu! 3rigHo 3 aupekTusoto €C 2012/
19/€C npo eNeKTPUYHI Ta €/IeKTPOHHI MPUCTPOI Ta
BiAMNOBIAHMMU HaLOHa/IbHUMKU HOpMaMK
BignpauboBaHi e1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraioTb
PO3A4iNbHIN yTUAI3auii 3 METOI X MOAAbLLIOT
€KO0J10r4YHO 6e3ne4Hoi nepepobKu.

13. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

MosicHeHHs A0 AaHWX, HaBEAEHWX Ha CcTop. 4.
3anmwwaemo 3a co60oto NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

U =Hanpyra

| = CTpyMm

P4 =HOMiHa/ibHa CNOM¥MBaHa NOTYHHICTb
P> =BiggaBaHa noTy¥HiCTb

ng =KiNbKiCTb 06epTiB X0/0CTOro Xoay
Poamipw BigpisHoro gucka:

Dmax =MaKCUMasbHUIA 30BHILLHIM giameTp
B =TOBLUMHA AUCKa

d =0TBIp

Hmax goe=MaKc. AjiameTp npw pidaHHi 90°
Hmax 45°=MaKC. AjiameTp npw pidaHHi 45°
Lmax =MaKc. oTsip newar

m =Bara 6e3 Kabeno
PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPMMaHi 3rigHo 3i
ctaHpgapTom EN 62841.

[O] HCTPYMeHT knacy 3axucy I
~  3MiHHUI CTpyM

Ha BKa3aHi TeXHiYHi XxapaKTepUCTUKM
MOLLMPIOTLCA AONYCKU, NepeadaveHi YUHHNMK
cTaHAapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

Lli 3HaYeHHA 403BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICIIO LLYMY Pi3HMX
€/IEKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/1EHO Big, yMOB
eKcnyaTauil, cTaHy eNeKkTpoiHCTpyMeHTa abo
POGOUMX IHCTPYMEHTIB PaKTUYHE HaBaHTaXEHHsA
MOMe 6yTH BULLe abo HUKYe. [1nA ouiHKK
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3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByWnTe nepepsu B
po6oTi Ta pasn poboTH 3i 3HUHKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiiHMX 3ax04iB WoA0 3axXmCTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLUMX
3Ha4eHb eMicii ymy.

ii (BeKTOpPHAa CymMa TPbOX

HanpAMiB) po3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 62841:

any = 3HayeHHs BiopaLi
Khw = KoediLieHT NOXMBKM (Bibpauis)
Loa = piBeHb 3BYKOBOI0 TUCKY

Lwa piBEHb 3BYHOBOT NOTYHOCTI
Kna, Kgra = Moxmbka

MNig vac po60oT piBEHb LLYMY MOXE NEPEBULLYBATH
80 ab (A).
m BuKopUCTOBYIiTE 3aXUCHi HaBYLIHUKM!

TOB "MeTab6o YkpaiHa"
Byn. 3opA Ha, 22

c. CATONETpIBCHKE
HuiscbKa 0611.

08141, Kuis
www.metabo.com

YKPAIHCbKA uk
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17027 7980 - 1024

&

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1

®
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com
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